Useful Phone Numbers

Declaration of Conformity
Fellowes Manufacturing Company

Yorkshire Way, West Moor Park, Doncaster, South Yorkshire, DN3 3FB, England declares that the product Model Galaxy-E Wire
conforms with the requirements of (RoHS) the Restriction of Hazardous Substances Directive 2002/95/EC. The Low Voltage
Directive 72/73/EEC as amended by directive 92/68/EEC. The Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC as amended
by directives 92/31/EEC & 96/68/EEC. And the following Harmonised European Normes EN standards and IEC standards.

Information Technology Equipment: EN-60950-1 2001 / IEC-60950-1 2001
EMC: EN-55014-1/A2:2002 EN-55014-2/A1:2001 EN-61000-3-2:2000 EN-61000-3-3 /A1 :2001

J wwed ﬁl[ow—fd

Itasca, Illinois, USA

January 10, 2008 James Fellowes

Help Line

Australia +1-800-33-11-77 México + 1-800-234-1185
Canada + 1-800-665-4339 United States + 1-800-955-0959
Europe 00-800-1810-1810

Fellowes

Australia +61-3-8336-9700 Japan + 81-(0)-3-5496-2401
Benelux + 31-(0)-76-523-2090 Korea + 82-2-3462-2884
Canada + 1-905-475-6320 Malaysia + 60-(0)-35122-1231
Deutschland + 49-(0)-5131-49770 Polska + 48-(0)-22-771-47-40
Espana + 34-91-748-05-01 Singapore +65-6221-3811
France + 33-(0]-1-30-06-86-80 United Kingdom + 44-(0)-1302-836836
Italia +39-071-730041 United States +1-630-893-1600

1789 Norwood Avenue, Itasca, Illinois 60143-1095 « USA « 630-893-1600
fellowes.com

Australia Canada Deutschland France Japan Polska United Kingdom

Benelux China Espaia Italia Korea Singapore United States

2008 Fellowes, Inc. Part No. 403317
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Please read these instructions before use.
Lire ces instructions avant ufilisation.
Lea estas insfrucciones antes de usarlo.

Diese Anleitungen vor Gebrauch genau
durchlesen.

Prima dell'uso, i raccomanda di leggere questo
manuale di istruzioni.

Dese instructies voor gebruik lezen.

Liis dessa anvisningar innan du anviinder
dpparaten.

Lies venligst denne vejledning for anvendelse.
Lue niimii ohjeet ennen kayttoi.

Vennligst les naye igiennom denne bruksanvis-
ningen far bruk.

Przed uzyciem proszg zapoznac si¢ 2 tg instrukgja.

Mepes Havarnom SKCTyaTaLuy 0653aTeNbHo
MPOYTUTE AAHHYI0 UHCTPYKLIAK).

MapakaheioBe va SlaBdaete autéc Tig odnyieg
TIPIV XpNGLHOMOIOETE TO MPOTGY.

Kullanmadan 6nee liitfen bu talimatlan okuyun.
Pred pouZitim si protéte tyto pokyny.
Pred pouZitim si preditajte tieto pokyny.

Kérjiik, hogy hasznalat elétt olvassa el az
utasitasokat!

Leia estas instrucdes antes da utilizacdo.

fellowes.com
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ENGLISH

Dual waste tray

Wire comb storage and
document measure

Document
support (lid)

Adjustable
edge guide

Wheel fo adjust
edge guide

Wire
dosing
[ever

[EEE

Paper entry

Overload neon A
Power on neon @

Wire closing jaws

Selectable lock control

CAPABILITIES

Galaxy =2

Punch button @

Waste tray
(dual access) {77

Carry handle

Document
measure and
storage fray Lol 15551

Punching Capacity
Paper sheets Technical Data
70-80g / 20lb 20 sheet Paper dimensions A4, A5
Transparent Covers Punching slots H
100-200 micron / 4-8 mil 3 sheet Fi’“’d. 2.5mm
200+ micron / 8+ mil 2 sheet Slt piteh 3
Adjustable edge guide yes- rotary
Other Standard Covers Waste tray capacity ¢. 3000 sheets
160-270g / 40-601b Isheelt  Yologe 220-240V50/60 Hz
270+g/ 60+ Ib 2 sheet Motor wattage 160W 1.0
Binding Capacity Duty cyde 30 mins on / 30 mins off
Max wire comb size T4mm / 916" D!et we'ighl Ukg/31h
Dimensions (LxDxH) 20.9"x 17.7" x 6.5" / 530 x 450 x 165mm
Max document (80g / 20Ib) ¢. 130 sheet

IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS — Read Before Using!

ALCAUTION

When punching;

Please read before use. Please keep for future reference.

- always ensure the machine is on a stable surface

- test punch scrap sheets and set the machine before punching final documents

- remove staples and other metal arficles prior to punching

- never exceed the machines quoted performance

A
A
When binding;
- fake care, potential pinch point

Need Help?

Customer Service. ...
www.fellowes.com
Let our experts help you
with a solution.
Always call Fellowes
before contacting
your place of purchase.
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When binding;

Keep the machine away from heat and water sources.

Never attempt to open or otherwise repair the machine.

Plug the machine info an easily accessible socket.

Note - this machine features a thermal cut-out device which activates when the
machine is overheated during use. It will automatically reset when the machine

is safe to operate.

Norwegian

Dette produkfet klassifiseres som elektrisk og elekironisk utstyr. Hvis du har tenkt d bortskaffe dette produkiet, vennligst se til at du gjor dette i overenssiemmelse med det europeiske WEEE-

direktivet (Waste of Electrical and Electronic Equipment) og ifelge lokalt lovverk forbundet med dette direktivet.

For mer informasjon om WEEE-direkiivet, vennligst besak www.fellowesinternational.com/WEEE

Polish

Ten produkt zostat zaklasyfikowany do grupy urzadzen elektrycznych i elektronicznych. W celu pozhycia sie zuzytego sprzetu bedacego w Paristwa posiadaniu nalezy postepowac zgodnie z

Europejska Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz z lokalnie obowiazujacym prawem.

Wiecej informacji znajdziecie Paristwo na stronie www: www.fellowesinternational.com/WEEE

Russian

[laHHoe n3penve KnaccuuuMpoBaHo Kak neKTpuyeckoe 1 NeKTPoHHoe o6opyaoBaHue. Koraa npuaer Bpema yTunu3upoBaTh aHHoe u3fenke, noxanyiicta, obecneubte cobniofeHue
[NupekTuBbl EBPOCO03a 06 yTUNU3ALIMM OTXOAOB INMEKTPUYECKOTO U INeKTPOHHOro 060pysoanua (Waste of Electrical and Electronic Equipment, WEEE) 1 MecTHbIX 3aKOHOB, CBA3aHHBIX C Helo.

[lns nonyuexna gononHuTenbHoi uhdopmanun o aupextuse WEEE, noxanyiicta, nocetute se6-caiit www.fellowesinternational.com/WEEE

Greek

Auté o mpoidv eivat Tadvopnpévo w¢ HAektpikog kat Hhektpovikdg E§omhiopdc. ¢ mepimtwon mou Béete v’ amoppiete autd To mpoidy, mapakaheiobe va Befaiwbeite 6t kdvete Ty amdppiyn
o0pwva pe Ty Evpwnaikr 08nyia oxetikd pe Ta AmdBAnta Hhektpikol kat Hhextpovikot E§omhiopod (WEEE) kat oupgwva pe Toug Tomkolg vopoug mou oyetiCovtat ' autr Ty odnyia.

[ia meploadrepeg minpopopieg oxetikd pe Tv 08nyia WEEE, mapakaheiode va emokegreite my iotooehida www.fellowesinternational.com/WEEE

Turkish

Buiiriin, Elektriksel ve Elektronik Ekipman olarak siniflandinimistir. Bu irinii bertaraf etme zamani geldidinde, liitfen bunun Avrupa Elektriksel ve Elektronik Ekipmanlarin Atilmasi (WEEE)

Yonetmeligi ve bu yonetmekle ilgili yerel kanunlar uyarinca yapildigindan emin olun.

WEEE Yonetmeligi hakkinda daha fazla bilgi icin liitfen www.fellowesinternational.com/WEEE sitesini ziyaret edin

Czech

Tento vyrobek je klasifikovan jako elektrické a elektronické zafizeni. Po skonceni jeho Zivotnosti zajistéte jeho likvidaci v souladu se Smémici 2002/96/ES o odpadu z elektrickych a elektronickych

zafizenich (OEEZ) a v souladu s mistnimi predpisy, které s touto smérnici souvisi.

Vice informaci o smémici OEEZ najdete na strankach www.fellowesinternational.com/WEEE

Slovak

Tento produkt je klasifikovany ako elektrické a elektronické zariadenie. Ak nastane cas zlikvidovat tento produkt, zabezpecte, prosim, aby ste tak urobili v stlade s Eurépskou smemicou o odpade z

elektrickych a eletronickych zariadeniach (WEEE) a v zhode s miestnymi zakonmi vztahujticimi sa na tiito smernicu.

PodrobnejSie informdcie o Smernici WEEE néjdete na www.fellowesinternational.com/WEEE

Hungarian

Ez a termék Elektromos és elektronikus berendezés besoroldsi. Ha eljonne az id6, amikor ki kell dobnia a terméket, akkor kérjiik, gondoskodjon arrdl, hogy ezt az Eurdpai elektromos és elektronikus

berendezések hulladékiardl sz6l6 (WEEE) iranyelv szerint tegye, megfelelve az irdnyelvhez kapcsolddd helyi torvényeknek is.

AWEEE Irdnyelvre vonatkozé tovabbi informéciokért kérjiik, keresse fel a www.fellowesinternational.com/WEEE internetes cimet

Portuguese

Este produto estd classificado como Equipamento Elécirico e Electrénico. Quando chegar a altura de eliminar este produto, certifique-se de que o faz em conformidade com a Directiva relativa a

Residuos de Equipamentos Eléctricos e Electrénicos (REEE) e em observéncia da legislaco local relativa a esta directiva.

Para obter mais informagdes sobre a Directiva relativa a Residuos de Equipamentos Eléctricos e Elecironicos (REEE), visite o endereco www.fellowesinternafional.com/WEEE

1
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W.E.E.E.

English

This product is classified as Electrical and Electronic Equipment. Should the time come for you to dispose of this product please ensure that you do so in accordance with the European Waste of
Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive and in compliance with local laws relating to this directive.

For more information on the WEEE Directive please visit www.fellowesinternational.com/WEEE

French

Ce produit est classé dans la catégorie « Equipement élecirique ef électronique ». Lorsque vous déciderez de vous en déharrasser, assurez-vous d'ére en parfaite conformité avec la directive
européenne relative  la gestion des déchets d'équipements électriques ef élecironiques (DEEE), et ave les lois de votre pays liges d cette directive.

Pour obtenir des plus amples informations sur cette directive, rendez-vous sur www.fellowesinternational.com/WEEE

Spanish

Se clasifica este producto como Equipamiento Eléctrico y Electrénico. Si llegase el momento de deshacerse de este producto, asegirese que lo hace cumpliendo la Directiva Europea sobre Residuos de
Equipamiento Elécirico y Elecironico (Waste of Electrical and Electronic Equipment, WEEE) y las leyes locales relacionadas con esta directiva.

Para mas informacién acerca de la Directiva WEEE, visite www.fellowesinternational.com/WEEE

German

Dieses Produkt st als Elekiro- und Elekironikgert klassifiziert. Wenn Sie dieses Gerit eines Tages entsorgen miissen, stellen Sie bitte sicher, dass Sie dies gemdf der Europiischen Richilinie zu
Sammlung und Recycling von Elekiro- und Elektronikgeréiten (WEEE) und in Ubereinstimmung mit der lokalen Gesetzgebung in bezug auf diese Richtlinie tun.

Mehr Informationen zur WEEE-Richtlinie finden Sie unter: www.fellowesinternational.com/WEEE

Italian

Questo prodotto ¢ classificato come Dispositivo Eletirico ed Eletironico. Al momento dello smaltimento di questo prodotto, effettuarlo in conformitd alla Direttiva Europea sullo Smaltimento dei
Dispositivi Elettrici ed Elettronici (WEEE) e alle leggi locali ad essa correlate.

Per ulteriori informazioni sulla Direttiva WEEE, consultare il sito www.fellowesinternational.com/WEEE

Dutch

Dit product is gedlassificeerd als een elektrisch en elekironisch apparaat. Indien u besluit zich te ontdoen van dit produdt, zorg dan a.u.b. dat dit gebeurt in overeenstemming met de Europese
richtlijn inzake afval van elektrische en elektronische apparaten (AEEA) en conform de locale wetgeving met betrekking tot deze richtlijn.

Voor meer informatie over de AEEA-richtlijn kunt u terecht op www.fellowesinternational.com/WEEE

Swedish

Denna produk iir klassificerad som elekirisk och elekironisk utrustning. Nir det att dags att omhiinderta produkten for avfallshantering se da fill ait detta utfors i enlighet med WEEE-direktivet om
hantering av elektrisk och elektronisk utrustning och i enlighet med lokala besttimmelser relaterade fill detta direkfiv.

For mer information om WEEE-direktivet bestk géirna www.fellowesinternational.com/WEEE

Danish

Dette produkt er klassificeret som elekirisk og elekironisk udstyr. Nar tiden er inde fil at boriskaffe dette produkt, bedes De sarge for at gare dette i overensstemmelse med det Europziske direkfiv
om affald af elektrisk og elekironisk udstyr (WEEE) og i henhold til de lokale love, der relaterer il dette direkfiv.

For yderligere oplysninger om WEEE-direkfivet bedes De besage www.fellowesinternational.com/WEEE

Finnish

Tiimi tuote luokitellaan siihka- ju elekironiikkalaitieeksi. Kun tuote poistetaan kiytéstii, se on hiivitettivii sihka- ja elektroniikkalaiteromusta annetun EY:n direktiivin (WEEE) ja direktiiviin
liittyviin kansallisen lainstididinndn mukaisesti.

Lisditietoja WEEE-direkfiivist on osoitteessa www.fellowesinternational.com/WEEE
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WIRE COMB DIAMETER & DOCUMENT SIZES

20lb
80y
mm inch number of sheets
bmm IZ% 2.35
8mm Se" 36-50
10mm Y 51-61
1Tmm he" 61-80
12mm 4 81-100
14mm 6" 100-130

1. Ensure the machine is on a
stable surface.

5. Switch the machine on (located
at the rear of the machine).

2. Check waste tray is empty and cor-
rectly fitied. The tray can be accessed
from the left and right sides. The tray
has a ‘burst feature’ that operates
when the chip tray is ‘over-full".

Need Help?

Customer Service. ... www.fellowes.com
Let our experts help you with a solution.
Always call Fellowes before contacting your
place of purchase.

4. Plug the lead into grounded
socket outlet.

3. The machine is supplied with loose
power leads. Select the correct lead
for appropriate power supply.

6 Il \ EEEE

6. Ensure the wire closing lever is
pushed backwards.

7. Lift the lid. Check the
green power neon is on.
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ENGLISH

BEFORE YOU BIND

Galaxy includes two methods of wire comb closure, for all sizes of wire comb diameters between 6 and 14mm.

1- Visual scale. — ideal for binding single documents.
The moving dlosing jaw includes an easy to read scale

8mm A 5/16”

' 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Selectable lock control. — ideal for multiple documents of the same sizes. Max <
Set the red STOP bar to the preferred position. Turn the control wheel towards MAX

or MIN positions as required.

The red stop bar moves up and down within the central window.

6mm A 1/4”

» Min

————
FSToP | 14mmA 9/16”
Mi —— ,

6mm A 1/4"

Max 20
{80gsm)

2. Hang the selected wire
comb onto wire comb support.

1. Select the correct wire comb
diameter using the storage
tray guide.

check edge guide setting.

STEPS TO BIND - SINGLE DOCUMENT

2. Punch and hang the front
cover. Punch and hang the
remaining sheefs.

1. Starting with the rear cover.
Load punched sheets directly onto
the hanging open wire comb.

hottom of the mechanism.
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3. Test punch scrap sheets to

3. Lift the wire comb upwards off
the hooks. Carefully place into the
open wire closing jaws. Ensure the
wire comh is open and touching the

4. Punch sheets in small batches
that do not overload the machine
O USer.

4. Lift the wire closing lever
forwards. The dosing scale guide is
on the moving jow. Close the jaws
until the wire gauge shows the size
of wire being closed.

RECTIFICAR UM DOCUMENTO ENCADERNADO

A encadernagdio por arame é um sistema seguro. E possivel acrescentar folhas, mas o documento tem de ser desencadernado e encadernado novamente.

REMOCAO DOS RECORTES DE RESIDUOS

0 tabuleiro de residuos fica por baixo da maguina e pode ser acedido pelo lado direito. Para obter os melhores resultados, esvazie regularmente o tabuleiro.
0 tabuleiro deve ser esvaziado ao fim de cada 50 operacdes para ndo ocorrerem blogueios.

ARMAZENAMENTO

Baixe a tampa. A maquina de encadernagio com pente Pulsar-E foi concebida para ser armazenada na horizontal sobre a secretdria.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema

Motivo

Soluciio

0 indicador luminoso verde de
energia ndo se acende

A méquina no estd ligada

Ligue o maquina numa tomada facilmente acessivel

Indicador luminoso vermelho
de espera

A maquina fica sobrecarregada durante
a perfuragio

Prima o botiio de perfuracdo. A méquina refirard as puncdes e
serd automaticamente reposta. Continue este processo até que
o ciclo de perfuraciio esteja completo

0 pente de arame nio est
suficientemente fechado

Encaixes com um diémetro demasiado grande

Reveja a regulagiio do traviio do fecho para se adaptar a um
ditimetro mais pequeno

Bordas dos furos danificados

Eventual sobrecarga do maquina

Perfure capas de pldstico com folhas de papel. Diminua o
nimero de folhas a perfurar

Fugas do tabuleiro de residuos

0 tabuleiro de residuos ndo estd correctamente
introduzido ou o “funcionalidade de
rebentamento” foi activada

Certifique-se de que o fabuleiro de residuos estd vazio e que o
“funcionalidade de rebentamento”estd desligada

As perfuracdes ndo estdo centradas

0 guia de bordas ndo estd regulado

Ajuste o guia de bordas até que o padrdo de perfuracdes
esteja correcto

A maquina niio perfura

Blogueio

(ertifique-se de que o tabuleiro de residuos estd vazio.
Certifique-se de que a entrada de papel ndo estd bloqueada

0s furos o estiio paralelos a horda

Existem defritos aprisionados entre as fieiras

Pegue numa cartolina rigida e introduza-a na entrada de papel.

Mova a cartolina de um lodo para o outro para deshloguear
qualquer recorte que tenha ficado no tabuleiro de residuos

Bordas parciais dos furos

As folhas ndo estdo correctamente alinhadas
sequndo o padrdo de perfuraciio

Ajuste o guia de bordas e perfure folhas de rascunho até
consequir o padrdo correcto

Queda de folhas do documento

GARANTIA MUNDIAL

A Fellowes garante que todas as pegas da encadernadora estiio isentas de defeitos de material
¢ méo-de-obra durante um periodo de 2 anos a contar da data de compra pelo consumidor
original. Se encontrar um defeito em qualquer pega durante o periodo de garantia, o seu

Gnico e exclusivo recurso sert a reparagto ou a substituictio da pega com defeito, mediante o
ritério e a expensas da Fellowes. Esta garantia ndo se aplica em casos de utilizagdo abusiva,
manuseamento inadequado ou reparacGo ndo autorizada. Qualquer garantia implicita, incluindo
de comercializagdio ou de adequagio para uma finalidade em particular, & agui limitada a0

0 pente de arame ndo estd suficientemente

fechado

Verifique o fecho do pente de arame. Coloque no mecanismo
de fecho e melhore o fecho da encadernacdo. Reveja a
regulagiio do travéio do fecho para se adaptar a um diimetro
mais pequeno

periodo de garantia apropriado, conforme anteriormente estabelecido. Em caso algum poderd
a Fellowes ser responsabilizada por quaisquer danos consequentes imputdveis a este produto.
Esta garantia concede-he direitos legais especificos. Pode beneficiar de outros direitos legais
diferentes dos constantes nesta garantia. A duragdo e os fermos e condicdes desta garantio
stio vdlidos a nivel mundial, salvo em caso de imposicéio de limitacGes, restricoes ou condicdes
diferentes pelas leis locais. Para obter mais pormenores ou receber servicos nos termos desta
garantia, confacte directomente a Fellowes ou consulte o seu agente autorizado.
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STEPS TO BIND ~ MULTIPLE DOCUMENTS

1 D 3
c |
D C -
5 AN
v X 2
1. Test close selected wire comb. 2. Starting with the rear cover. 3. Punch and hang the front 4. Lift the wire comb upwards off
Sef dosure lock as required. Check  Load punched sheets directly onfo  cover. Punch and hang the the hooks. Carefully place info the
wire seam dlosure is complete. the hanging open wire comb. remaining sheefs. open wie dlosing jaws. Ensure the
wire comb is open and touching the
bottom of the mechanism.
5. Lift the wire dosing lever. The
jaws will close af the pre-selected
stop position.
FINISHING THE BINDING
1 2 3 D
= 3 C
= g —C
=5 iE v X
1. Check the closed seam. If 2. To hide the seam, turn the 3. Check wire seam c!osure is
the seam is not closed correctly, rear cover backwards. The front complefe. Loose binding “"0‘]\’5
the document can be placed cover is now visible. The seamis ~ sheet loss. Good closure refains
into the jaws and closed again. hidden inside the document. all sheets.
108 5
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PASSOS PARA ENCADERNAR - DOCUMENTOS MULTIPLOS

1 D -

) -

D)
1. Teste o fecho do pente de 2. Comece pela contracapa. 3. Perfure e infroduza a 4. Levante o pente de arame
arame seleccionado. Coloque Cologue as folhas perfuradas capa. Perfure e introduza as para fora dos ganchos. Cologue o
devidamente o travdo de fecho. directamente sobre o pente de folhas restantes. arame aberfo no mecanismo de
Verifique se o fecho da juncio do ~ arame previamente introduzido. fecho cuidadosamente. Certifique-
arame estd completa. se de que o pente de arame estd

aberto e encostado ao fundo
do mecanismo.

5. Mova a alavanca de fecho do
arame para a frente. Os encaixes
fechardio na posiciio de paragem
pré-seleccionada.

ACABAMENTO DA ENCADERNACAO

1 2 3 D
= i C
3 -
=7 I % v X
1. Verifique o fecho da juncdio. 2. Para ocultar a juncéo, volte a 3. Verifique 560 fecho da jungtio
Se a juncio ndo estiver contracapa para a frente. A capa do arame egiu cgmp]eto. Sea
correctamente fechada, o fica visivel. A jungdo fica oculta encadernagio nio ficar fechado,
documento pode ser colocado no interior do documento. podem perder-se folhas. Se o
nos encaixes e fechado fecho for feito correctamente,
de novo. todas as folhas ficam presas.
6 107
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106

PORTUGUES

ANTES DE ENCADERNAR

A Galaxy inclui dois métodos de fecho do pente de arame, para todos os tamanhos de diGmetros do pente de arame entre 6 e 14mm.

1- Escala visval. — ideal para encadernar documentos dnicos.
0 encaixe de fecho movel inclui uma escala de facil leitura

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
oy 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2
2- Comando selecciondvel do traviio. — ideal para documentos miltiplos do Max < P Min
mesmo tamanho.
Cologue a barra vermelha de STOP na posicéio preferida. Rode a roda de comando no
sentido das posicoes MAX ou MIN, conforme necessario.
A barra de paragem vermelha desloca-se para cima e para baixo dentro da janela central.
<>
i FSToP | 14mmA 9/16
Mii
6mm A 1/4
4
Max 20
(80g/m?)

1. Seleccione o dicimetro 2. Infroduza o pente de arame 3. Perfure folhas de rascunho 4. Perfure as folhas em

correcto do pente de arame, seleccionado no suporte do para festar as regulacdes do guia pequenos lotes, de forma a no
utilizando o tabuleiro de pente de arame. de hordas. sobrecarregar a maquina ou o
armazenamento do pente. ufilizador.

PASSOS PARA ENCADERNAR - DOCUMENTO UNICO

4. Mova a alavanca de fecho do
arame para a frente. A quia de
escala de fecho estd no encaixe que
se move. Feche os encaixes até que

que o pente de arame esta aberto e o indicador de arame apresente

2. Perfure e introduza a
capa. Perfure e introduza as
folhas restantes.

1. Comece pela contracapa.
Cologue as folhas perfuradas
directamente sobre o pente de
arame previamente introduzido.

3. Levante o pente de arame para
fora dos ganchos. Cologue o arame
aberfo no mecanismo de fecho
cidodosamente. Certifique-se de

o tamanho do arame que estd a
ser fechado.

encostado ao fundo do mecanismo.
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CORRECTING A BOUND DOCUMENT

Wire binding is a secure binding system. Additional sheets cannot be added unless the document is disassembled and then re-bound.

REMOVAL OF WASTE CLIPPINGS

The waste tray is located under the machine and is accessed from each side. For best results empty the tray regularly.
The tray should be emptied after every 50 operations to ensure no blockages occur.

STORAGE

Lower the lid. The Galaxy wire binder is designed to be stored horizontally on the desk.

TROUBLESHOOTING

Problem Cause Solution

No Green power neon Machine is not swifched on Switch on machine af rear next to plug inlet

Red standby neon Machine has overloaded when punching Press the punch button. The machine will withdraw the punches

and re-set itself. Continue this process until the punch cycle is
complete

(annot close wire comb tightly enough

(Closing jaws set af too large a diometer

Revise closure lock setting to suit smaller diameter as required

Damaged hole edges

Possibly overloading the machine

Punch plastic covers with paper sheets. Reduce number of
sheets heing punched

Waste tray leaks

Waste tray is not correctly inserted or ‘burst
feature” has activated

(Check waste tray is empty and ‘burst feature” is closed

Punched holes are not ceniral

Edge guide not set

Adjust edge guide until hole pattern is correct

Machine will not punch

Blockage

Check waste tray is empty. Check for blockage to paper entry

Punch holes are not parallel to edge

Debris is stuck below dies

Take stiff cardboard and slide into the paper entry. Move the
cardboard sideways to release any stray clippings into the
waste tray

Partial hole edges

Sheets not correctly aligned to punch pattern

Adjust edge guide and test punch scrap shees until correct

Sheets fall out of document

WORLDWIDE WARRANTY

Fellowes warrants all parts of the binder to be free of defects in material and workmanship

for 2 years from the date of purchase by the original consumer. If any part is found to be
defective during warranty period, your sale and exclusive remedy will be repair or replacement,
at Fellowes” option and expense, of the defective part. This warranty does not apply in

cases of abuse, mishandling or unauthorised repair. Any implied warranty, including that of
merchantability or fitness for particular purpose, is hereby limited in duration to the appropriate

Wire comb is not closed enough

(Check dlosure of wire comb. Place into closing mechanism and
improve hinding closure. Revise closure lock setting fo suit
smaller diameter os required

warranty period set forth above. In no event shall Fellowes be liable for any consequential
damages attributable to this product. This warranty gives you specific legal rights. You may
have other legal rights that vary from this warranty. The duration, terms and conditions of this
warranty are valid worldwide, except where different limitations, restrictions or conditions may
be required by local law. For more details or fo obtain services under this warranty, please
contact Fellowes or your dealer.
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FRANCAIS

Insrtion du document DIAMETRO DO PENTE DE ARAME E TAMANHOS DE DOCUMENTOS

Support de
oyant lumineux de surcharge
{cwerde) Voynt v e surhrge /N
Voyant lumineux (D
B'mléeblde taquage d'alimentation 0
reglanle
Tiroir d confettis (double !
ouverture : droife et gauche Molette de réglage 80g
de la butée de
taquage mm nimero de folhas
Levier de Bouton de perforation @ 6 mm 235
fie""e'"'e 8 mm 36-50 Precisa de ajuda?
€S anneaux
10 mm 51-61 Servigo de apoio ao cliente. ... www.fellowes.com
Sélecteur des diamétres de ~ Tiroir d confettis (double De|IX6NOS C‘OSSOS e aJuda-'Izo I? encontrtar L:ima
Ll;ncnggg;loi :uedocumenl et ouverture : droite et gauche) {77 11 mm 61-80 st At e peO,%Vg%sei,lgga.e
! 12 mm 81-100
Poignée de transport 14 mm 100-130
Gouttiére dg serrage des ﬁgljclgenul: ef:f (gi(ér;]élres
anneaux méfal document 1 =
Molette de sélection de
fermeture des anneaux
: INSTALACAO
CARACTERISTIQUES ’
Capacité de perforation 1 )
Feuilles Données techniques
70-80 g/m2 20 feuilles Dimensions papier A4, A5
Couvertures transparentes Nombre de trous de perforation 34
100-200 microns 3 feuilles Fixes : 2,5 mm
200+ microns 2 fevilles Pos,de perforation . . 3".
Autres coovertures standards Butée de taquage réglable oui - rotafif
U} uveriul o . . o ofe ofe . ;. , . .
. " Capocité du firoir  confettis ¢. 3 000 fevilles 1. Certifique-se sempre de 2. Cerfifique-se de que o tabuleiro de 3. A maquina é fornecida com 4. Ligue o cabo de
160-270 g/m 3 feulles Voltage 220-240V50/60 Hz que a mdquina estd numa residuos estd vazio e devidamente cabos de alimentacio soltos. alimentagdo na tomada
Plus de 270 g/m? 2 feuilles Puissance moteur 160W 1,0 superficie estvel. encaixado. 0 tabuleiro pode ser Escolha o cabo de alimentacdio eléctrica com ligacdo  terra.
Capacité de reliure (ycle de fonctionnement 30 min de marche / 30 min darrét acedido pelo lado esquerdo e direito.  cerfo para a alimentagio de
_— ) , , Poids net 14 kg 0 tabuleiro fem uma ‘funcionalidade  energia apropriada.
Diamétre maximum de |'anneau métal 14mm — . .
—— : Dimensions (LxPxH) 530 x 450 x 165 mm de rebentamento’ que funciona
Capacité maximum du document (80 g) ¢. 130 feuilles quando o fabuleiro de recorfes estd

‘demasiado cheio’.

CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES — Lire attentivement avant d’utiliser I’appareil !
AATTEN"ON Lire avant d'utiliser lo amchine. Veuillez conserver d fitre de référence.

En perforant ;

- assurez-vous que |'appareil est toujours sur une surface stable Pendant la reliure ;
- testez lo perforation sur des feuilles de brouillon et réglez les différents Gardez la machine éloignée des sources d’eau et de chaleur.

paramétres avant de perforer les documents finaux Ne tentez jomais d'ouvrir ni de réparer vous-méme cette machine.
- refirez les agrafes et autres objets métalliques avant de perforer Branchez la machine c une prise facilement accessible. 5. Ligue a maquina (interruptor 6. Certifique-se de que a alavanca 7. Levante a fampa
- ne dépassez jamais la capacité maximum Remarque — Cette machine est dotée d'un dispositif de coupe-circuit thermique . : . s A

C . il ) e " situado na parte de fras da de fecho do arame estd puxada (ertifique-se de que o

indiquée sur la machine Vous avez qui se dédenche lorsque la machine surchauffe durant I'ufilisation. Celle-ci se squina) P » P indi 3 lumi q ded

N besoin d’aide ? | réinitialise lorsque la machine est de nouveau sire pour 'utilisation. maguina;. para fras. Indicador fuminoso verde de
energia estd aceso.
f‘gni Service clients...
www.fellowes.com
Lors de la reliure ; Consultez nos experts pour
. . . . trouver une solution. Appelez
- faites attention aux points de « pincements » toujours Fellowes avant de
8 p otenﬂ e| s contacter votre revendeur. .Io 5
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PORTUGUES

Tabuleiro de residuos duplo

Armazenamento do pente e
medida de documentos

CAPACIDADES

Capacidade de perfuraciio

Entrada para papel

Suporte de

do'c)umemos (tampa) Indicador luminoso de sobrecarga A
Indicador luminoso de energia ligada (D

Guia de hordas

ajustavel

Roda para ajustar
0 guia de bordas

Alavanca Manipulo de perfuracio
de fecho @

do arame

Tabuleiro de residuos .,
(acesso duplo)

Pega de fransporte

Encaixes de fecho de arame Medida de documento e

tabuleiro de armazenamento Lovut.ou 1 IS5

Comando selecciondvel do travio

Folhas de papel Dados técnicos
70-80 g/m? 20 folhas Tamanho do papel A4, A5
Capas transparentes Ranhuras de perfuracio 34
100-200 micra 3 folhas Fixo 2,5 mm
200+ micra 9 folhas Esp'ogo entre ronl.lurus ' 3:'I "
- Guia de bordas ajustavel sim — rofativo
Outras cupos normalizados Capacidade do tabuleiro de residuos ¢. 3.000 folhas
160-270 g/ 3folhos  Tengio electrica 220-240 50/60 Hz
270+ g/m? 2 folhas Poténcia do motor 160W1,0A
Capacidade de encadernaciio Ciclo de tarefas 30 min. ligado / 30 min. desligado

Tamanho méx. do pente de arame 14 mm Peso liquido 14kg

Max. documento (80 g)

Dimensdes (CxPxA) 530 x 450 x 165 mm

¢. 130 folhas

INSTRUCOES DE SEGURANCA IMPORTANTES — Leia antes de utilizar o aparelho!

A\ATENCAO

Ao perfurar;

- certifique-se sempre de que o maquina estd numa superficie estavel
- perfure folhas de rascunho para festar e regular a maquina antes de perfurar

documentos finais

- refire os agrafes e outros elementos metdlicos antes de perfurar
- nunca ultrapasse o rendimento indicado

da maquina

A

Ao encadernar;

- cidado, possibilidade de ocorréncia

de entalamento

Leia antes da ufilizacio. Conserve para consulta futura.

Ao encadernar;

Mantenha @ maquina afastada de fontes de calor e de dgua.
Nunca tentar abrir nem reparar o maquina.

Ligue a maquina numa tomada facilmente acessivel.

Nota — esta maquina fem um dispositivo de corte térmico que se activa em
caso de sobreaquecimento durante a utilizaciio da maquina. Este dispositivo sera
automaticamente reposto quando a utilizagdio da maguina for segura.

Precisa
de ajuda?

Servico de apoio ao cliente. ...
www.fellowes.com
Deixe 0s nossos peritos
ajuda-lo a encontrar uma
solugdo. Ligue sempre
para a Fellowes antes de
entrar em contacto com
0 seu ponto de venda.
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DIAMETRE D’EPAISSEUR DES DOCUMENTS ET DE L' ANNEAU

20lb
80g
mm nombre de feuvilles

6mm 2-35
8 mm 36-50
10 mm 51-61
11 mm 61-80
12 mm 81-100
14 mm 100-130

UTILISATION

1. Assurez-vous que
I'appareil est toujours sur une
surface stable.

5. Mettez la machine en position

«on » (situé a I'arriére de la
machine).

2. Vérifiez que le tiroir d confettis
est vide et correctement mis en
place. Vous pouvez accéder au tiroir
a partir des cdtés droit et gauche ;

6. Assurez-vous que le levier
de fermeture des anneaux
métalliques est repoussé
vers |'arriére.

Vous avez besoin d’aide ?

Service clients... www.fellowes.com

Consultez nos experts pour trouver une solution.
Appelez toujours Fellowes avant de contacter
votre revendeur.

J

4. Branchez le cordon dans
une prise de terre.

3. La machine est équipée de
cordons d'alimentation séparés.
Sélectionnez le cordon approprié
en fonction de la source
d'alimentation.

7. Soulevez le couvercle.
Assurez-vous que le voyant
[umineux vert d'alimentation
est allumé.

2/6/08 9:17:32 AM
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FRANCAIS

AVANT DE RELIER

Le perforelieur Galaxy comprend deux méthodes de fermeture des anneaux métal, pour tous les diameétres des anneaux compris entre 6 et 14 mm.

1- Graduation visuelle. — [déale pour la reliure de documents individuels.
La gouttiére de serrage est équipée d'une graduation facile d lire.

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
- 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2
S e , . Max 4 » Min
2- Molette de sélection de fermeture des anneaux. — Idéale pour plusieurs
documents de méme épaisseur. Réglez la barre rouge de STOP (BUTEE) sur
I'épaisseur du document. Tournez la molette en direction des positions MAX ou MIN,
selon le besoin.
La barre rouge de butée se déplace en haut et en bas dans la fenétre centrale. ey
i 14mmA 9/16”
Mi
6mm A 1/4
4

3. Testez la perforation sur des
feuilles de brouillon pour vérifier
hon taquage du document.

2. Bloguez I'anneau métal sur
le support prévu d cet effet.

1. Sélectionnez le hon diamétre
de I'anneau en utilisant

le sélecteur d'épaisseur

du document

RELIURE - DOCUMENT INDIVIDUEL

S
2. Perforez et placez la
couverture dans 'anneau
avant les feuilles inférieures.
Puis perforez ef placez dans
I'anneau les fevilles restantes.

1. Débutez par la couverture
arriére. ‘Placez les feuilles
perforées direciement sur
I'anneau au fur et & mesure
de la perforation.

3. Retirez I'anneau et les feuiles
du support. Placez-le doucement
dans la gouttiére de serrage

des anneaux métalliques.
Assurez-vous que I'anneau est
ouvert et qu'il touche le fond de
la gouttiére.
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Max 20
(80g/m?)

4. Perforez les fevilles par petites
quantités pour ne pas surcharger
lo machine.

4. Tirez le levier de fermeture
des anneaux vers vous. La
graduation se trouve sur la
gouttiére de serrage de I'anneau.
Serrez I'anneau jusqu'a ce que la
graduation d'épaisseur de voire
anneau soit visible.

KOTOTT DOKUMENTUM MODOSITASA

A drétspiralos kotés biztos kotési rendszer. Tovabbi lapokat csak akkor lehet hozzaadni, ha a dokumentumot szétbontjak, majd djrakotik.

A NYESEDEKHULLADEK ELTAVOLITASA

A hulladéktdlca a gép alatt taldlhato, és annak mindkét oldala feldl hozzé lehet férni. A legjobb eredményeket a talca gyakori kiiiritése biztositja.

A tdlcét minden 50 mdivelet utan ki kell iiriteni annak biztositdsara, hogy ne torténjen eldugulds.

TAROLAS

Hajtsa le a fedelet. A Galaxy gerinckot6t tervezése szerint vizszintesen, asztallapon kel tarolni.

HIBAELHARITAS
Probléma Ok Megoldas
Nem ég a zdld dramjelz6 A késziilék nincs bekapcsolva Kapcsolja be a késziilék hatan, a csatlakozobemenet mellett

elhelyezkedd kapcsoldt

Kigyullad a piros készenléti
fényjelzés

Akésziilék lyukasztas kozben tilterhelddott

Nyomja be a lyukasztdgombot. A berendezés visszahtizza a
lyukasztétiiskéket, és visszadll alapéllasra. Folytassa ezt az

eljérast, mig a lyukasztasi ciklus a végére nem ér

A drétspirdlt nem lehet elég szorosan
dsszezami

A zér6pofdkat tul nagy &tmérére allitottak be

Az 6sszekapcsold zérdst sziikség szerint dllitsa at kisebb

atméréhaz valé alkalmazkodasra

Alyukak szélei sériiltek Lehet, hogy a gépet tulterhelték

Mianyag boritokkal egyiitt lyukassza a papirlapokat.
Csokkentse az egyszerre lyukasztott lapok szamat

A hulladéktalcarl potyog a hulladék Ahulladéktdlcét helytelenil illesztették be,

vagy a,szétrepedési biztositék” aktivalodott

Ellendrizze, hogy a hulladéktalca dires-¢, és hogy a,,szétrepedési

biztositék” zarasra keriilt-e

Akilyukasztott lyukak nem Nincs bedllitva az élvezetd

kdzpontosak

Addig igazgassa az élvezetd bedllitasat, mig a lyukminta

helyessé nem valik

A gép nem lyukaszt Eldugulds

Ellendrizze, hogy a hulladéktdlca iires-e. Ellendrizze, hogy nem

dugult-e el a papiradagold nyilas

Akilyukasztott lyukak nem
parhuzamosak a szegéllyel

Tormelék ragadt a sajtoldszerszdmok ala

(susztasson be egy merev kartonpapirt a papiradagold
nyildsba. A kartonpapirt oldaliranyd mozdulatokkal huzigdlja,
hogy kimozditsa a lemaradt nyesedékeket, hogy azok leessenek

a hulladéktalcaba

Részleges lyukszélek Alapok nincsenek megfelelden vonalban a

lyukasztasi mintdval

|gazitsa be az élvezetdt, és kidobdsra szant lapokon végezzen
tesztlyukasztasokat, mig a lyukak megfeleldkké nem vélnak

Lapok esnek ki a dokumentumbdl A drétspiral nem zdrult dssze eléggé

VILAGSZERTE ERVENYES JOTALLAS

A Fellowes az eredeti fogyasztd altali vésarlds datumatol szémitott 2 évig garantélja,
hogy a kdtégép minden alkatrésze mentes az anyag- és megmunkaldsi hibaktél. Ha

a garanciélis iddszak alatt valamely alkatrész hibdsnak bizonyul, erre az egyetlen és
kizarélagos orvoslds a hibas alkatrésznek vagy a terméknek - a Fellowes cég vélasztasa
szerinti és a cég koltségére torténd - javitdsa vagy cseréje. Ez a garancia nem érvényes

Ellendrizze a drotspirdl sszezdrddasat. Helyezze az dsszezdrd
szerkezethe, és javitson a kotd zarason. Az dsszekapcsold

zdrast sziikség szerint allitsa 4t kisebb dtmérdhoz valo

alkalmazkodasra

kozzétett garancidlis iddszakra korlatozodik. A Fellowes semmilyen esetben sem felelds az
ennek a terméknek tulajdonithatd kovetkezményi karokért. Ez a jotallas sajatos jogokat ad
Onnek. Onnek lehetnek egyéb torvényes jogai, amelyek kiilonboznek ettdl a garanciatol.
Ajelen jotallds idtartama, kikotései és feltételei vildgszerte érvényesek, kivéve, ahol a
helyi torvények kiilonbdzd korlatozasokat, megkdtéseket vagy feltételeket kovetelnek

helytelen hasznélat, hibds kezelés, illetve illetéktelen javitds esetén. A garancia, beleértve  meg. Tovdbbi részletekért vagy a jelen garancia keretében torténd szervizelésért Iépjen
az eladhatdsagot vagy egy bizonyos célra vald alkalmassagot, id6tartamat tekintve afent  kapcsolatba a Fellowes céggel vagy a kereskedével.
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RELIURE ~ DOCUMENTS MULTIPLES

v X

1. Effectuez un test de fermeture
sur un anneau de bon diaméire.
Si besoin, ajustez la molette de
sélection de fermeture. réglez
Renouvelez le test.

2. Déhutez par la couverture
arriére. ‘Placez les fevilles
perforées directement sur
I'anneau au fur et a mesure de
la perforation.

5. Tirez le levier de fermeture des anneaux

vers vous. La graduation se trouve sur la
gouttiére de serrage de |'anneau. Serrez

I'anneau jusqu'a ce que la graduation

d'épaisseur de votre anneau soit visible.

3. Perforez et placez ln
couverture dans I'onneau
avant les fevilles intérieures.
Puis perforez et placez dans
I'anneau les feuilles restantes.

TERMINER LA RELIURE
1 2 3
= 13 gc
= 3 C
= 5 v X

1. Vérifiez le serrage de
I'anneau une fois fermé. Si la
reliure n'est pas satisfaisante,
repositionnez le document dans
la gouttiére et refermez-la.

2. Pour cacher la reliure,
tournez lo couverture arriére
vers I'avant. Lo couverture
avant est maintenant visible. La
reliure est cachée d l'intérieur
du document.

3. Vérifiez que le document peut
étre manipulé facilement . Une
reliure lche peut entrainer la
perte des feuilles. Une bonne
fermeture de |'anneau assure le
maintien des feuilles.

4. Refirez I'anneau et les feuiles du
support. Placez-le doucement dans

la gouttiére de serrage

des anneaux

métalliques. Assurez-vous que
I'anneau est ouvert et qu'il touche

le fond de la gouttiére.

1
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KOTESI LEPESEK - TOBB DOKUMENTUM ESETEBEN

- C

D)
1.Végezzen lezdrdsi tesztet a 2. A hdtsé boriton kezdje. A 3. Lyukassza ki a fed6horitot,
kivalasztott gerinccel. Az dsszekapesold ~ kilyukasztott lapokat kdzvetlenil és akassza fel. Lyukassza ki,
zarast sziikség szerint allitsa be. afelfiiggesztett, nyitott és akassza fel a maradék
Ellendrizze, hogy a drétillesztés drétspirdlra flizze fel. lapokat is.

teljesen dsszezarédott-e.

5. A spirdl-osszezard kart

hzza fel. A pofak az eldre
megvalasztott Gitkozési
helyzetben fognak dsszezérulni.

A KOTES BEFEJEZESE
1 2 3 D
= 13 DC
= I3 C
IE] )
jS— u
—% H % l x
1. Ellenérizze a lezart 2. Az illesztés elrejtésére hajtsa 3. Ellendrizze, hogy a drdtillesztés
illesztést. Amennyiben az hatra a hatsé boritét. Ekkor a teljesen Gsszezarddott-e. A
illesztés nem helyesen zrult, fed6borité valik lathatova. Az laza kotés Iapok.elvesztese‘t
a dokumentumot ismét az illesztés ekkor a dokumentum eredményezi. A j6 zdrds minden
tsszezard pofak kozé lehet belsejében rejtézik. lapot megtart.

tenni, és Ujra le lehet zarni.

4. A drétspiralt felfelé emelje le a
horgokral. Ovatosan helyezze be
a nyitott spiral-dsszezard pofék
kozé. Gydz6djék meg, hogy a
drétspiral nyitott legyen, és hogy
érintse a szerkezet aljét.

101
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MAGYAR

KOTES ELOTT

A Galaxy késziilék kétféle drétspiral-osszezdrasi moddal mikddik, a 6 és 14 mm kozotti dr6tspiral-méretek barmelyikére valé alkalmazésokhoz.

1- Leolvashato mérce. — idedlis egyedi dokumentumok kotéséhez.
A mozgd zarépofan konnyen leolvashatd mérce foglal helyet

14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2-Valasztasos zaréretesz. — idedlis tohb azonos méreti dokumentumhoz.

A voros STOP-sdvot éllitsa a kivant helyzetbe. Az irdnyitokereket kivanség szerint
forditsa a MAX vagy a MIN dlldsok irdnyaba.

A vords stop-sav a kdzponti nyildson beliil mozog fel- és lefelé.

10mm A 3/8”

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
Max 4 » Min
<D
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mi
6mm A 1/4
4

1. Agerinctdrold talca élvezetdje
segitségével valassza ki a helyes
gerincatmérét.

2. Akivdlasztott drétspiralt
akassza fel a drotspirdl-tartora.

KOTESI LEPESEK ~ EGYETLEN DOKUMENTUM ESETEBEN

3. Az élvezet6 bedllitdsanak
ellendrzésére, kidobasra szant

lapokon végezzen tesztlyukasztdst.

2. Lyukassza ki a feddboritt,
és akassza fel. Lyukassza ki, és
akassza fel a maradék lapokat is.

1. A hdtsd boriton kezdje. A
kilyukasztott lapokat kdzvetlenil
afelfiiggesztett, nyitott

3. A drétspiralt felfelé emelje le a
horgokrdl. Ovatosan helyezze be
a nyitott spirdl-dsszezard pofak

Max 20
(80g/m2)

4. Kis adagokban lyukassza a
lapokat, hogy ne terhelje tul a
gépet vagy a felhasznalt.

4, A spiral-0sszezard kart
hiizza fel elGre. Az 6sszezdrdst
irdnyité mérce a mozgd

MODIFIER UN DOCUMENT RELIE

La perforeliure par anneaux métal est un systéme de reliure sir. ajout de feuilles n’est pas possible sans désassembler complétement le document et le relier

de nouveau.

VIDER LE TIROIR A CONFETTIS

Le tiroir a confettis se frouve sous lo machine et vous pouvez y accéder de chaque coté. Pour une perforation parfaite, videz réguliérement le firoir.
Le tiroir doit étre vidé toutes les 50 ufilisations pour s'assurer que des hourrages ne se produiront pas.

RANGEMENT

Ahaissez le couvercle. Le perforelieur Galaxy a été congu pour &tre rangé d I'horizontale sur le bureau.

DEPANNAGE

Probleme

Cavuse

Solution

Voyant lumineux vert éteint

La machine n'est pas allumée

Allumez la machine d Iarriére & proximité du cordon
d'alimentation

Voyant rouge de veille allumé

La machine a été surchargée lors de la
perforation

Appuyez sur le houton de perforation. La machine retirera les
poincons de perforations ef se réinitialisera. Continuez cette
opération jusqu'a ce que le cycle soit terminé

Impossible de fermer complétement
I'anneau

Gouttiére de fermeture réglée sur un diamétre
trop important

Modifiez le réglage de la molette de sélection de fermeture
pour I'adapter d un diametre moins important

Le bord des frous n'est pas régulier

Surcharge possible de la machine

Perforez les couvertures de plastique avec les feuilles de papier
de chaque c6té. Réduisez le nombre de feuilles a perforer

Des confetfis sortent du firoir
d confettis

Le tiroir d confettis n’est pas inséré
correctement ou le firoir est plein

Assurez-vous que le tiroir & confettis est vide

Les trous perforés ne sont
pas centrés

La hutée de taquage n'est pas
correctement réglée

Ajustez la butée de taquage jusqu'a ce que I'alignement
soit hon

Lo machinene perfore pas

Bourrage

Vérifier que le tiroir d confettis  été vide. Verifiez que rien ne
géne l'insertion des fevilles d la perforation

Les trous perforés ne sont pas
paralléles d lo tranche de la feuille

Des confetiis empéchent le bon alignement
des fevilles

Prenez un carton rigide et glissez-le dans la fente d'insertion
de perforation. Déplacez le carton de gauche d droite pour
dégager tout confetti bloqué

Bords de trous partiels

Les fevilles ne sont pas alignées correctement

Ajustez la butée de taquage et festez sur des feuilles de
brouillon jusqu'a ce que la position soit correcte

Les feuilles tombent du document

Lanneau métal n'est pas correctement fermé

Insérez de nouveau I'anneau dans la gouttiére de fermeture
pour améliorer la fermeture de la reliure. Si besoin, revoyez le
réglage de la molette de sélection de fermeture pour |'adapter
d un diamétre moins important

drétspiralra flizze fel. zar6pofan taldlhato. Zarja dssze

a zar6pofakat addig a pontig,

kozé. Gydz6djék meg, hogy a
drtspirdl nyitott legyen, és hogy

GARANTIE INTERNATIONALE

érintse a szerkezet aljat. m'g a clqutmerce’nelm "?”taTJa a,Z Fellowes garantit que toutes les piéces du perforelieur sont exemptes de tout vice de matériau  garantie approprige établie dans ce document. En aucun cas Fellowes ne sera tenue responsable
Gsszezdrds alatt allo drot méretét. ou de fabrication pendant une période de 2 ans d partir de lo date d'achat par I'utilisateur final. ~ de quelgue facon que ce soit de tout dommage consécutif attribuable @ ce produit. Cette garantie
Si une pidce s'avére défectueuse durant la période de garantie, votre seul et unique recours vous donne des droits spécifiques. Vous pouvez aussi avoir dautres droifs juridiques différents de
sera la réparation ou le remplacement de la pigce défectueuse a la discrétion et aux frais de cette garantie. Lo durée, les conditions générales et les conditions de cette garantie sont valables
Fellowes. Cette garantie ne couvre pas les cas de mauvaise ufilisation, mauvaise manipulation  dans le monde entier, excepté en cas de prescription, de restrictions ou de conditions exigibles
ou réparation non autorisée. Toute garantie implicite, y compris celle de qualité marchande ou ~ par les lois locales. Pour plus de détails ou pour obtenir un service sous cette garantie, veuillez
d"adaptation d une utilisation particuliére, se limite par la présente d lo durée de la période de  contacter Fellowes ou votre revendeur.
100 13
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ESPANOL

Bandeja de resi

i
doble acceso

Cajon para canutillos de
alombre y herramienta de
medicion de documentos

Entrada del papel

3oporle de
If
( 't:lt;un;en o Neon de sobrecarga A
Neon de encendido (D
Guia lateral
ajustable

Rueda de ajuste
de guia laferal

Palanca de
dierre del
alombre

Botén de perforacion @

Bandeja
de residuos s,

(acceso doble) {7]

Asa de transporte

Regla de medicion de

Mordazas de erre documentos y cajon de
del alambre almacenamiento L., 1., 1 1551
Control de cierre
seleccionable
CARACTERISTICAS GENERALES
Capacidad de perforacion
Hojas de papel Especificaciones técnicas
70-80g/m? 20 hojas Dimensiones del papel A4, A5
Portadas transparentes Ranuras de perforacion 34
100-200 micras 3 hojas Fijo 2,5 mm
200+ micras 2 hojas poso de ranura . 3:].
o radas estind Guia lateral ajustable si - giratoria
ras portacas estancar . Capacidad de la bandeja de residuos ¢. 3000 hojas
160-270 g/m? 3hoics ™ Tension 220-240V 50760 Hz
270+ g/m? 2 hojas Potencia de motor 160W 1,0A
Capacidad de encuadernacion Ciclo de tareas 30 min. encendido / 30 min. apagado
L . Peso neto T4 kg
Tamaiio maximo del canutillo de alambre 14 mm —
Dimensiones (AxPxA) 530 x 450 x 165 mm
Peso maximo de documento (80 g) ¢. 130 hojas

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD IMPORTANTES jLea todas las instrucciones antes del uso!

A\PRECAUCIO

N | Leaestos instrucciones antes del uso. Conserve este manual para futuras consultas.

Al perforar;

Al encuadernar;

- aseglrese siempre de que la méquina se encuentra sobre una superficie estable Mantenga la maquina alejada de fuentes de agua y calor.

- perfore algunas hojas de prueba y configure la maquina antes de perforar los

documentos finales

No intente nunca abrir o reparar de ninguna otra manera esta maguina.

- refire lus grapas y cualquier ofro material metdlico de las hojas antes de perforar Enchufe lo maquina a una foma facilmente accesible.

- nunca exceda lo capacidad n
la maquina

A

Al encuadernar;

- fenga cvidado de no pillarse los dedos

14
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ominal de N it Nota: esta maquina contiene un dispositivo de corte térmico que se acfiva si la
4 eces; a maquina se recalienta durante el uso. Se reiniciard automaticamente una vez
ayuda? que la temperatura alcance el nivel de funcionamiento seguro.

Servicio al cliente. ..
www.fellowes.com
Deje que nuestros expertos le
ayuden y le den una solucion.
Llamenos siempre antes de
ponerse en contacto con
su distribuidor.
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DROTSPIRAL ATMEROJE & DOKUMENTUMMERETEK

20l
80g
mm lapok szama

6mm 2-35
§mm 36-50
10 mm 51-61
1T mm 61-80
12mm 81-100
14 mm 100-130

BEALLITAS

1. Biztositsa, hogy a gép stabil
feliileten legyen.

hulladéktalca talt

2. Ellendrizze, hogy a hulladéktalca
lires-e, és hogy megfelelden keriilt-e
beillesztésre. A talcat mind a bal,
mind a jobb oldalrél meg lehet
kozeliteni. A talca ,szétrepedési
biztositék” jellemzdvel rendelkezik,
amely akkor |ép mikddésbe, amikor a

elitédik.

5. Kapcsolja be a késziiléket (a
kapcsold hatul taldlhato).

legyen nyomva.

6. Gy6zddjék meg, hogy a
spirél-osszezdrd kar hatra

Segitségre
van sziiksége?

Vevdszolgdlat. . .. www.fellowes.com

Hagyja, hogy szakértdink segitsenek egy megolddssal. Mieldtt
megkeresné a forgalmazot, akitdl a késziiléket vdsdrolta, eldszor

mindig benniinket hivjon.

3. Akésziilék kiilonalld halozati
csatlakozdvezetékekkel kerdil
szallitasra. Valassza ki a

helyes vezetéket a megfeleld
aramellatashoz.

4. A vezetéket foldelt
dugaszoléaljzatba
csatlakoztassa be.

7. Emelje fel a fedelet. Ellendrizze,
hogy ég-e a zold dramjelzd.

99
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MAGYAR

Dokumentumtarté
(fedél)

Allithato
élvezetd

Kettds hulladéktalca
Kerék az élvezetd
allitdsahoz

Spirél-osszezaro
kar

Gerinctérold és
dokumentum-mérce

Spiral-osszezdrd pofak

Valasztdsos zaréretesz

Papiradagolé nyils

Tulterhelés fényjelz6je A

Aramijelz6 fény (D

Lyukasztégomb @

Hulladéktalca N
(kettds hozzaférésii) E’

Hordozéfogantyt

Dokumentum-mérce
és gerinctarold | | =

TULAJDONSAGOK

Lyukasztasi teljesitmény
Papirlapok Miiszaki adatok
70-80 g/m? 201ap Papirméretek A4, A5
Atlatszo boritok Lyukasztsi rések 34
100-200 mikron 3lap Rogzitett 2,5mm
200+ mikron 2lap Lyukosztas 3

Allithaté élvezets van- rotacios

Egyéh szabvanyos boritok Hulladéktdlca teljesitménye Kb. 3000 lap
160-270 g/m” 3lap Feszilltség 220-240V/ 50/60 Hz
270+ g/m2 2lap Motor watt-teljesitménye 160W/1,0A

Kotési teljesitmény Munkaciklus 30 perc iizem / 30 perc allds
Max. drotspiral-méret 14mm Nettd sdly 14kg
Max. dokumentum (80 g) kb. 130 lap Méretek (HxMéxMa) 530x450x 165 mm

FONTOS BIZTONSAGI UTASITASOK — Hasznalat elétt olvassa el!

A‘"GYA'ZAT Hasznalat elétt kérjik, olvassa el. Kérjiik, tartsa meg jovébeni hivatkozasra.

Lyukasztaskor; Kotéskor;

- mindig biztositsa, hogy a gép stabil feliileten legyen

- a céldokumentumok lyukasztasa el6tt kidobdsra szént lapokon végezzen
tesztlyukasztést, és ennek nyoman dllitsa be a gépet

A késziiléket tartsa tavol hoforrasoktol és viztdl.

Soha ne kisérelje meg kinyitni vagy mds mddon javitani.

- lyukasztas elitt szedje le a tiiz6kapcsokat és eqyéb fém adalékokat a lapokrél A gépet kinnyen hozzaférhetd konnektorba csatlakoztassa.

- soha ne lépje tdl a gép megadott teljesitményét .
Segitségre van
. sziiksége?
;mt Vevdszolgdlat. . ..
‘ X n www.fellowes.com
Hagyja, hogy szakértdink
Kotéskor; segitsenek egy megoldassal.
Mieltt megkeresné a forgalmazot,
- vigydzzon, lehetséges becsipddési pont akit6l a kesziileket vésirolta,
98 eldszor mindig benniinket hivjon.
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Megjegyzés — a késziilék hokioldd szerkezettel rendelkezik, amely a
késziilék haszndlat kozbeni tilmelegedésekor aktivalodik. Amikor a gép djra
biztonsagosan lizemeltethetdvé valik, a szerkezet automatikusan visszakapcsol.

DIAMETRO DEL CANUTILLO DE ALAMBRE Y TAMANOS DE LOS DOCUMENTOS

20lb
80g
mm nimero de hojas
6mm 2-35
8 mm 36-50
10 mm 51-61
11 mm 61-80
12 mm 81-100
14 mm 100-130

INSTALACION

3. La maquina se proporciona con
cables de alimentacion sin conectar.
Seleccione el cable correcto para la
fuente de alimentacion apropiada.

2. Compruebe que la bandeja de
residuos esté vacia y colocada
correctamente. Se puede acceder
a lo bandeja desde los lados
izquierdo y derecho. La bandeja
tiene una ‘funcion rafaga’ que se
activa cuando el cajon de recortes
estd ‘excesivamente lleno’.

1. Asegurese que lo maquina
se encuentre sobre una
superficie estable.

6. Asegirese de que la palanca de 7. Levante lo tapa. Compruebe
cierre del alambre esté colocada si se enciende el neon verde.

5. Encienda la maquina (el
interruptor se encuentra en la
parte posterior). hadia atrds.

¢Necesita ayuda?

Servicio al cliente. ... www.fellowes.com

Deje que nuestros expertos le ayuden y le
den una solucion. Llamenos siempre antes de
ponerse en contacto con su distribuidor.

N

4. Enchufe el cable en lo toma
eléctrica con conexion a tierra.

J
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ESPANOL

ANTES DE ENCUADERNAR

Galaxy incluye dos métodos de cierre de los canutillos de alambre que sirven para todos los tamaiios de canutillos con didmetros entre 6 y 14 mm.

1= Escala visval. — ideal para encuadernar documentos individuales.
La mordaza movil de cierre induye una escala de facil lectura.

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
' 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2
2- Control de cierre seleccionable. — ideal para moltiples documentos del Max < P Min
mismo tamafio.
Fije la barra STOP (PARADA) roja en la posicion deseada. Gire el selector de control
hacia las posiciones MAX (MAX.) o MIN. segin sea necesario.
La barra de parada roja se desplaza hacia arriba y hacia abajo en la ventana central.
<>
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mii
6mm A 1/4"
4

Max 20
(80g/m?)

2. Coloque el canutillo de alom- 3. Perfore algunas hojus de prueba 4. Perfore lus hojas en partidas
alambre del diametro correcto bre seleccionado en el soporte para comprobar la posicion de la pequefias para no sobrecargar la
con ayuda de la guia del cajon para canutillos de alambre. guia lateral. maquina ni exceder el esfuerzo
de almacenamiento. del usuario.

1. Seleccione el canutillo de

PROCESO DE ENCUADERNACION - UN SOLO DOCUMENTO

)

1. Comience con la tapa posterior.
Coloque las hojas perforadas
directamente en el canutillo de
alambre abierto.

2. Perfore y cologque lu tapa
delantera. Perfore y cologue el
resto de las hojas.
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3. Levante el canutillo de alambre
en direccion vertical para sacarlo
de los ganchos. Coloquelo con
widado en los mordazas de cierre
del alambre abiertas. Asegirese
de que el canufillo de alambre
esté abierfo y focando el fondo
del mecanismo.

4. Levante la palanca de cierre
del alambre y llévela hacia
delante. La guia con la escala de
cierre estd en la mordaza movil.
Cierre las mordazas hasta que
el calibre del alambre muestre
el tamafio del alambre que se
estd cerrrando.

OPRAVA ZVIAZANEHO DOKUMENTU

Drdtené viazanie je bezpeny systém viazania. DalSie hérky mozno pridat iba rozlozenim a potom opakovanym zloZenim dokumentu.

ODSTRANENIE NADBYTOCNYCH KUSKOV PAPIERA

Odpadové nddoba sa nachddza pod zariadenim a je pristupna z obidvoch stran. Odpadovi nddoby pravidelne vyprazdiuijte.
Odpadova nddoba by mala byt vyprazdiiovana po kazdych 50 operdciach, aby nedoslo k zbytoénému zablokovaniu.

SKLADOVANIE

Sklopte kryt. Hreberovy viaza¢ Quasar-E je navrhnuty tak, aby sa skladoval vodorovne na stole.

ODSTRANOVANIE PORUCH

Problém Pricina Riesenie

Zeleny indikator nesvieti Zariadenie nie je zapnuté Zapnite pristroj na zadnej strane v blizkosti elektrickej zasuvky

Stlacte tlacidlo perforovania. Zariadenie vyberie perforacie
a obnovi sa. Pokracujte v tomto procese aZ do dokoncenia
perforovania

Svieti Cerveny indikétor
pohotovostného rezimu

Zariadenie sa pocas perforovania prehrialo

Neda sa dostatocne tesne zavriet Zatvorenie hrebefia bolo nastavené na prilis Skontrolujte a nastavte zatvorenie hrebefia na mensi priemer
hrebef Siroky priemer podla potreby

Plastové obaly perforujte spolu s harkami papiera. Zmenite
pocet perforovanych hérkov

Poskodené okraje otvorov Mozné pretaZenie zariadenia

Z odpadovej nadoby sa vysypaju Odpadova nddoba nie je spravne vlozend
kusky papiera alebo sa aktivovala funkcia vysypania’

Skontrolujte, ¢i je odpadova nddoba prdzdna a funkcia
vysypania’ zatvorend

Perforované otvory nie i v strede Nie je nastavené vodilo okraja Upravte vodidlo okraja tak, aby vzorka otvorov bola sprévna

Zariadenie neperforuje Upchanie Skontrolujte, & je odpadova nddoba prazdna. Skontrolujte

upchanie vstupného otvoru na vkladanie papiera

Vezmite harok tvrdého papiera a zasuiite ho do vstupného
otvoru na vkladanie papiera. Postvajte tvrdy papier nabok, aby
sa uviaznuté kusky papiera uvolili do odpadovej nédoby

Perforované otvory nie sd
rovnobezné s okrajom

Pod otvormi sa zasekli odpadky

ParcidIne okraje otvorov Harky nie st spravne zarovnané na

vzorke perforovania

Upravte vodidlo okraja a otestujte perforovanie na nepotrebnych
hdrkoch papiera, kym nastavenie nie je sprdvne

Harky vypadévajui z dokumentu Drdteny hreben nie je dostatocne zatvoreny Skontrolujte zatvorenie droteného hrebena. Vlozte ho do

zatvdracieho mechanizmu a napravte zatvorenie viazania.
Skontrolujte a nastavte zatvorenie hrebefia na mensi priemer
podla potreby

CELOSVETOVA ZARUKA

Spolocnost Fellowes ddva zaruku na vsetky casti tohto viazaca, Ze nebudd obsahovat Spolocnost Fellowes nebude v Ziadnom pripade zodpovedna za pripadné nasledné alebo
materidlové ani vyrobné chyby 2 roky od datumu kipy povodného zakaznika. Ak sa pocas  vedlajsie Skody prisudzované tomuto vyrobku. Tato zéruka vam déva urcité zdkonné prva.
zérucnej lehoty zisti chyba ktorejkolvek Casti, vas predaj a jediné ndpravné opatrenie bude ~ MoZete mat iné zakonné préva, ktoré sa IiSia od tejto zaruky. Trvanie, terminy a podmienky
oprava alebo vymena chybnej casti na naklady spolocnosti Fellowes, podla ich uvaZenia. tejto zaruky platia celosvétovo okrem pripadov, kde miestne zakony ukladaju rozne

Této zéruka neplati v pripadoch nesprévneho poufitia, zIého zaobchddzania alebo obmedzenia, restrikcie alebo podmienky. So Ziadostou o dal3ie informacie alebo zérucny
neoprévnenej opravy. Kazdd zahrutd zéruka vrtane predajnosti, alebo vhodnosti pre servis sa obratte na spolocnost Fellowes alebo vésho predajcu.

urcity Gcel je tymto obmedzend na trvanie primeranej zérucnej lehoty stanovenej vyssie.

2/6/08 9:17:49 AM

97



PROCESO DE ENCUADERNACION ~ MULTIPLES DOCUMENTOS

1 D C
D C
-
1. Pruebe a cerrar el canufillo 2. Comience con la tapa posterior. 3. Perfore y cologue la tapa 4. Levante el canutillo de alambre
de alambre seleccionado. Ajuste Cologue las hojas perforadas delantera. Perfore y cologue el en direccion verfical para sacarlo
el selector de cierre segin sea directamente en el canutillo de resto de las hojus. de los ganchos. Coloquelo con

necesario. Compruebe que el cierre  alambre abierto.
de la costura de union sea fotal.

cwidado en los mordazas de cierre
del alambre abiertas. Asegrese
de que el canutillo de alambre
esté abierto y focando el fondo
del mecanismo.

5. Levante la palanca de cierre
del alambre. Las mordazas se
cerrardn en la posicion de parada
preseleccionada.

ULTIMOS PASOS DEL PROCESO DE ENCUADERNACION

1 2 - 3 gc
' C
D
&__é u l x

MAMmMm

e\ e\ \\
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1. Compruebe la costura de
union cerrada. Si la costura de
union no estd cerrada como es
dehido, el documento puede
colocarse de nuevo en las
mordazas y volverse a cerrar.

2. Para ocultar la costura de
union, gire la tapa posterior
hacia atrds. La tapa delantera
quedard a la vista. La costura
de union queda oculta dentro
del documento.

3. Compruebe que el cierre de la
costura de union sea tofal. Si la
encuadernacion es holgada, las
hojas se pueden salir. Un buen
cierre retiene fodas las hojas.

2/6/08 9:17:52 AM
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POSTUP VIAZANIA - VIACERO DOKUMENTOV

1 ) C
) C
-
1. Otestujte zatvorenie zvoleného 2. Zatnite zavesenim zadnej 3. Perforujte a zaveste prednd 4. Dréteny hrebefi zdvihnite z
drdteného hrebena. Nastavte obalky. Perforované hérky stranu. Perforujte a zaveste hacikov. Opatrne ho vlozte do
zatvorenie podla potreby. vkladajte priamo na zaveseny zvy$né hdrky. otvoreného mechanizmu dréteného
Skontrolujte, i je droteny spoj otvoreny droteny hreberi. uzéveru. Skontrolujte, i je droteny
zatvoreny Gplne. hrebeii otvoreny a ¢i sa dotyka
\ spodku mechanizmu.
5. Péku droteného uzéveru
nadvihnite dopredu. Celuste sa
zavrii na nastavenu stop poziciu.
DOKONCOVANIE VIAZANIA
1 2 3 -
= 13 - C
= I3 C
IE] -
<~ H
=5 I v X
1. Skontrolujte zatvoreny spoj. 2. Pre ukrytie spoja ototte 3. Skontrolujte, i je drdteny spoj
Ak spoj nie je sprdvne zatvoreny, zadnou stranou dozadu. Teraz je zatvoreny Gplne. Pri volnom
dokument mozno vozit do viditelnd predna strana. Spoj je viazani mozu vypadavat harky. Pri
celusti a znovu zatvorit. ukryty vniitri v dokumente. dobrom zatvoreni vSetky harky
zostan(d na mieste.
18 95
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SLOVENSKY

PRED VIAZANIM

Galaxy mad dva spdsoby zatvorenia droteného hrebena, pre v3etky velkosti a priemery medzi 6 a 14 mm.

1-Vizualna skala. — idedlna na viazanie jednorazovych dokumentov.
Skéla je dobre viditelna na pohyblive] zatvaracej celusti

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
' 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2
2- nastavitelny uzamykaci systém. — idedIny pre viacndsobné viazanie dokumentov Max 4 > Min
tej istej velkosti.
Nastavte cerveny posuvnik STOP na pozadovanu poziciu. Otocte koliesko do pozicie MAX
alebo MIN, podla potreby.
Cerveny posuvnik stop sa pohybuje smerom hore alebo dole vo vnditri stredového okna.
<>
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mi
6mm A 1/4"
a4

1. Pomocou zésobnika uloZenia
hrebena zvolte sprévny priemer
dréteného hrebena.

3. Skisobne perforujte nepotrebné
harky papiera na kontrolu
nastavenia vodidla okraja.

2. Zvoleny droteny hreben zaveste
na podporu drdteného hrebena.

POSTUP VIAZANIA - JEDEN DOKUMENT

2)
2. Perforujte a zaveste prednu

stranu. Perforujte a zaveste
zvy$né harky.

1. Zatnite zavesenim zadnej
obalky. Perforované harky
vkladajte priamo na zaveseny
otvoreny droteny hreber.

3. Dréteny hreben zdvihnite

z hacikov. Opatrne ho vlozte
do otvoreného mechanizmu
droteného uzaveru.
Skontrolujte, i je droteny
hreben otvoreny, a i sa dotyka
spodku mechanizmu.

94

GalaxyE_Wire_403317_18L_020608.iSec95:94-Sec19:19 Sec95:94-Sec19:19

Max 20
(80g/m2)

4. Harky perforujte v malych
davkach, ktoré nepretazuju
zariadenie ani pouzivatela.

4. Paku drteného uzaveru
nadvihnite dopredu. Vodidlo pre
mieru zatvorenia sa nachadza
na pohyblivej elusti. Celuste
zatvarajte dovtedy, kym
drotend mierka neukaze velkost
zatvaraného drotu.

COMO CORREGIR LA ENCUADERNACION DE UN DOCUMENTO

La encuadernacion con canutillos de alambre es un sistema de encuadernacion seguro. Este fipo de encuadernacion no permite afiadir hojas
adicionales a menos que el documento se desarme y luego se vuelva a encuadernar.

COMO RETIRAR LOS RESTOS DE PAPEL

La bandeja de residuos se encuentra en la parte inferior de lo maquina, y puede accederse a ella desde cada lado. Para obtener los mejores resultados, vacie lo

handeja periodicamente.

La bandeja debe vaciarse cada 50 operaciones para asegurar que no se produzcan obstrucciones.

ALMACENAMIENTO

Baje la tapa. La encuadernadora de alambre Galaxy estd disefiada para permanecer en posicion horizontal sobre el escritorio.

RESOLUCION DE PROBLEMAS

Problema

Causa

Solucion

El neon verde no se enciende

La maquina no estd encendida

Encienda lo maquina con el inferruptor de la parte posterior,
situado junto a lo toma para el cable eléctrico

Neon rojo de suspensin

Lo méquina se ha sobrecargado durante lo
perforacion

Pulse el hotn de perforacian. La maquina extraer todos los
taladros y se reiniciard. Continde realizando este proceso hasta
completar el ciclo de perforacion

No se puede cerrar el canutillo de
alambre ol punto deseado

Los mordazas de cierre estdn fijadas en un
diametro demasiado grande

Ajuste el mecanismo de cierre a un didmetro mds pequefio
segn sea necesario

Aguieros en malas condiciones

Posible sobrecarga de lo maquina

Perfore las cubiertas de pldstico con hojas de papel. Reduzca el
nimero de hojas que van a perforarse

La bandeja de residuos deja salir
restos de papel

La bandeja no estd insertada correctamente o
se ha activado la “funcion rafaga’

Compruebe que lo handeja de residuos estd vacia y la ‘funcion
rifaga’ cerrado

Los orificios perforados no
estdn cenfrados

La guia lateral no se ha fijado

Ajuste la guia lateral hasta que el patron de orificios sea
correcto

La mdquina no perfora

Bloqueo

Compruebe que lo handeja de residuos esté vacia. Compruebe
que la entrada de papel no estd bloqueada

Los orificios perforados no estan
paralelos al borde

Se acumula suciedad bajo los taladros

Utilice un trozo de cartulina para pasarlo a través de la entrada
de papel. Mueva la cartuling hacia los lados para extraer los
restos de papel e introducirlos en la bandeja de residuos

Orificios con hordes incomplefos

Las hojas no estdn alineadas segin el patron
de perforacin

Ajuste la guia lateral y perfore algunas hojas de prueba hasta
corregir la orientacion

Las hojas se desprenden
del documento

GARANTIA MUNDIAL

Fellowes garantiza que todas las piezas de la encuademadora estardn libres de defectos

de material y mano de obra durante 2 afios tras la fecha de compra por parte del primer
consumidor. Si se encuentra algdn defecto en cualquiera de los piezas durante el periodo de
garantia, la Gnica y exdusiva solucion serd la reparacion o el cambio de la pieza defectuosa, a
criterio y cuenta de Fellowes. Esta garantia queda invalidada en casos de abuso, manipulacion
indebida o reparacion no autorizada. Cualquier garantia implicita, incluida la de comerciabilidad
o aptitud para un objetivo particular, queda limitada por la presente en su duracion al periodo

H canutillo metdlico no estd cerrado del fodo

Compruehe el cierre del canutillo de alambre. Coloquelo en el
mecanismo de cierre y mejore el cierre de lo encuadernacion.
Ajuste el selector de cierre a un didmetro més pequefio segin
sea necesario

apropiado de garantia esfablecido anferiormente. Fellowes no serd en ningdn caso responsable
de ningdn dafio consecuencial que pueda atribuirse a este producto. Esta garantia le confiere
derechos legales especificos. Usted puede tener otros derechos legales diferentes. La duracion,
los términos y las condiciones de esta garantia son vélidos en todo el mundo, excepto en los
lugares donde la legislacion local exija limitaciones, restricciones o condiciones diferentes. Para
mds defalles o para recibir servicio bajo esta garantia, por favor, pangase en contacto con
nosofros o con su distribuidor.

2/6/08 9:17:56 AM
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DEUTSCH

Papiereinzug

Uberlastungsanzeige A
Strom-Ein-Anzeige (D

Dokumentenstiitze
(Deckel)

Verstellbare
Seitenfiihrung

Abfallfach

Rad zur Einstellung
der Seitenfiihrung

Stanztaste @

Abfallfach
(Lugriffvon
beiden Seiten) {7]

Binderiickenverschlusshebel —

Binderiickenablage und
Dokumentmessvorrichtung

Tragegriff

Binderiickenverschlusshacken Dokumentmessvorrichtung

und Ablagefach | | =

Einstellbarer Verschluss

LEISTUNGSMERKMALE
Stanzleistung
Papierbliitter Technische Daten
70-80 g/m2 20 Bliitter Papiermafe A, A5
Transparentdeckblitter Stanzschlitze 34
100-200 Mikron Iblitter _Fest 25 mm
200+ Mikron 2 Bliitter Stonztedung _ 3
- Verstellbare Seitenfishrung ja - Drehfunkfion
Andere Standarddeckblatter Abfallfach-Fassungsvermagen ¢. 3000 Blitter
160-270 ¢ 3 Biter Spannung 220240V 50/60 Hz
270+ g/m? 2 Blitter Motorleistung (W) 160W 1,0A
Bindeleistung Arbeitszyklus 30 Min. ein / 30 Min. aus
Max. BinderiickengréfBe 14 mm Nettogewicht kg
Abmessungen (LxTxH) 530 x 450 x 165 mm
Max. Dokument (80 g) ¢. 130 Bliitter

WICHTIGE SICHERHEITSHINWEISE — Alle Hinweise vor Gebrauch lesen!
A\ VORSICHT

Beim Stanzen; Beim Binden;
- Immer darauf achten, dass das Geriit auf einer stabilen Unterlage steht

- Resthliitter teststanzen und das Geriit vor dem Stanzen der endgiltigen
Dokumente einstellen

- Heftklammern und andere Metallteile vor dem Stanzen entfernen
- Nie die angegebene Geriiteleistung iberschreiten

Bitte vor Gebrauch lesen. Zur spiiteren Bezugnahme bitte aufbewahren.

Das Geriit von Wiirme- und Wasserquellen fernhalten.
Dieses Geriit darf nicht gedffnet oder repariert werden.
Das Geriit an einer gut zu erreichbaren Steckdose anschliefien.

. Hinweis — dieses Gerit verfiigt iber eine automatische Abschaltfunktion,
Benotigen | g iiviert wird, wenn das Geriit wiihrend des Betriebs zu hei} wird. Diese

ﬁ Sie Hilfe? | Funktion wird automatisch zuriickgestellt, sobald das Gert wieder sicher
Kundendienst..... :
fl m é e betrieben werden kann.
Lassen Sie unsere Experten eine
Beim Binden; Losung finden. Rufen Sie immer

) zuerst Fellowes an, bevor Sie den
- Vorsicht, Quetschgefahr Handler kontaktieren, bei dem Sie
20 das Geréat gekauft haben.
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PRIEMER DROTENEHO HREBENA A VELKOST DOKUMENTOV

20l
80g
mm Pocet harkov

6mm 2-35
§mm 36-50
10 mm 51-61
11 mm 61-80
12mm 81-100
14 mm 100-130

PRIPRAVA

=

1. Skontrolujte, i je zariadenie
na pevnom povrchu.

5. Zapnite zariadenie (vypinac
sa nachddza na zadnej
Casti zariadenia).

2. Skontrolujte, i je odpadova

nadoba prazdna a spravne zalozend.
K zasobniku sa je mozné dostat z

lavej aj pravej strany. Zasobnik ma
funkcia vysypania’, ktord sa spusti pri
,preplnneni” odpadovej nddoby.

6. Skontrolujte, €ije
paka drgteného uzaveru
potlacend dozadu.

Potrebujete pomoc?

Zakaznicky servis. . .. www.fellowes.com
Nechajte nasich odbornikov, aby vam pomohli s riesenim.
Vzdy zavolajte najprv spolocnosti Fellowes, az potom

kontaktujte predajcu

3. Zariadenie sa dodéva s
volnymi napdjacimi kablami.
Vyberte spravny kabel pre typ
elektrickej zasuvky.

7. Zdvihnite veko. Skontroluijte,

@i svieti zeleny indikator.

_
4. Zapojte napéjaci
kébel do zastrcky s
uzemriovacim kolikom.

2/6/08 9:17:59 AM
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SLOVENSKY

Dvojitd odpadové nddoba

UloZenie hreberia a mierka
dokumentov

Vstupny otvor na papier

Podpora

dokﬁmentov (veko) Indikétor pretazenia A
Indikdtor napdjania (D

Nastavitelné

vodidlo okraja

Koliesko na nastavenie
vodidla okraja

Tlacidlo perforovania @

Péka
droteného
uzdveru

Odpadova nddoba
(dvojity pristup) E’

Ricka na nosenie

0 a Rozmer
Celuste droteného

. dokumentu
uzaveru azasobnik |, =]
Nastavitelny uzamykaci systém
SCHOPNOSTI
Kapacita perforovania
Harky papiera Technické udaje
70-80 g/m? 20 hdrky Rozmery papiera A4, A5
Priesvitné folie Otvory na perforovanie 34
100-200 mikrénov 3 harky Fixny 2,5mm
200+ mikrénov 2 hérky Rozstup otvorov 31
Nastavitelné vodidlo okraja ano, otocné
Iné Standardné obaly Kapacita odpadovej nddoby priblizne 3000 harkov
160-270 g/m? 3 hdrky Napitie 220-240V 50/60 Hz
270+ g/m? 2 harky Prikon motora 160W 1,0 A
Kapacita viazania Pracovny cyklus 30 mindt zap / 30 mindt vyp
Maximalna velkost droteného hrebenia 14mm Cista hmotnost, funkcia vysypania” 14kg

Maximalny pocet dokumentov (80 g)

priblizne 130 harkov Rozmery (DxSxV) 530x 450 x 165mm

DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY - Precitajte pred pouzitim!

A\POZOR

Pri perforovani;

- vidy dbajte na to, aby zariadenie bolo na pevnom povrchu

- pred perforovanim konecnych dokumentov najprv skiste perforovat
nepotrebné harky a podIa potreby nastavte zariadenie

- pred perforovanim odstraiite spinky a iné kovové predmety z dokumentov

- nikdy neprekracujte udavany vykon zariadenia

A

Pri viazani;

- dévajte pozor, potencidlny bod pricviknutia

Prosim, precitajte pred pouzitim. Odlozte i ich pre buddcnost.

Pri viazani;

Zariadenie udrZujte mimo zdrojov tepla a vody.

Nikdy sa nepokusajte otvorit alebo inak opravit toto zariadenie.

Zariadenie zapojte do lahko dostupnej elektrickej zasuvky.

Poznédmka — toto zariadenie obsahuje tepelnd poistku, ktora sa aktivuje pri
prehriati zariadenia pocas pouzivania. Ked'je zariadenie opét'v stave bezpecnej
prevadzky, poistka sa automaticky vypne.

Potrebujete
pomoc?

Z&kaznicky servis. . ..
www.fellowes.com
Nechaijte nasich odbornikov,
aby vam pomohli s rieenim.
Vzdy zavolajte najprv spolocnosti
Fellowes, az potom
kontaktujte predajcu.
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BINDERUCKENDURCHMESSER UND DOKUMENTGROSSEN

20lb
80g
mm Anzahl der Bliitter
6mm 2-35
8 mm 36-50
10 mm 51-61
11 mm 61-80
12 mm 81-100
14 mm 100-130

EINRICHTUNG

=

1. Immer darauf achten, dass
das Geriit auf einer stabilen

Tischfliche steht.

5. Das Geriit (ouf der

Geriiferiickseite) einschalfen.

2. Priifen, ob das Abfallfach leer ist

und richtig sitzt. Zugriff auf das Fach ist
von links oder rechts méglich. Das Fach
verfiigt iber eine ,Auswurfunkiion”, die
aktiviert wird, wenn das Papierabfallfach

zu voll ist.

6. Darauf achten, dass der
Binderiickenverschlusshebel ganz
nach hinten gedriickt ist.

Benotigen Sie Hilfe?

Kundendienst. ... www.fellowes.eu

Lassen Sie unsere Experten eine Lésung
finden. Rufen Sie immer zuerst Fellowes an,
bevor Sie den Handler kontaktieren, bei dem
Sie das Gerat gekauft haben.

3. Das Geriit wird mit losen

Stromanschlussleitungen geliefert.

Die richtige Leitung fiir die
vorhandene Stromversorgung
auswihlen.

7. Den Deckel 6ffnen. Prifen,
ob die griine Strom-Ein-
Anzeige leuchtet.

N

4. Die Leitung an einer geerdeten
Steckdose anschliefien.

J

21
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DEUTSCH

VOR DEM BINDEN

Das Galaxy-Geriit bietet zwei Verschlussmethoden fir alle Binderiickendurchmesser von 6 bis 14 mm.

1- Visuelle Skala. — ideal zum Binden von einzelnen Dokumenten.
Auf der beweglichen Verschlusshacke ist eine eine gut leshare Skala angebracht

8mm A 5/16”

' 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Einstelbarer Verschluss. — ideal fiir mehrere Dokumente gleicher Grife. Max <
Die rote STOPP-Markierung auf die gewiinschte Position stellen. Das Steverrad je

nach Bedarf in Richtung MAX oder MIN drehen.

Die rote Stopp-Markierung bewegt sich innerhalb des mittleren Fensters auf-

und abwiirts.

2. Den gewihlten Binderiicken in
den Binderiickenhalter einlegen.

1. Den richtigen Binderiick-
endurchmesser mithilfe der

Messvorrichtung bestimmen. rung zu prifen.

SCHRITTE ZUM BINDEN - EINZELNES DOKUMENT

2. Das vordere Deckblatt
stanzen und einlegen. Die
restlichen Blditter stanzen

1. Mit dem hinteren Deckblatt
beginnen. Die gestanzten Bliitter
direkt in den offen hiingenden
Binderiicken legen. und einlegen.

GalaxyE_Wire_403317_18L_020608.iSec22:22-Sec92:91 Sec22:22-Sec92:91

3. Ein paar Resthltter feststanzen,
um die Einstellung der Seitenfiih-

3. Den Binderiicken nach oben
vom Binderiickenhalter abheben.
Vorsichtig in die gedffneten
Binderiickenverschlusshacken
legen. Sicherstellen, dass der Bind-
eriicken offen ist und den Boden
des Mechanismus berihrt.

6mm A 1/4”

P Min

Max 20
(80g/m?)

4. Die Bliitter in kleinen Stapeln
stanzen, damit Geriit und Benutzer
nicht iiberlastet werden.

4. Den Verschlusshebel nach
vorne ziehen. Die Skala
befindet sich an der beweglichen
Verschlusshacke. Die Backen
schliefien, bis die Grofe des

2u schlieBenden Binderiickens
anzeigt wird.

OPRAVA SVAZANEHO DOKUMENTU

Vazdni pomoci drétu piedstavuje bezpecny typ vazby. Dalsi listy v3ak nelze pridavat, pokud oviem cely dokument nerozeberete a nesvézete znovu.

ODSTRANENI ODPADNiHO MATERIALU

Nédoba na odpad je umisténa pod strojem a pfistup k ni je z obou stran. Pro co nejlep3i vysledek nddobku pravidelné Cistéte.
Nédobu je nutno vyprazdnit po kazdych 50 operacich, aby nedoslo k ucpavani.

USKLADNENi

Sklopte viko. Hfebenovy vaza¢ Galaxy je urcen k vodorovnému skladovani na stole.

ODSTRANOVANi PORUCH

Problém

Pricina

Reseni

Nesviti zelend kontrolka napéjeni

Stroj neni zapnut

Zapnéte stroj v zadni ¢dsti vedle zdstrcky

Cervena kontrolka pripravenosti

Stroj je pii dérovani pretizen

Stisknéte tlacitko pro dérovani. Stroj stahne otvory aznovu

se nastavi. Pokracujte v tomto procesu do dokonceni

dérovaciho cyklu

Nejde dostatecné pevné zaviit hfeben

Zavérny mechanizmus je nastaven na pilis
velky priimér

Podle potieby zménte nastaveni uzévéru na mensi primér

Poskozené okraje dérovaného otvoru

Pravdépodobné pretiZeni stroje

Plastové obaly dérujte s listy papiru. Snizte pocet

dérovanych listi

Unik odpadu z nédoby na odpad

Nadoba na odpad neni spravné zasunuta nebo
se aktivovala,funkce vyhozeni’

Zkontrolujte, zda je nadoba pro odpad prézdnd a, funkce

vyhozeni”uzaviena

Vlyrazené otvory nejsou vystiedéné

Neni nastaveno voditko okraje

Upravujte voditko okraje, dokud nebude vzorec otvord spravny

Stroj nedéruje Zablokovani Zkontrolujte, zda je prostor pro odpad prazdny. Zkontrolujte
priichodnost vstupniho otvoru pro papir
Dérované otvory nejsou rovnobézné Odrezky uvizly pod razidlem Zasufite do vstupniho otvoru pro papir pevny karton. Posuiite

s okrajem

karton do strany tak, aby se uvolnily volné odezky do podnosu

pro odpad

(astecné okraje otvori

Listy nejsou sprvné zarovnany na vzorec
dérovani

Upravuijte voditko okraje a otestujte dérovani na odpadnim papiru,

dokud nebude vzorec otvord spravny

Z dokumentu vypadavajf listy

(ELOSVETOVA ZARUKA

Spolecnost Fellowes zarucuje, Ze viechny soucésti vazace budou prosty vad materidlu a
provedeni po dobu 2 let od data nakupu prvnim spotiebitelem. Pokud v priibéhu zérucni
doby kterakoli ¢ast bude zdvadnd, vase jediné a vylucnd forma napravy bude oprava nebo
vyména vadné ¢asti podle volby a na naklady spolecnosti Fellowes. Tato zaruka neplati

v piipadé hrubého zachdzeni, nesprévného poufiti nebo nepovolené opravy. Jakdkoli
implikovand zéruka, véetné zéruky prodejnosti nebo zpiisobilosti pro urity ucel, je timto

Hreben neni dostatecné uzavien

Casové omezena na na odpovidajici délku uvedené zérucni lhity. Spolecnost Fellowes

Zkontrolujte uzaveni hiebene. Umistéte jej do uzaviraciho
mechanizmu a zlepete uzdvéru vazby. Podle potieby zméite

nastaveni uzavéru na mensi prmer

nebude v zddném pfipadé zodpovédna za eventudini ndsledné Skody pfisuzované tomuto
produktu. Tato zéruka vam pfiznéva specifickd zdkonnd préva. Vedle téchto prav vsak
mohou existovat jeté prdva dal3i ¢i odliSnd. Trvani, terminy a podminky této zéruky plati
celosvétové kromé pfipadd, kde mistni z&kony uklddaji rizna omezent, restrikce nebo
podminky. Se Zadosti o dali podrobnosti nebo o servis v rdmci této zaruky se obratte
piiimo na spolecnost Fellowes nebo svého prodejce.
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SCHRITTE ZUM BINDEN - MEHRERE DOKUMENTE

v

X

1. Den gewihlten Binderiicken
zur Probe schliefien. Den Ver-

schluss wie gewii
Priifen, ob die Bi

vollstiindig geschlossen ist.

5. Den Verschlusshebel anheben.
Die Backen schliefien sich in der

voreingestellten

Stopp-Position.

2. Mit dem hinteren Deckblatt
beginnen. Die gestanzten Bltter
nscht einstellen. direkt in den offenen, hiingenden
nderiickenfalz Drahthinderiicken legen.

ABSCHLUSS DES BINDEVORGANGS

3. Das vordere Deckblatt
stanzen und einlegen. Die
restlichen Bliitfer stanzen
und einlegen.

MAMMm

=%

ARG

>
—C
—C
v X

1. Den geschlossenen
Binderiicken iiberpriifen.
Falls der Binderiicken nicht
richtig geschlossen ist, kann
das Dokument wieder in die
Verschlusshacken gelegt und
erneut geschlossen werden.

2. Um die Binderiickenfalz zu
verdecken, das hinfere Deck-

blatt nach hinten umschlagen.
Jetzt ist das vordere Deckblatt
sichthar. Die Falz ist im Innern
des Dokuments verdeckt.

3. Priifen, ob die Binderiickenfalz
vollstiindig geschlossen ist. Loses
Binden kann dazu fihren, dass
Bliitter verloren gehen. Ein guter
Verschluss sichert alle Blitter.

4. Den Binderiicken nach oben
vom Binderiickenhalter abheben.
Vorsichtig in die gedffneten
Binderiickenverschlusshacken
legen. Sicherstellen, dass der Bind-
eriicken offen ist und den Boden
des Mechanismus beriihrt.

23
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KROKY PRO VAZANI - NEKOLIK DOKUMENT(

1 D -
- -
D)
1. Vyzkousejte uzavfeni 2. Zatnéte se zadnim obalem. 3. Prodérujte a zavéste predni 4. Zvednéte heben smérem
zvoleného hfebene. Nastavte Dérovvané, Iisvty uklddejte pfimo na obfal. F.’,rqd.érujte azavéste vzhiiru z hakd. Opatrné jej
kontrolu uzavéru podle potieby. rozevieny hieben. zbyvaji listy. umistéte do otevieného zavémého
Zkontrolujte, zdali dréténd uzdvéra mechanizmu. Ujistéte se, Ze hieben
Svu je tplnd. je otevieny a Ze se dotykd dna
mechanizmu.
5. Zvednéte uzaviraci paku.
Zavérny mechanizmus se uzavie v
predem zvolené koncové pozici.
DOKONCENi VAZANI
1 2 3 -
S 13 -t
= g C
= IIE} -
<~ H
=r4 2 v X
1. Zkontrolujte Sev po uzavient. 2. Cheete-li Sev zakryt, otocte 3. Zkontrolujte, zdali dréténa
Pokud neni $ev fadné uzavien, zadni obal zpét. Nyni je vidét uzdvéra Svu je upInd. Piilis volné
Ize dokument znovu uloZit do predni obal. Sev je nyni skryt vdzani umoziiuje ztratu listd.
svérky a znovu ji zaviit. uvnitf dokumentu, Dobré uzvéra vézani udrzi
vSechny listy.
2 89
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CESKY

PRED VAZANIM

Galaxy pouziva dvé metody uzavirani hiebene pro viechny priméry dratli mezi 6 a 14 mm.

1- Vizudlni stupnice. — idedIni pro vazani jednoho dokumentu.
Pohyblivy zavérny mechanizmus zahruje snadno Citelnou stupnici

14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2-Volitelnd kontrola uzavéru. — idedlni pro nékolik dokument stejné velikosti.
Nastavte cervenou paku STOP do pozadované polohy. Otocte ovlddaci kolo do

pozadované polohy MAX nebo MIN.
Cervena paka stop se pohybuje smérem nahoru a dol ve stiednim okénku.

10mm A 3/8”

8mm A 5/16”

Max 4

1. Zvolte sprévny priimér
hfebene pomoci skladovaciho
nadoby hiebene.

podporu hiebene.

KROKY PRO VAZANi - JEDEN DOKUMENT

2. Zavéste zvoleny hfeben na

3. Otestujte dérovani na vyfazenych
listech pro kontrolu nastaveni
voditka okraje.

1. Zatnéte se zadnim obalem.
Dérované listy uklddejte pfimo na obal. Prodérujte a zavéste
rozevieny hieben. zhyvajici listy.

88
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2. Prodérujte a zavéste predni

3. Zvednéte hieben smérem
vzhiru z hak{. Opatmé jej
umistéte do otevieného zavérného
mechanizmu. Ujistéte se, Ze
hieben je otevieny a Ze se dotyka
dna mechanizmu.

6mm A 1/4”

» Min

Max 20
(80g/m2)

4. Listy dérujte po malych davkach,

jeZ nepretéZuji stroj ani uZivatele.

4, Zvednéte dopredu uzaviraci
péku. Voditko zaviraciho Soupétka
je na pohyblivé svérce. Zavirejte
svérku tak dlouho, az méfitko
dratu ukdZe silu dratu, ktery

se uzavird.

KORRIGIEREN EINES GEBUNDENEN DOKUMENTS

Drahthindung ist ein endgiltiges Bindeverfahren. Es konnen keine weiteren Bléitter ergiinzt werden, auBer das Dokument wird auseinander genommen und

erneut gebunden.

ENTFERNEN DER PAPIERABFALLE

Das Abfallfach befindet sich unter dem Gerit und ist von beiden Seiten zugiinglich. Am besten ist es, das Fach regelmiifig zu leeren.
Das Fach sollte nach jeweils 50 Arbeitsgiingen geleert werden, damit es zu keinen Blockierungen kommt.

LAGERUNG

Den Deckel schlieBen. Das Galaxy Drahtbindegeriit ist zur horizontalen Lagerung auf einer Tischfléiche vorgesehen.

FEHLERDIAGNOSE UND -BEHEBUNG

Problem

Ursache

Losung

Keine griine Befriehsanzeige

Geriit ist nicht eingeschaltet

Das Gerdit auf der Riickseite neben der Steckerbuchse
einschalten

Rote Bereitschafislampe

Das Geriit ist iiberladen und kann
nicht Stanzen

Die Stanztaste driicken Das Geriit zieht die Stanzvorrichtung
zuriick und setzt sich selbst zuriick. Dieses Verfahren fortsetzen,
is der Stanzzyklus komplett ist

Binderiicken liisst sich nicht fest
genug schliefien

Die Verschlusshacken sind auf einen zu
groBen Durchmesser eingestellt

Die Verschlusseinstellung auf den erforderlichen kleineren
Durchmesser einstellen

Beschiidigte Stanzriinder

Magliche Uberladung des Gerdts

Kunsistoff-Deckblétter zusammen mit Papierbliittern stanzen.
Die Anzahl der Blitter pro Stanzvorgang verringern

Papierreste freten aus dem
Abfallfach aus

Abfallfach ist nicht richtig eingesetzt, oder die
,Auswurffunktion” wurde aktiviert

Priifen, ob das Abfallfach leer ist und die , Auswurffunkfion”
nicht aktiviert ist

Gestanzte Licher sind nicht mittig

Seitenfiihrung ist nicht eingestelli

Die Seitenfiihrung so einstellen, dass das Lochmuster stimmi

Geriit stanzt nicht

Blockierung

Priifen, ob das Abfallfach leer ist Den Papiereinzug auf
Blockierungen iberpriifen

Gestanzte Lacher verlaufen nicht
parallel zum Rand

Unter den Stanzstempeln steckt Schmutz

Einen steifen Karton in den Papiereinzug stecken Den Karton
seitlich hin und her schieben, um etwaige Papierreste in dos
Abfallfach zu schieben

Partielle Lochriinder

Bléitter sind nicht richtig zum Stanzmuster
ausgerichtet

Die Seitenfiihrung einstellen und Resthliitter tesistanzen, bis die
Einstellung stimmt

Es fallen Bliitter aus dem Dokument

WELTWEITE GARANTIE

Drahthinderiicken st nicht ganz geschlossen

Verschluss des Binderiickens prifen In den Verschlussmechanismus
einlegen und versuchen, den Verschluss zu korrigieren.

Die Verschlusseinstellung auf den erforderlichen kleineren
Durchmesser einstellen

Fellowes garantiert, dass alle Teile des Bindegerits fiir einen Zeitraum von 2 Jahren ab
Kaufdatum durch den Erstkéiufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Sollfe sich
ein Teil wihrend der Garantiezeit als defekt erweisen, haben Sie im Ermessen und auf Kosten
von Fellowes einzig und allein Anspruch auf Reparatur oder Ersatz des defekten Teils. Diese
Garantie schlieft Misshrauch, unsachgemiBie Handhabung und unbefugte Reparaturen aus.
Alle stillschweigenden Garantien, einschlieBlich die der Marktgngigkeit oder Eignung fir einen
bestimmten Zweck, werden hiermit auf die Daver der vorstehend angefiihrten Garantiezeit

beschriinkt. Auf keinen Fall haftet Fellowes fir eventuell im Zusammenhang mit diesem Produkt
aufiretende Folgeschiiden. Diese Garantie gewdhrt lhnen bestimmte Rechte. Es kinnen Ihnen
noch weitere bzw. andere Rechte zustehen, die sich von dieser Garantie unterscheiden. Daver,
Bedingungen und Konditionen dieser Garantie gelten weltweit, auer lokale Gesetze schreiben
andere Begrenzungen, Einschriinkungen oder Konditionen vor. Um weitere Einzelheiten zu
erfahren oder Serviceleistungen im Rahmen dieser Garantie in Anspruch zu nehmen, wenden Sie
sich bitte an Fellowes oder lhren Handler.
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ITALIANO

Supporto
documento

Ingresso carta

Spia di sovraccarico A

(coperchio)

Guida bordo

Spia di alimentazione (D

regolabile

Cassetto per i residui di carta a

loppio accesso

Manopola di
regolazione
guida bordo

Leva di
chivsura
dorso

Cassetto dorso metallico e
misura documento

Pinza di chiusura dorso

Comando blocco

Pulsante di perforatura @

Cassetto per i
residui di carta
(doppio accesso) 7]

Maniglia

Misura documento
A |

selezionabile

CARATTERISTICHE

Capacita di perforatura

Fogli di carta Dati tecnici
70-80 g/m? 20 fogli Formato carta Ad, A5
Copertine trasparenti Fessure di perforatura 34
100-200 micron 3 fogli Fisse 2,5 mm
200 micron 2 fogli Pos'so fessure . . 31
Al tine standard Guida bordo regolabile si - rotante
re coperfine standar . Capacitd del cassetto per i residui di carta circa 3000 fogli
160-270 g/m’ 3fogh " Tensione 220-240V 50/60 Hz
270+ g e piv 2 fogli Potenza motorino 160W 1,0A
Capacita di rilegatura Ciclo di servizio 30 minuti in funzione / 30 minuti non in funzione
. Peso netto T4 kg
Diametro max dorso 14 mm Dimonsion (Lx Px Al 0 B0R 165
imensioni (L x P x x 450 x 165 mm
N. max fogli documento (80 g) circa 130 fogli

NORME DI SICUREZZA IMPORTANTI — Leggere prima dell’uso.

Precauzioni per la perforatura;
- Verificare sempre che la macchina sia su una superficie stabile

- Eseguire delle prove su fogli di scarto e impostare la macchina prima di

procedere alla perforatura dei documenti
- Rimuovere le graffette e altri oggetti metallici prima di eseguire

A ATTENZIONE | i prega di leggere prima dell'uso. Conservare queste istruzioni per consultarle quando necessario.

Precauzioni per la rilegatura;

Tenere la macchina lontano da fonti di calore e acqua.

Non tentare mai di aprire o riparare in alcun modo la macchina.
(Collegare la macchina a una presa di corrente facilmente accessibile.

la perforatura

Nota bene: lo macchina é dotata di un dispositivo di sicurezza che la spegne

- Non eccedere mai lo copacitd della maccina | Pe richiedere se la macchina si surriscalda durante I'uso e si ripristina automaticamente non

Precauzioni per la rilegatura;
- Fare attenzione, pericolo di schiacciamento dita

assistenza

m Servizio clienti...
m www.fellowes.com
I nostri tecnici sono a vostra
disposizione per offrirvi la
soluzione migliore. Contattate
sempre Fellowes prima di

rivolgervi al rivenditore

appena si puo usarla in sicurezza.
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PROMER HREBENE A FORMATY DOKUMENTU

20l

80y
mm pocet listii
6mm 2-35
§mm 36-50
10 mm 51-61
1T mm 61-80
12mm 81-100
14mm 100-130

INSTALACE

=

1. Zajistéte, aby byl stroj na
stabilnim podkladu.

,prepinénd”,

5. Zapnéte stroj (spinac je na
zadni strané stroje).

drétii je zatlacena dozadu.

2. Zkontrolujte, zda je nddoba na
odpad prazdnd a spravné upevnéna.
K nddobeé je pristup z levé a z pravé
strany. Nddoba ma,, uvoliiujici funkci”,
kterd funguje, kdyz je nadob z Cipy

6. Ujistéte se, Ze paka na uzavirani

Potfebujete pomoc?

Sluzba zékaznikim. . .. www.fellowes.com
Dovolte nasim odbornikiim, aby vam pomohli. Nez se obratite

na misto, kde jste vyrobek zakoupili, vzdy nejprve zavolejte

spolecnosti Fellowes.

3. Stroj se dodévd s volnymi
napéjecimi kabely. Zvolte spravny
kabel pro pfislusny zdroj napéti.

7. Zvednéte viko. Zkontrolujte, zda
sviti zelend kontrolka

N

J

4. Zapojte kabel napdjeni do

uzemnéné zasuvky.

87
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Podpora
dokumentii (viko)

Nastavitelné
voditko okraje

Dvojitd odpadni nddoba

Kolecko pro nastaveni
voditka okraje

Péka na
uzavirdni
drétt
Uskladnéni hiebene a
méfidlo dokumentt
Svérky na dréty

Volitelnd kontrola uzévéru

Otvor pro papir

Kontrolka pretizeni A

Kontrolka napajeni (D

Tlacitko pro dérovani @

Odpadninadoba
(dvojity pristup) E’

Rukojet pro prendseni

Nédoba pro méfeni a
uklddani dokumentdi |, =

TECHNICKE UDAJE

Kapacita dérovani
Listy papiru Technické parametry
70-80 g/m? 20 listd Rozméry papiru A4, A5
Priihledné desky Dérovaci otvory 34
100-200 mikronii 3 listy Pevné 2,5mm
pres 200 mikronii 2listy Rozestup otvord 3"

Nastavitelné voditko okraje ano - rotacni

Jiné standardni desky Kapacita mista pro odpad” €. 3000 listdi
160-270 g/m? 3 listy Napéti 220-240V 50/60 Hz
pres 270 g/m2 2listy Vykon motoru ve wattech 160W 1,0A

Kapacita vazani Pracovni cyklus 30 minut zapnuto / 30 minut vypnuto
Maximalni velikost hiebene 14mm (istd vaha 14kg
Max dokument (80 ) 130 st Rozméry (DxHxV) 530x 450 x 165 mm

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY — Pirectéte si pred pouzitim!

A\POZOR

Pfi dérovani;
- vidy zajistéte, aby byl stroj na stabilnim podkladu

- vyzkou3ejte dérovani na vyfazenych listech a stroj sefidte, nez provedete
dérovani na findInich dokumentech

- prred dérovanim odstrarite sponky a dalsi kovové materidly

- nikdy neprekracujte uvedeny vykon stroje Potiebujete
. pomoc?
m Sluzba zékaznikiim. . ..

m www.fellowes.com
= Dovolte nasim odbornikim,
Pri vazani; aby vam pomohli. Nez se obratite
- dévejte pozor, potencialni nebezpeti uskiipnuti | "Mt kdejste virobek zakoupl

vzdy nejprve zavolejte
86 spolecnosti Fellowes.
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Prectéte si prosim pred pouzitim. Uschovejte pro budouci vyuZiti.

Pri vazani;

Méjte stroj stranou od zdroji tepla a vody.

Nikdy se nepokousejte zafizeni otevirat ani Zadnym zplisobem opravovat.

Zafizeni zapojte do snadno pfistupné zasuvky.

Pozndmka - toto zafizeni obsahuje tepelnou pojistku, kterd se aktivuje, kdyz
se stroj pfi pouzivani prehieje. Automaticky se znovu nastavi, kdyz Ize zafizeni

bezpecné pouzit.

DIAMETRO DEL DORSO METALLICO E DIMENSIONI DEI DOCUMENTI

IMPOSTAZIONE

20l
80g
mm numero di fogli
6 mm 2-35 L
Per richiedere
8 mm 36-50 .
assistenza
10 mm 51-61 R
Servizio clienti... www.fellowes.com
11 mm 61-80 | nostri tecnici sono a vostra disposizione per
offrirvi la sqluzior]e _migliore;. Co.ntattellte sempre
12 mm 81-100 Fellowes prima di rivolgervi al rivenditore.
14 mm 100-130

=

3. La macchina viene fornita
con pid cavi di alimentazione;

1. Verificare che la macchinasia 2. Verificare che il cassetto per i
su una superficie stabile. residui di carta sia vuoto e inserito

al cassetto sia dal lato destro che di corrente.
dal lato sinistro. Il cassetto prevede

la funzione di espulsione attiva

quando & pieno di residui di carta.

6. Verificare che la leva di
azionando l'inferruttore generale,  chiusura del dorso metallico sia

5. Accendere la macchina 7. Sollevare il coperchio.

Verificare che la spia verde di
alimentazione sia accesa.

situato sulla parte posteriore. spinta verso il refro.

4. Collegare il cavo a una
s presa di corrente con messa
correttamente. E possibile accedere selezionare quello adatto alla presa  a ferra.

27
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ITALIANO

PRIMA DELLA RILEGATURA

L'apparecchio Galaxy offre due metodi di chiusura dei dorsi metallici, adatti per qualsiasi diameiro da 6 a 14 mm.

1= Scala visiva. — Ideale per la rilegatura di documenti singoli.
Le branche mobili del meccanismo di chiusura sono dofate di una scala di facile lettura

CILTLENMIS BIR BELGENIN DUZELTILMESI

Tel ciltleme, giivenli bir ciltleme sistemidir. Cilde yaprak eklenmesi icin belge tamamen skiilmeli ve yeniden ciltlenmelidir.

ATIKLARIN CIKARILMASI

Atk tepsisi makinenin altinda bulunur ve her iki taraftan da erisilebilir. En iyi sonuclar elde etmek icin tepsiyi diizenli olarak bosaltin.
Tikanmalari 6nlemek icin tepsi her 50 islemden sonra bosaltilmalidir.

MUHAFAZA

Kapagi indirin. Galaxy telli ciltleme makinesi, masa istiinde yatay konumda muhafaza edilmek iizere tasarlanmistir.

ARIZA GIDERME

Sorun

Nedeni

Coziim

Yesil gii¢ neonu yanmiyor

Makine agilmamistir

Makinenin arkasinda bulunan fis giriginin yanindaki anahtarla

3. Eseguire delle prove su
fogli di scarto per controllare
I'impostazione della guida
del bordo.

1. Selezionare il dorso
metallico di diometro adatio
mediante la quida sul vassoio.

2. Agganciare il dorso selezionato
sull'apposito supporto.

RILEGATURA DI UN SOLO DOCUMENTO

2. Perforare e agganciare la
copertina anteriore. Perforare
e agganciare i fogli rimanenti.

1. Iniziare dalla copertina
posteriore. Caricare i fogli
perforafi direttamente sul dorso
metallico aperto.

3. Sollevare il dorso metallico
staccandolo dai ganci. Inserirlo
con cautela nelle branche del
meccanismo di chiusura aperto.
Accertarsi che il dorso sia aperto
e tocchi la parte inferiore

del meccanismo.

28
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8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
oy 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2
2- Comando blocco selezionabile. — Ideale per pit documenti dello stesso formato. Max < P Min
Portare la barra di arresto (STOP) rossa nella posizione preferita. Girare la manopola di
comando verso la posizione MAX o MIN secondo le necessita.
La barra di arresto rossa si sposta in su e in gid nella finesira centrale.
<>
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mii ——
6mm A 1/4"
4
Max 20
(80 g/m?)

4. Perforare i fogli a piccoli gruppi
per non sovraccaricare la macchina
e maneggiarli agevolmente.

4. Sollevare in avanti la leva di
chiusura del dorso. La guida della
scala di chiusura é situata sulla
branca mobile del meccanismo.
Chiudere il meccanismo finché la
scala non indica il diametro del
dorso che viene chiuso.

makineyi acin

Kirmizi bekleme neonu Makine delerken asir yiiklenmis Delme tusuna basin. Makine zimbalan geri ceker ve kendisini

sifirlar. Delme evrimi tamamlanana kadar bu isleme devam edin

Tel tarak yeterince sikica kapatilamiyor Kapatma ¢eneleri cok bilyiik capa

ayarlanmistir

Kapatma kilidinin ayarini gerektidi gibi daha kiiciik capa kurun

Delik kenarlan hasarl Makine muhtemelen agin yiiklenmektedir Plastik kapaklar kagit yapraklarla birlikte delin. Delinmekte

olan yaprak sayisini azaltin

Atik tepsisi ¢dpleri kagiryor Atik tepsisinin bog ve “cogusma dzelliginin” kapali olup

olmadiguni kontrol edin

Atk tepsisi dogru yerlestirilmemis ya da
“cogusma ozelligi” devreye girmistir

Delikler ortalanmamig Kenar kilavuzunu, dogru delik diizeni elde edilene kadar

ayarlayin

Kenar kilavuzu ayarlanmamig

Makine delmiyor Tikanma Atik tepsisinin bog olup olmadigini kontrol edin. Kagit girisinde

tikanma olup olmadigini kontrol edin

Delikler kenara paralel degil Delgi kaliplaninin altina ¢op takilmistir Kagrt girisine sert bir mukavva parcasi sokun. Mukavvayi
yanlamasina hareket ettirerek sikismig olan ¢oplerin atik tepsisine

diismesini saglaym

Kismi delik kenarlar Yapraklar deliklerle dogru hizada degil Kenar kilavuzunu ayarlayin ve dogru hizay elde edene kadar

miisvedde sayfalarla deneme yapin

Yapraklar belgeden diisiiyor Tel tarak yeterince kapanmamistir Tel taragin kapali olup olmadigini kontrol edin. Kapatma
mekanizmasina yerlestirin ve cildin daha iyi kapanmasini
saglaymn. Kapatma kilidinin ayarini gerektigi gibi daha kiiciik

capa kurun

DUNYA CAPINDA GARANTI

Fellowes, cilt makinesinin tiim parcalarinin, ilk tiiketici tarafindan satin alinma tarihinden ilgili garanti donemi ile siirlidir. Fellowes, bu iriiniin kullanilmasi sonucunda olusan
itibaren 2 yil siireyle malzeme ve icilik agisindan kusursuz olacagini garanti eder. Eger zararlardan hicbir sekilde sorumlu degildir. Bu garanti size belirli yasal haklar verir. Bu
garanti donemi icinde herhangi bir parca kusurlu bulunursa, tek ve dzel tazminatiniz, garantiden farkli olarak diger yasal haklariniz olabilir. Bu garantinin siresi ve sartlari, yerel
secme hakki ve masraflan Fellowes'a ait olmak iizere, s6z konusu parcanin onarilmasi yasalarin gerektirehilecedi sinirlamalar, kisitlamalar veya sartlar haricinde tiim diinya
veya degistirilmesidir. Bu garanti, kétii kullanim, yanlis muamele ya da yetkisiz taraflarca ~ genelinde gegerlidir. Daha fazla ayninti ya da bu garanti kapsaminda servis almak icin
yapilmig onarim vakalarina uygulanmaz. Satilabilirlik ve belli bir amaca uygunluk Fellowes ile ya da bayinizle irtibat kurun.

garantileri dahil olmak iizere, her tiirli zimni garantilerin siiresi, yukanda beyan edilen

2/6/08 9:18:23 AM
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RILEGATURA DI PIU DOCUMENTI

1 D C

2 -

-
1. Verificare la chivsura del dorso 2. Iniziare dalla copertina 3. Perforare e agganciare la 4. Sollevare il dorso metallico
metallico selezionato. Regolare il ~posteriore. Caricare i fogli coperfina anteriore. Perforare staccandolo dai gand. Inserirlo
blocco di chiusura come necessario. perforflﬁ direttamente sul dorso e agganciare i fogli rimanenti. con cautela nelle branche del
Verificare che la giunzione del dorso  metallico aperto. meccanismo di chiusura aperto.
sia chiusa completamente. Accertarsi che il dorso sia aperto

5. Sollevare in avanti la leva di
chiusura del dorso. Le branche
si chiudono nella posizione di
arresto preselezionata.

COMPLETAMENTO DELLA RILEGATURA

1 2 3 -
= 13 DC
= [3 C
IE] D
<~ H
—% H % l x
1. Controllare i punti di 2. Per nascondere la giunzione, 3. Verifjcurg che la giunzione del
giunzione del dorso. Se girare di 360 gradi la copertina dOTSO.SIU chivsa completumeme:.
la giunzione non & chiusa posteriore. Ora & visibile Una rilegatura non Perfe!tu puo
correttamente, si puo reinserire |a copertina anteriore. La causare la perdita di f‘{gll- Uf'“ )
il documento nella pinza e giunzione & nascosta all'interno fhllfs}"ﬂ correffa mantiene fissati
chiuderlo di nuovo. del documento. tutti i fogli.

e tocchi la parte inferiore
del meccanismo.
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CILTLEME ADIMLARI - BIRDEN FAZLA BELGE

v X

1.Tel taragi kapatma denemesi 2. Arka kapakla baglayin. Delinmis
yapin. Kapatma kilidini gerektigi yapraklari, dogrudan, asil acik tel
gibi ayarlayin. Tel dikis kapatma taraga yerlegtirin.

isleminin tamamlanmis oldugunu

kontrol edin.

5.Tel kapatma kolunu yukan dogru
kaldinn. Ceneler, dnceden segilen
stop pozisyonunda kapanacaktir.

CILTLEME ISLEMININ TAMAMLANMAS|

3. On kapagi delin ve asin. Kalan
yapraklar delin ve asin.

1 2 3 D
= g C
=3 I % v X
1. Kapatilan dikisi kontrol 2. Dikisi saklamak icin arka 3. Tel dikis kapatma isleminin
edin. Eger dikis dogru kapag geriye dogru evirin. On ~ tamamianmis oldugunu kontrol
kapanmamissa, belge kapak simdi gdriinebilir. Dikis edin. Gevsek ciltleme, yaprak
tekrar cenelere yerlestirilip belgenin icinde gizlidir. kaybina neden olur. Kapatma
kapatilabilir. islemi iyi yapilirsa tiim yapraklar

muhafaza edilir.

4.Tel tarag1 yukari dogru kaldinp
kancalardan cikartin. Agik tel
kapatma cenelerine dikkatle
yerlestirin. Tel taragin acik olmasina
ve mekanizmanin alti ile temas

etmesine dikkat edin.
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TURKCE

CILTLEMEDEN ONCE

Galaxy, 6 ve 14 mm arasindaki tel tarak caplari icin iki tel tarak kapatma yontemi icerir.

1- Gorsel dlcek. — tek belgeleri ciltlemek icin idealdir.
Hareketli kapanir cene, kolay okunabilir bir dlcek icerir

- 8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
oy 10mm 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2
2- Secilebilir kilit kumandasi. — ayni boyutlardaki birden fazla belge Max 4 > Min
icin idealdir.
Kirmizi STOP cubugunu tercih edilen pozisyona ayarlayin. Kumanda carkini gerektigi
gibi MAX (MAKS) ya da MIN (MiN) pozisyonuna dogru cevirin.
Kirmizi stop cubugu, orta pencere icinde yukari ya da asagi dogru hareket eder.
< >
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mi
6mm A 1/4
a4

1. Tarak muhafaza tepsisi
kilavuzunu kullanarak dogru
tel tarak capini segin.

2. Sectidiniz tel taradj tel tarak
destegine asin.

3. Kenar kilavuzu ayarini kontrol
etmek icin miisvedde yapraklar
lizerinde deneme deligi agin.

CILTLEME ADIMLARI - TEK BELGE

2. On kapagi delin ve asin.
Kalan yapraklari delin ve asin.

1. Arka kapakla baglayin. Delinmis
yapraklan, dogrudan, asili acik tel
taraga yerlestirin.

3.Tel taragi yukari dogru kaldinp
kancalardan gikartin. Acik tel
kapatma cenelerine dikkatle
yerlestirin. Tel taragin agik
olmasina ve mekanizmanin alti ile
temas etmesine dikkat edin.

82

GalaxyE_Wire_403317_18L_020608.iSec84:82-Sec31:31 Sec84:82-Sec31:31

Maks, 20
(80g/m2)

4. Makineyi ya da kullaniciyr agin
yiiklemeyecek sekilde, yapraklari
kiiciik partiler halinde delin.

4.Tel kapatma kolunu yukari
dogru kaldinn. Kapanir 6l¢ek
kilavuzu, hareketli cene
lizerindedir. Kapatiimakta olan
telin boyutu tel l¢iide gdriinene
kadar ceneleri kapatin.

MODIFICA DI UN DOCUMENTO GIA RILEGATO

La rilegatura con dorso metallico é solida e sicura. Non & possibile aggiungere fogli  meno di non aprire il documento e quindi rilegarlo di nuovo.

RIMOZIONE DEI RESIDUI DI CARTA

Il cassetto per i residui di carta & situato sotto la macchina ed é accessibile da tutti i lafi. Per ottenere risultati ottimali, svuotarlo regolarmente.
Svuotare il vassoio ogni 50 operazioni, per garantire che non si ostruisca.

RIPOSIZIONE

Abbassare il coperchio. La rilegatrice a dorso metallico Galaxy va riposta orizzontalmente su una scrivania.

RISOLUZIONE GUASTI
Problema Causa Soluzione
Spia verde di alimentazione spenta Macchina non accesa Accenderla azionando il pulsante situato nella parte posteriore

accanto alla spina di alimentazione

Spia rossa di standby accesa

Macchina sovraccaricata durante la
perforatura

Premere il pulsante di perforatura. La macchina refrae i
punzoni e si reimposta. Confinuare questa procedura finch il

ciclo di perforatura non é completo.

Non & possibile chiudere
adeguatamente il dorso metallico

Le branche del meccanismo di chiusura sono
regolate su un diamefro eccessivo

Regolare il blocco di chivsura per adattarlo o un

diometro inferiore

Bordi dei fori danneggiafi

Possibile sovraccarico della macchina

Perforare le copertine di plastica con i fogli di carta. Ridurre il

numero di fogli su cui si eseque la perforatura

Fuoriuscita dei residui di carta
dal cassetto

(assetto dei residui di carta non inserito
correttamente o funzione di “espulsione
rapida” atfivata

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto e che la

funzione di “espulsione rapida” non sia attivata

Fori non centrati

Guida del bordo non impostata

Regolare la quida del hordo finché la sequenza di fori non

¢ corretta

La macchina non esegue la
perforatura

Ostruzione

Verificare che il cassetto per i residui di carta sia vuoto.
Controllare se ¢'& un'ostruzione all'ingresso della carta

Fori non paralleli al bordo

Materiale di scarto incasirato sotto i punzoni

Inserire nell'apertura della carta un pezzo di cartone rigido.
Muovere il cartone lateralmente per far cadere eventuali

residui di carfa nel cassetto

Bordi dei fori esequifi parzialmente

Fogli disallineati rispetto i punzoni

Regolare la quida del hordo ed esequire delle prove su fogli di

scarto fino a eliminare il problema

Distacco di fogli dal documento

GARANZIA INTERNAZIONALE

Fellowes garantisce che tutti i componenti della rilegatrice saranno esenti da difetti di materiali
¢ fabbricazione per due anni a decorrere dalla duta dacquisto da parte dell’utente originale.
Nel caso in cui si riscontrino dei difetti durante il periodo di garanzia, il rimedio esclusivo o
disposizione del cliente sard la riparazione o la sostituzione del prodotto difettoso, a carico

di Fellowes e a sua discrezione. La garanzia non copre danni derivanti da uso improprio,
manutenzione errafa o riparazioni non autorizzate. Eventuali garanzie implicite, comprese
quelle di commerciabilitd o idoneitd per uno scopo specifico, sono soggette ai limifi di durata

(Chivsura inadeguata del dorso mefallico

Verificare la chiusura del dorso metallico. Inserirlo nel

meccanismo di chiusura ed eseguire meglio la chiusura. Regolare
il blocco di chiusura per adattarlo o un diametro inferiore

stabiliti nella garanzia sopra indicata. In nessun caso Fellowes sard ritenuta responsabile di
danni consequenziali o incidentali attribuibili o questo prodotto. La presente garanzia concede
diritfi legali specifici. L'acquirente potrebbe godere di altri diriti legali diversi da quelli di cui
alla presente garanzia. La durata, i fermini e le condizioni della presente garanzia sono validi a
livello mondiale, a eccezione dei luoghi in cui, in base alla legislazione vigente, siano previste
limitazioni, restrizioni o condizioni diverse. Per ulteriori informazioni o per richiedere assistenza
in garanzia, rivolgersi direttamente a Fellowes o al rivenditore.
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Dubbele afvalbak

Draadkamopslag en

Papierinvoer

Documentsteun

(deksel) Overbelastingslampje A
Stroom aan lampie (D

Regelbare

randgeleider

Wiel om randgeleider
of e stellen

Draadsluithefboom

Ponsknop @

Afvalbok (toegang .,

documentmaat van twee kanten) {77
Handgreep
Draadsluitklauwen 5:2:0 i\s[l:gl;uk
documenten .1, ..l 1=
Selecteerbare
vergrendelingshediening
MOGELIJKHEDEN
Ponscapaciteit
Papiervellen Technische gegevens
70-80 g/m2 20 vellen Papierafmetingen A4, A5
Transparante dekbladen Ponsgaten 3
100-200 micron 3 vellen Vast 2,5 mm
- Perforatieafstand 3"
200+ micron 2 vellen . .
Andere standaarddekblad Regelbare randgeleider ja - roterend
neere stancaarddekdladen Afvalbakcapacifeit ¢. 3000 vellen
160-270 g/m? 3 vellen Voltage 720240V 50/60 Hz
270+ g/m? 2 vellen Motorvermogen 160W 1,0A
Inbindcapaciteit Werkingscyclus 30 min aan / 30 min vit
Max. draadkamformaat 14 mm Nettogewicht kg
Afmetingen (LxDxH) 530 x 450 x 165 mm
Max. document (80 g) ¢. 130 vellen

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES — Lezen voor gebruik!
ACAUT'ON Lees voor gebruik. Bewaar voor later gebruik.

Tijdens het ponsen;

- z0rg altijd dat de machine op een stabiel oppervlak staat

- test ponsafvalvellen en stel de machine in vaor het ponsen van
viteindelijke documenten

- verwijder niefjes en andere mefalen voorwerpen vaor het ponsen

- overschrijd nooit e opgegeven capacifeit .
van de machine Hulp nodig?

Tijdens het inbinden:

A Klantendienst.. ..

m www.fellowes.com
m Laat onze deskundigen u helpen
» — met een oplossing. Neem altijd
T||dens het |nb|nden; eerst contact op met Fellowes
o " alvorens contact op te nemen
- voorzichtig, mogelijk knelpunt met de winkel waar u het
32 product hebt gekocht.
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Houd de machine uit de buurt van warmte- en waterbronnen.
Probeer de machine nooit te openen of op een andere wijze fe repareren.
Sluit de machine aan op een gemakkelijk bereikbaar stopcontact.

Opmerking — deze machine is uitgerust met een thermische uitschakelfunciie die
wordt geactiveerd wanneer de machine oververhit raakt tijdens gebruik. Deze
wordt automatisch gereset wanneer de machine veilig kan bediend worden.

TEL TARAK CAPI VE BELGE BOYUTLARI

20lb
80g
mm yaprak sayisi

6mm 2-35

gmm 36-50 Yardim mi Gerekli?

10 mm 51-61 Miisteri Hizmetleri. . .. www.fellowes.com
Uzmanlanmizin size bir ¢oziim sunmasina olanak verin. Satin

11 mm 61-80 aldiginiz yerle temas kurmadan dnce daima Fellowes ile
temas kurun

12mm 81-100

14mm 100-130

KURULUM

=

1. Makinenin dengeli bir yiizey
tistiine yerlestirilmis olmasina
dikkat edin.

5. Makineyi agin (anahtar
makinenin arkasindadir).

2. Atik tepsisinin bos ve dogru 3. Makine, baglantisi yapiimamis 4. Ug baglantisini toprakl
yerlestirilmis olmasini kontrol elektrik uclari ile gelir. ilgili elektrik prizine takin.
edin. Tepsiye sag ve sol taraflardan gii¢ kaynagina uygun dogru ug

erisilebilir. Tepside, yonga tepsisi‘asin ~ baglantisini segin.

dolu’ oldugunda calisan bir ‘cogusma

ozelligi’ vardir.

6. Tel kapatma kolunun 7. Kapagi kaldirin. Yesil gii¢
geriye dogru itilmis olmasina neonunun yanip yanmadigini
dikkat edin. kontrol edin.
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TURKCE

Kagit girs DRAADKAMDIAMETER & DOCUMENTAFMETINGEN

Belge destegi
(kagak) ’ Asin yiiklenme neonu A
Gii verildi neonu (D
Ayarlanabilir 20b
kenar kilavuzu
Cift atik tepsisi
80g
Kenar kilavuzunu
ayarlama carki mm aantal vellen
6mm 2-35
Tel kapatma Delme tusu @ .
?
kolu smm 36_50 HUIp nOdlg H
Klantendienst. ... www.fellowes.com
— 10 mm 51-61 Laat onze deskundigen u helpen met een
Tel tarak depolama yeri ve Atik tepsisi oplossing. Neem altijd eerst contact op met
belge 6l¢me (cift erisim) E’ 1T mm 61-80 Fellowes alvorens contact op te nemen met de
winkel waar u het product hebt gekocht.
12 mm 81-100
Calaxy o 4, " \’ Tasima kulbu 14mm 100130
Tel kapatma ¢eneleri Eee Ié]:ptg;‘-anl;;
tepsisi Lt I
Segilebilir kilit kumandasi
P OPSTELLING
OZELLIKLERI
Delme Kapasitesi 1 )
Kagit yapraklan Teknik Veriler
70-80 g/m? 20 yaprak Kagit boyutlan A4, A5
Seffaf Kapaklar Delme yuvalan 34
100-200 mikron 3 yaprak Sabit 2,5mm
200+ mikron 2 yaprak Yuva arahgi 3
o~ Ayarlanabilir kenar kilavuzu evet- doner -
Diger Standart Kapaklar Atk tepsis kapasitesi 3000 y2prak 1. Zorg dat de machine op een 2. Controleer of de afvalbak 3. De machine wordt geleverd 4. Sluit de stroomkabel aan
160-270 g/m? 3yaprak Vol 20240V 50/60 i stabiel oppervlak staat. leeg en correct gemonteerd . met losse stroomkabels. Kies op een geaard stopcontact.
i S Er kan van zowel de linker- als de juiste stroomkabel voor de
270+ g/m 2yaprak Motor gii 160W1,0A de rechterkant toegang worden stroomvoorziening.
Ciltleme Kapasitesi Gorev cevrimi 30 dakika aik / 30 dakika kapali verkregen tot de bak. De hak
Maks. tel tarak boyutu 14mm Net agirlik T4kg heeft een ‘barstfunctie’ die werkt
Boyutlar (UxDxY) 530x 450 x 165mm wanneer de snipperbak 'te vl is.

Maks. belge (80 g) ¢. 130 yaprak

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI — Kullanmadan Once Okuyun!

A DIKKAT Kullanmadan 6nee liitfen okuyun. ileride basvurmak iizere liitfen saklayin.

Delme islemi sirasinda; Ciltleme islemi sirasinda;

- daima makinenin dengeli bir yiizey iistiine yerlestirilmis olmasina dikkat edin Makineyi 1st ve su kaynaklarindan uzak tutun,

- son belgeleri delmeden 6nce miisvedde yapraklar iizerinde deneme delikleri
acip makineyi ayarlayin

Makineyi asla agmayin ya da bagka sekilde tamir etmeye calismayin.

- delmeden dnce zimbalan ve diger metal parcalarini gayfalardan clkarin Makineyi koIay eri;ilebilir bir prize takin. 5. Schukel de muchine in (knop 6. Zorg d(]i de druudsluithefboom 7. Til I‘Iei deksel op. (omr0|eer
- makinenin belitlen prformans diizeyn Not — bu makinede, kullanim sirasinda agi sindigh zaman devreye giren bir bevindt zich aan de achterzijde naar achteren is geduwd. of het groene voedingslampie
highir zaman agmayin Yardim mi termal bagjlanti kesme aygiti vardir. Aygit, makinenin kullanimi giivenli hale van de machine). brandt.
ﬁ Gerekli? geldiginde otomatik olarak devreden cikar.
f‘xh} (Miisteri Hizmetleri. ..
/fellowes.
Ciltleme iglemi sirasinda; Uzmavnv\:lr\lf:mems ?EZ ;?rn;szm
sunmasina olanak verin. Satin
- dikkatli olun, olasi sikisma noktasi aldiginiz yerle temas kurmadan nce
80 daima Fellowes ile temas kurun, 33
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VOOR HET INBINDEN

De Galaxy heeft twee methoden voor draadkamsluiting, voor alle draadkamdiameters tussen 6 en 14 mm.

1= Visuele schaal. — ideaal voor het inbinden van enkele documenten.
De hewegende sluitklauw heeft een gemakkelijk of te lezen schaal

8mm A 5/16”

' 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Selecteerbare vergrendelingshediening. — ideaal voor meerdere Max <

documenten van dezelfde maat. Stel de rode STOP-balk in op de gewenste positie.

Draai het bedieningswielfje zoals vereist naar MAX of MIN.
De rode stophalk gaat in het middenvenster op en neer.

1. Selecteer de correcte

draadkemdiometer draadkam aan de
met behulp van de draadkamondersteuning.
kamopslaghakgeleider.

INBINDSTAPPEN - ENKEL DOCUMENT

2. Hang de geselecteerde

3. Test ponsafvalvellen om de
instelling van de randgeleider
te festen.

1. Begin met het acherste blad.

2. Pons het voorblad en hang

3. Til de draadkam omhoog

het op. Pons en hang de
overige bladen op.

Plaats geponste vellen direct op
de geopende draadkam.

van de haken of. Ploats hem
voorzichtig in de geopende
draadsluitklauwen. Zorg dat

de draadkam geopend is en de
bodem van het mechanisme raak.

34
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6mm A 1/4”

» Min

Max 20
(80g/m?)

4. Pons vellen in kleine
hoeveelheden die de machine of de
gebruiker niet overbelasten.

4. Duw de draadsluithefboom
naar voren. Op de bewegende
klauw staat de sluitafstand
aangegeven. Sluit de klauwen
tot de draaddiktemeter de maat
aangeeft van de draad die
gesloten wordt.

AIOPOOZH ENOZ AEMENOY EFTPAOOY

H BiBMiodeaia pe o0ppa eivar éva aoparéc obatpa BiBAodesiac. Aev pmopolv va mpooteBolv Kat AMa QUM eKTOC €av To €yypago Aubei kal emavadedei.

AOQAIPEZH TON ANOKOMMATON

H Bkn anoppippdtwv Bpioketal katw amd To pnxavnua Kat éxete mpdoPacn o’ avtiv an’ omoladimote mevpd. Na kahitepa amotehéopata, adealete Taktikd T BKn.
Npémeiva ade1alete T Orikn kdbe 50 Nerroupyie yia va e¢agpahioeTe 611 dev Ba mPoKHYoLY amoPpdgels.

ANOGHKEYZH

XapnAwote to kdAvppa. To pnxavnpa BiAodeaiag Galaxy ival oxediaopévo yia opt{ovtia tomoBétnan oTo ypageio.

EMIAYZH NPOBAHMATON

NpofAnpa

Artia

Moon

H mpdotvn Auyvia véov Aettoupyiag
dev eival avappévn

To pnydvnpa dev eivat avoikTo

Avoi€te 1o pnydvnpa amé o akomm oto miow pépog dima oto
Boopa nhektpoddtnang

H huyvia véov ival oty KKKV
Béon avapovig

To pnydvnpa umep@optwhnke katd T
didrpnon

Miéote 1o koupmi idtpnong. To pnyavnpa Ba amoovpel To
Hnyaviapo didtpnong kat Ba emavapuByiotei autoparta. Luveyiote
auth T Stadikaoia éwg 6tou ohokAnpwOEi o kikAog Sidtpnong

Ablvaro emapkawg 0gixto Kheiolyio Tou
daktuhiou

O otayove k\etoipatog éxouy pubpuiotei o€
unepBolikd peyahn didpetpo

ANdte T pUByton aopdkiong khetoipatog wote va Taipiddel o
HIKpOTEpN didpeTpo Omw¢ anarteital

Ot dxpeg Tov UNoU £xouy
napapopwdei

MBavi) unepeOPTWON TOU PNXAVIHATOG

Tpumrote mhaoTika kahoppara e xdptva gUMa. Melwote tov
ap1Bud Twv OMwv mpog didtpnon

Miappor Brkng amoppiypdtav

H Brikn anmoppppdtwv dev éxel eloayBei swotd
1 éxet evepyomoinBei n Aerroupyia «O1dppnéne»
(burst)

ENéyéte 6T1n Brikn amoppippdtav ivar adeta kai n Aetrouvpyia
«biappnéne» (burst) eivar khetotn

Otoméc dtpnong dev eival
KEVTPOPIOpéVEC

0 0dnyoc dkpou dev eival pubpLojévog

PuBpiote Tov 08nyo dkpou éw 6tou dlopBwbei To mpotumo
dudtpnong onmwv

To pnydvnpa dev Tpund

Epmokn

BePaiwBeite ot n Brykn amoppippdwv sivar ddeta. ENéyEre yia
TUXOV epmokn 0T umodoyH xapTiol

Otoméc d1dtpnong dev eival
napdMnAeg mpog To dkpo
0V GUMoU

‘Exouv koMol amokdppata kdtw ané
TI¢ QINEPEC

Nepdore éva dUokaprmo aptovt and v uodoy1 xaptiou.
Metakwiote To aptovi mpog T mAdL yia va aneheuBepwBolv
omoladrote mepiooela amokoypaTa evidg T Brikng amoppiupdTwy

Avemapknc Siatpnon dkpwv omwv

Ta @OMa Oev eivat 6wotd euBuypappiopéva pe
10 p6TUTO S1dTPNONG

PuBpiote Tov 0dnyo dkpou kat kdvte dokipég didtpnong pe
mpoxelpa UMa £wg dTou OlopBuwBei

Ta @UNa mé@Touy amd 1o £yypago

0 daktohog Siatpnong dev eivat

ENéy&re 1o kheiotpio Tou daktuhiou didtpnang. TomoBetrote 010

(PKETA KAeLoTOC pnxaviopd Khetoipatog ka feNtiwate To keiotpo Piphodeaiac.
ANaére ™ puBpion aopahiong khetsipatog wote va Taipiddel o
HiKpdTEPN didpeTpo OMwg amarreital
AIEONHE EFTYHEH
H Fellowes eyyudrai ot kavéva ané ta eaptripata Tov pnxavipatog BiNodesiag dev Tov avaépeTat mapanave. H eraipia Fellowes dev Ba eivar o€ kapia mepimtwon umetBuvn
Ba mapouvoldoel ENaTT@paTa o€ UNIKG Kal EPYATIKA yla 2 €11 amd TNV nuepopnvia ayopds  yla omolEGOHTIOTE GUVEMAYOEVES ) CUHMTWHATIKES {npie¢ amodoTéeC o’ auTo To TPOToV.
amo Tov apyiko ayopaoth. Edv mapouataotei eAdTtwpa o omolodrmote e§ApTnpa Katd Auti n eyyonon adg Sivel cuykekpipéva vopika dikatwpata. Mmopei va éxete kat d\a

v mepiodo eyyinong, n Hovn Kat amokELOTIKN oag amokatdotaon Ba gival n emokevy VopIpa Sikaimpata mou Stagépouv an’ autr T eyyonon. H Sidpkela, oL 6pol Kat ot

1} N avtikatdotaon, katd T emhoyn Kat pe £§oda tng Fellowes, Tou ehattwpatikol 0UVOIKEC QUTAE TS £yYUNONG LoYVOUV G€ TaYKOGHLO EMimedo, EKTOC A6 TIC MEPITTRITELG
e€aptpatoc. Auth n eyyinon dev 0XUEL O€ TEPUTTWOELG KaKopeTayeiptong, AavBaopévou  0TIC omoieg pmopei va amattolval amd Ty Tk vopoBeaia cuyKekpLuévol mepLopiopoi,

Xelptopov, 1 pn §ovatodotnpévng emokeunc. Omoladimote umovoolpievn eyyonan, 1| €181kéC amayopevoelg 1} 6uvBIKeg. Na meploadTepe Aemtopépeleg, 1 yia va Aapete
oupmepapBavopévwy yyuoewy EPMOPEVSIPOTNTAC 1} KATAAANAOTNTAG Yia OUYKeKpéVo  UMnpeaieg [e Bdon autr Ty eyyonon, mapakaheioBe va emkovwvioete padi pag 1 pe tov

oKomo, meplopiletat Sla Tou mapovTog o€ Sidpkela ion pe T avaloyn Sidpkela eyyinong  avtimpdowmo g meployiig oag. 79
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INBINDSTAPPEN ~ MEERDERE DOCUMENTEN

1 D
C
—C
-
1. Sluit de geselecteerde 2. Begin met het achterste blad.
droadkam om te festen. Stel de Plaats geponste vellen direct op
sluitvergrendeling zoals vereist de geopende draadkam.

in. Controleer of de draadnaad
overal goed aansluit.

De klauwen sluiten bij de vooraf
geselecteerde stoppositie.

3. Pons het voorblad en hang
het op. Pons en hang de
overige bladen op.

DE INBINDING AFWERKEN
1 2 3 D
= 3 C
= g —C
=5 iE v X
1. Controleer de gesloten naad. 2. Om de naad te verbergen, 3. (onlroleef of de nuqd qverul
Als de naad niet goed sluit, kan sloat u het achterste vel naar :qoed aansluit. Als de binding los
het document opnieuw in de achteren. Het voorblad is nu 15, kunnen er veII.e‘n Ioskgmen.
klauwen geplaatst worden en zichthaar. De naad is nu in het Bij een goer!e sluiting blijven alle
opnieuw gesloten worden. document verhorgen. vellen vostzitten.

4.Til de draadkam omhoog

van de haken of. Plaats hem
voorzichtig in de geopende
draadsluitklauwen. Zorg dat

de draadkam geopend is en de
bodem van het mechanisme raak.

35
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BHMATA T1A BIBAIOAEZIA - MOAAATAA ETTPAOA

1 - C
) C
-
1. AoxipdoTe To Keioto Tou 3. Tpurmote kat mepdoTe oTIC 4. Avaonkeoe To daktoho
emeypévou daktuhiou didtpnong. Ooptwote TaTpunnpéva OMaam’  akideg To pmpoaTvo kaAuppa. SIATPNONG TPOC T TIGVG) KAl EKTC
Pubpiote v aopdleta khewsipatog  €uBeiag otov avotypévo daktlo Tpumnote Kat mepAoTe oTIG WV ayKiotpwv. TomoBetiote
omwg anareital. BepaiwBeite Sidtpnong. akibeg Taumooima @iNG. TOV TTPOOEKTIKG GTOUC D1y OVEC
0110 K)\EiOI!JO me pagr eival k\etoipatoc obppatoc. Befatwbeite
ohokAnpwyiévo. 60110 daktOMog didtpnong eivat
[T QVOIKTOG Kat ayyidel To KATw pépog
TOU INXavIopoU.

5. Avaonkwote 1o poy\o
kheloipatog a0ppatoc. Ot glayoveg
Ba kheioouv otV mpoemAeypévn
B¢on mavon.

OAOKAHPQZH THZ BIBAIOAEZIAZ

1 2 3 D
= IE C
13 -
j— il
= 2 v X
1. ENéy€re Ty KAetoTi 2. Tt val amoKpUYETE TN pagr), 3. BeBawwbeite 011 T0 KAeiowo
pagn. Edv n pagn dev éyet YUPIOTE TO Miow KAAUpLA TIPOG me P‘KP'}C &vat OAOFAHPU’UWO-
K\eioel kaMd, ToTe Mpémel va taiow. To eympdodio kihoppa  H xehapn Biphiodeoia B
TomoBetoete Kaimahi To elvat Topa opatd. H pagn éxet "00!(“7\5951 anwhela <PU7\’}\00V- ’TO
£YYpago 010U alaydveq Katva anokpu@Tei evog Tov eyypdgov.  KahO Kheioto Ba dlatnprioet dha
T0 KAEiOETE Kat TAML. Ta QUNAQ.
36 77
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EAAHNIKA

MPIN TH BIBAIOAEZIA

To Galaxy éxet 600 peBodouc KAetoipatog Tou daktudiov yia kdbe péyeBog Sapétpou daktuhiov petagl 6 kat 14 mm.

1- Omuiki KAipaka. — 1davikn yia fiphiodeoia eyypagwv evog @uAoL.
0 Kivolpevog atayévag khetoipatog oupmepthapPdvel 0koAn oTnv avdyvwon kAipaka

- 8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
oy 10mm 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2
2—- Emi\eyopevo KopBio eAéyxou. — 15aviko yia moAamhd éyypaga Twv Max 4 > Min
1610V peyeBov.
PuBpiote TV kokkvn pdpdo STOP atny emBupnt Béon. Nupiote Tov Tpoyioko
eNéyyou mpog Ti¢ B¢aerc MAX 1y MIN dnwe amarteita.
H kokkivn pdBdoc mavong Kiveitat mpog Ta MAve Kal KATW EVTOE TOU KEVIPIKOD
napabupou. <D
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mi
6mm A 1/4
a4

Méyoto 20
{80g/m2)

1. EmAé&te ™ owo SidpeTpo 2."Kpepdote” tov emeypévo 3. Kave Sokipn e mpoxelpa gUNa 4. TpummoTe Ta QUM O€ PIKPEG

dakTuliov S1dtpnong pe T dakTuNio bidtpnong oto Xaptio0 yia va ehéyéete m poBuion TIaptideg Mo Oev UMEPPOPTWVOLV
Xpnion Tou 0dnyo0 BAkng e¢dpmpa vmootpiéng 0dnyou dkpov. T0 pnxavnua r To xpot.
amoBrjkeuong. daktuhiou didtpnong.

BHMATA T1A BIBAIOAEZIA - EFTPAGO ENOZ OYAAOY

2. TpumoTe Kat MEPAOTe OTIG
aKibeg To pmpooTive KdAuppa.
Tpummote kat mepdoTe oTI¢
akide Ta umoAoima @UNG.

1. ZeKVROTE i€ TO TTiow KaAuppa.
Ooptwote Ta TpUMNPEVA GUNA
am’ evBeiag oTov avolypévo
daktOio didtpnong.

4. Avaonkwote o poyAo
kheloijatog olppatog
BiBNodeaiag mpog ta pmpac.
0 0dnyoc Khetoipatog kAipakag
Bpioketat aTov KIvolpEvo

3. Avaonkoote 1o daktoMo
d1dTpnong mpog Ta mave

Kl EKTOC TWV ayKioTpwV.
TomoBeTnoTe TOV MPOOEKTIKA
0TOUC 01ayOVEC KAELOIPATOC
obppatoc. BeBaiwbeite ot atayéva. K\eiote Toug alaydveg
0 SaktoMoc Sidtpnong eivat éwc 6Tou N évdeién Saktuliou
avoIKTOG Kat ayyiet To kdtw pépoc  BiBModeaiag deixvet To péyedog
TOU JINYavIoHoU. Tou oUppatog Biphodeaiag

Tou KAeivel.
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EEN INGEBONDEN DOCUMENT CORRIGEREN

Inbinden met draadkammen is een vast bindsysteem. Er kunnen geen extra vellen worden toegevoegd, tenzij het document it elkaar wordt
gehaald en weer in elkaar wordt gezet.

AFVAL VERWIJDEREN

De afvalbak bevindt zich onder de machine en kan bereikt worden vanaf beide kanten. Voor de beste resultaten dient u de hak regelmatig leeg te maken.
De bak dient na elke 50 maal gebruik te worden geleegd om blokkeringen te voorkomen.

OPSLAG

Doe het deksel naar beneden. De Galaxy draadbindmachine is ontworpen voor horizontale plaatsing op het bureau.

PROBLEMEN OPLOSSEN
Probleem Oorzaak Oplossing
Geen groen voedingslampie Machine is niet ingeschakeld Schakel de machine in op de achterkant naast

het stekkercontact

Druk op de ponsknop. De machine zal de ponsvellen
terugtrekken en een automatische resef uitvoeren. Ga verder
op deze wize tot het ponsen voltooid is

Rood stand-by lampje De machine is overbelast tijdens het ponsen

Verander de instelling van de sluitvergrendeling zodat deze
zoals vereist geschikt is voor de kleinere diameter

Kan de draadkam niet strak De sluitklauwen zijn op een te grote
genoeg sluiten diameter ingesteld

Pons plastic dekbladen met papiervellen. Verminder het aantal
te ponsen vellen

Beschadigde ponsranden Mogeliike overbelasting van de machine

Avalbak lekt Afvalbak is niet correct gemonteerd of Controleer of afvalbak leeg is en de ‘harstfunctie’ gesloten is

"harstfunctie’ is geactiveerd

Ponsgaten zijn niet in het midden Randgeleider niet ingesteld Stel randgeleider in fotdat gatenpatroon correct is

Controleer of afvalbak leeg is. Controleer op verstopping
ij papierinvoer

Machine ponst niet Verstopping

Ponsgaten zijn niet evenwiidig Er zit afval vast onder de matrijzen Neem een stuk stijf karton en schuif dit in de papierinvoer.
met rand Beweeg het karton zijdelings om alle resten in de afvalbak te
doen helanden

Regel de randgeleider bij en test afvalvellen tot de afstelling
correct is

Onvolledige ponsranden Vellen niet correct uitgelijnd met ponspatroon

Vellen vallen vit het document Controleer de sluiting van de draadkam. Plaats in het
sluitingsmechanisme en corrigeer de sluiting van de binding.
Verander de instelling van de sluitvergrendeling zodat deze zoals

vereist geschikt is voor de kleinere diameter

Draadkam is niet ver genoeg gesloten

WERELDWIJDE GARANTIE

Fellowes garandeert dat alle onderdelen van de inbindmachine zonder gebreken zijn betreffende  doel, worden hierbij beperkt in duur tot de hierhoven aangegeven toepasselijke garantieperiode.
materiaal en afwerking gedurende 2 joar vanaf de datum van aankoop door de originele Fellowes is in geen geval aansprakeliik voor enige incidentele of gevolgschade toe te schrijven
gebruiker. Als van enig onderdeel fijdens de garantieperiode wordt vastgesteld dat dit defectis,  aan dif product. Deze garantie verleent u specifieke wettelijke rechten. U hebt misschien nog

is uw enige en exclusieve optie de reparatie of vervanging van het defecte onderdeel, dit naar  andere wettelijke rechten die van deze garantie afwiiken. De duur, bepalingen en voorwaarden
goeddunken en op kosten van Fellowes. Deze garantie is niet van foepassing indien er sprake v deze garantie ziin wereldwid geldig, behalve waar andere beperkingen, restricties of

is van mishruik, verkeerd gebruik of niet goedgekeurde reparatie. Alle impliciete garanties, voorwaarden vereist kunnen worden door de plaatselijke wetgeving. Neem voor verdere details
waaronder garanties met befrekking tot verkoopbaarheid of geschiktheid voor een bepaald of om service fe kunnen krijgen onder deze garantie contact op met ons of met uw winkelier.
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SVENSKA

Dokumentstdd

(lock)

Justerbar
sidoguide

Dubbelsidig aa shricka

Justerhjul for
sidoguide

Trédstingningsspak

RyEgﬁirvuring och
dokumentmatt

Trédstiingningsbackar

Stiillbart stopp

Inmatning

Neonlampa - Overbelastning A

Neonlampa - Strém (D

Avfallsbricka (dtkomst
frén tv sidor) U]

Birhandtag

Dokumentmét och
ryggférvaringshricka Lot 1 1IS5S1

EGENSKAPER
Stanskapacitet
Ark Tekniska Data
70-80 g/m? 20 ark Pappersdimensioner A4, A5
Transparenta tickblad Stansslitsar 34
100 - 200 mikron Juk _fule 2,5 mm
200+ mikron 2 ark Stonsluning 3
Andra standardtiickblad Justerhar sidoguide jo- roterande
ndra standardiaccla Avfallsbricka - kapacitet ca. 3000 ark
160270 g/m” uk " Spiinning 220-240V 50/60 Hz
270+ g/m? 2 ark Motoreffekt - Watt 160W 1,0A
Bindningskapacitet Anvéindningstid 30 minuter pd / 30 minuter av
, Nettovikt 14 kg
Max tradryggstorlek 14 mm S
Dimensioner (L x B x H) 530 x 450 x 165 mm
Max dokument (80 g) ca 130 ark

VIKTIGA SAKERHETS- ANVISNINGAR — Ls fore anvindning!
AVAR FORS'K"G Lds fore anvindning. Férvaras for framtida bruk.

Vid stansning; Vid bindning;
- se alltid till att maskinen befinner sig pa eft stabilt underlag

- testa med stansrester och stll in maskinen innan du stansar de
fiirdiga dokumenten

- ta bort hiftklamrar och andra metallféremal frén arken innan de stansas

Se fill att maskinen inte kommer for niira viirmekllor eller vatten.

Forsk aldrig ppna eller pd annat siitt reparera maskinen.

Anslut maskinen fill ett litiatkomligt uttag.

Obs! - Denna maskin har en viirmevaki som stiinger av den om den dverhettas.

- anviind aldrig maskinen ut6ver dess kapacitet Behover Den dterstills automafiskt niir det dr siikert aft anviinda maskinen.
ﬁ du hjalp?
X Kundservice.. ..
A www.fellowes.com
Vid bindning; Lat véra experter hjélpa dig
- . med en 18sning. Ring alltid
- var férsiktig, mdjlig nyppunkt Fellowes forst innan du
38 kontaktar inkdpsstéllet.
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AIAMETPOZ AAKTYAIOY AIATPHZHZ & METEOH ETTPAOQN

20l
80g
mm ap1Bpog GUAAWV

6mm 2-35

§mm 36-50

10 mm 51-61

11 mm 61-80 Katdotnya ayopdc,
12mm 81-100

14 mm 100-130

ErKATAZTAZH

1. E€aogahiote 611 10 pnydvnpa 2. Bepawwbeite 6tin Orikn 3.To pnxavnua duatibetat

Bpioketal o€ oTaBepn Em@dAveld.  amoppIUPATWY Eival adela Kal Exel i amoouvdepéva Boopata
mipooappootei owotd. H Brkn éxel n\ektpodotnong. Eméte
nipdaPaon amd Ty aplotepr Kal 10 KatdMnho Boopa yia Ty
T 6€€1d mheupd. H Brikn éxet pa katdMnAn tpogodooaia.

“Nerroupyia d1appnéng” mou Aertoupyei
6tav n BrKn amokoppdTev ivat
“unepmnpng”.

5. Avoite To0 pnydvnpa (o
dlakomtng Ppioketal oTo Miow kA€loipaTog oUppatoc eivat
J1€pOG TOU Pnxavpatog). TIEGYEVOC TIPOC Ta TTHOW. Auyvia véov eival avoikT.

6. BepawBeite o1 0 poxAd¢ 7. AvaonKoTe 1o kahuppa.

BeBaiwBeite otin mpdotvn

Xpewaleote BPoriBeia?

Tunpa eunnpétnong nehatwv. . .. www.fellowes.com

Agnote Toug &61kog Hag va aag BonBroouy e T AoELS Toug.
Na kaheite mavia v etaipia Fellowes v EMKOWWVIOETE e TO

4. Yuvbéote 10 Buopa oTn

75
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EAAHNIKA

A Bjkn anoppippdtwv

Eicodo xaptiov

Yrootipién

eyypdgou o )

(kdAuppa) Auyvia véov umeppoptwong A
Auyvia véov avoiktou pedpatog (D

PuBplopevog

00nyo¢ dkpou

Tpoxiokog yla T
pUByLoN 0dnyoy
dkpou

Koupmi 61dtpnong @

MoxAdg
KAeloipatog
oUppatog

TRADRYGGSSTORLEK | DIAMETER SAMT DOKUMENTSTORLEKAR

Behover du hjalp?

Kundservice. ... www.fellowes.com
Lat vara experter hjdlpa dig med en losning.
Ring alltid Fellowes forst innan du kontaktar

Méytato Bdpog eyypdgou (80 g/m?) mepimov 130 eOMa

AnoBrikeuon daktuiou kat Ok anoppppdtay
pétpnon eyypdpou (8tmhq mpdaPaon) E’
Naprj petagopac
T1ayoves kAeloipatog 00ppaTog Métpnan eyypagou
kat Brykn amoBrjkevong | =
Em\eydpevo kopBio ehéyxou
AYNATOTHTEZ
Avvatotnta Sidtpnong
OuA\a xaptiov Texvika dedopéva
70-80 g/m? 20 guMa DAiaoTdoeig xaptiod A4, A5
Awagavi KaAUppata Eykoméc diatpnong 34
100-200 eKaTOPHUPLOOTONETPA 3 gUNa Y100epo 2,5mm
200+ EKATOMUUPIOOTOETPA 2 giNa Bripa eykomi 30"
o PuBpgopevog 0dnyog dkpou val - TEPLOTPOPIKOC
AMha tumikd kahoppata XwpntikétnTa KNG amoppIppdTwy epimov 3000 gUMa
160-270 g/m? 3 gidha Taon (Bo) 220-240V 50/60 Hz
270+ g/m? 2 guNa loy¢ pkpopotép 160W 1,0A
Avvatdtnta Biphodeciag Kokhog epyaoiag 30 \emtd avotkto / 30 hemtd kNeloto
Méytoto iéyeboc Saktuliov idtpnong T4mm KaBapd Bdpoc 14kg
Maotaoelg (MxBxY) 530x450x 165 mm

IHMANTIKEZ OAHTIEZ AZQAAEIAL — Mapacte Ti¢ mpwv XprGIHOMOL)GETE TO MPOIOV!

Mapakahotpe dtapaote mpw 0 xprion. MapakahoUpe GUAGETE To yia pEMOVTIKR avapopd.

A\NPOZOXH

Kata m &iatpnon;

- €§aopaNiote mvra 0TI To Pnyavna Ppioketal o€ otabepn emdvela
- dokipdoTe pe SidTpnon mpoxelpwy QUMWY Kat puBpioTe To pnydvnpa mpv T

d14TPNON TV TENKGV Eyypagwv

- a@aipéoTe ToUC GUVOETHPES Kat kABe AMo PeTaMIKO avTIkeiptevo mpw

 didtpnon
- pnv umepPaiveTe MOTE TNV AMOTIPNUEV
anddoon Tou PnxavApaTog

A
Kata m BiBiodeaia (déotpo);
74 - TIPOGEYETE, onpieio mBavol payKwpatog

Xpewaleote
BonBeia?

TuApa e§unnpétnong meAaTaw. . .
www.fellowes.com
Agriote Toug &1d1koUC Hag va 6ag
BonBroouy pe Ti¢ Aoeig Toug. Na
kaheite mavta v etaipia Fellowes mpwv
ENKOWWVIOETE |1€ TO KATAoTNHA ayopdg.
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Katam BiBhiodeaia (d¢otpo);
Awapeite To pnydvnpa pakpid amé myég Beppotnrag 1y vepou.

Mnv emiyetpeite moté va avoidete 1 va emokevdgeTe e omolovonmote Ao
P60 aUTO TO PnYdvnpa.

Yuvbéote To pnyavnpa o e0koha mpooPdatun mpida.

Ynpeiwon - autd To pnxavnpa mepthapBAavel pia 6uoKeur BEPUIKIC AMOKOMRG
TIOV Evepyomoleital 6Tav To pnydvnpa éxet umepBeppavOei katd  xpron. Oa

avoi&el kat M\ autopata otav To pnydvnpa ivat méov acparég yia Aerroupyia.

20lb
80g

mm antal ark

6 mm 2-35

8 mm 36-50
10 mm 51-61
11 mm 61-80 inkpsstillet
12 mm 81-100
14 mm 100-130

INSTALLNINGAR

=

1. Se till att maskinen befinner
sig pd et stabilt underlag.

3. Maskinen levereras med flera
[dsa stromsladdar. Se fill att vlia
riitt sladd for riitt slags uttag.

2. Kontrollera att avfallshrickan
iir tom och ritt monterad. Du kan
komma dt brickan frén vinster
och hager sida. Brickan har
funktionen ‘erfull’ som slir pa
niir avfallshrickan dr dverfull.

6. Se till att tradsténgningsspaken
iir skjuten bakat.

5. Sitt p maskinen (brytare pa
baksidan av maskinen).

7. Lyft locket. Kontrollera att
gron neonlampa for Strom lyser.

N

4. Siitt i sladden i det
jordade néituttaget.

39
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SVENSKA

WCMPABNEHNE CHPOLLIOPOBAHHOT0 AOKYMEHTA

MpoBosnoyHoe 6poLLIOPOBaHIE ABNAETCA HAAEXKHOI CUCTEMOIt GpoLLIopoBaHHA. [LONONHUTENbHBIE TUCTbI MOTYT 6biTb J06aBNEHbI TONIbKO NoCE
packpennens AOKYMEHTa 1 ero NOBTOPHOTO GpoLLiopoBaHMA.

FORE BINDNING

Galaxy har v siitt att sluta till tradryggar, for alla storlekar pa tradryggsdiameter mellan 6 och 14 mm.

1- Skala. — idealisk for att binda enstaka dokument.
Den justerbara stingningshacken har en littliist skala

YOANEHWUE BYMAXHbIX OTXO/10B

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
14mm A 9/16" 12mm A 1/2” 10mm A 3/8” nOﬂﬂOH [NA 0TX0A0B PacnonoxeH BHU3Y, A0CTYN K HEMY 0CYLLeCTBAAETCA C o0benx CTOPOH. ﬂﬂﬂ LOCTUXEHNA HaunyuyLUKX pe3ynbratoB perynapHo 0|'|y(TOllJaI7|T€ noAaoH.
Moa1oH cnepyeT 0cBOGOXK1ATb OT OTXOZ0B Yepe3 Kaxable 50 onepayii, 4To0bl NPeNoTBPATUTb €ro 3acopeHme.
2- Stiillbart stopp. — Idealisk for flera dokument av samma storlek. Max < P Min XPAHEHUE
Stiill den r6da STOPP-randen pé dnskat lige. Vrid justerhjulet mot MAX- eller
MIN'lﬂge eher bel‘IOV. OﬂyCTMTe KPbILLIKY. HepenneTHoe y(TpOﬂCTBO Galaxy npeaHa3HayeHo AnA XpaHeHUA Ha CToJie B rOPU30HTAIbHOM MONOXEHUN.
Den roda stopp-randen flyttas upp och ned inom def centrala fnstret.
< b YCTPAHEHWE HENONAZIOK
14mmA 9/16”
i e Mpo6nema Mpuunna Pewenne
1l I
6mm A 1/4" N N N
He ropuT 3enenbiii uHAyKatop YCTpOiiCTBO He BKTIoYeHo BKloumTe yCTPOMCTBO C IOMOLLIbIO BbIKITI0YaTend,
nuTaHuA PaCTIONOXKEHHOO Ha 33 el NaHeN PALOM € Pa3beMoM
LUIHypa NUTaHIA
4

TOpWUT KPaCHblii UHAVKATOP pexiuma
Max 20 0XUAaHNS
(80g/m?)

HaxmuTe KHOMKy npo6uBKy. YCTPOiiCTBO 0TBEAET NPO60IiHIKN
1 nepe3anyctutca. [oTopAiTe 5Ty NpoLeaypy, NoKa LMKn
npo6uBKu He GypeT 3aBepLueH

YcTpoiicTBo 6bIn0 neperpyeHo npu
npo6uBaHMM OTBEPCTHIA

2. Hiing den valda trédryggen
pé tradryggstodet.

1. Vil rtt ryggdiometer
med skalan pa

3. Testa med stansrester for att

kontrollera marginalliget.

4. Stansa arken i omgéngar med fa
ark i varje for aft infe dverbelosta

MpoBonoyHas rpedeHka He
3aKPbIBAETCA 10CTATOUHO MOTHO

[na 3axumos 3aKpbITUA YCTaHOBNEH
CMLLKOM 00NbLLOI duametp

MpoBepbTe YCTaHOBKY CKpENAAHLLEro 3aMKa 1 YCTaHOBHTe
TpeGyeMblil SMaMETP MeHbLLEro pasmepa

Kpas otBepcTuii noBpexebl

Bo3moxHo, YCTPOiCTBO NeperpyeHo

MpobuBaiite nnacTukoBble 06n0XKN BMeCTe ¢ ByMaxHbIMI
JUCTaMM. YMeHbLLUTE KONMUYECTBO OHOBPEMEHHO
npo6yBaeMbIX UCTOB

rygaforvaringshrickan. maskinen eller anvéindaren.

(OTX0ZbI BbICHIMAKTCA M3 NOAAO0HA YbeauTeco, 4To NOAAOH ANA OTXO/0B nycT, a (I))’HKLIVIFI Bblﬁpoca

BblKN0YeHa

HenpaBunbHo ycraHoBneH noAnoH A
OTXOZO0B, WM BKAIOYEHa GYHKLMA BbIOPOCa

Mpo6uTbie 0TBEPCTUS PACTONOMKEHDI
He 110 LieHTpy

He ycTaHoBneHa HanpaBnAioLLas KPOMKiA Otperynupyiite HanpaBAAIOLLLYH0 KPOMKM, OKa OTBEPCTUS He

6y£lyT PacnonoXeHbl Hafnexatlum 06p330M

BINDNING STEG FOR STEG ~ ETT DOKUMENT

YcTpoiicTBO He npobuBaet
0TBEPCTUA

Y6enuTech, 4to NoAA0H ANF OTXOHOB NYCT. YoeauTeCh, uTo
3arpy304Hblil MPOEM He 3a6N10KIpOBaH

3acTpeBaHue

0TBEPCTYA He MapannenbHbl Moz peXyLLuMmu UHCTPYMeHTaMIt 3acTpAn
KpoMKe nucta Mycop

Bo3bmuTe TBEpAYI0 KAPTOHKY 1 BCTaBLTE €€ B 3arpy304Hblii
npoem. [oABYraiiTe KapTOHKY U3 CTOPOHbI B CTOPOHY, UT0GbI
YLANTb 0CTABLUVECA OTXObI B MOAL0H

OTBep(TMﬂ I'Ip06VITbI He [10 KOHLa Juctbl He BbIPOBHEHbI B COOTBETCTBUM (O

(XeMoIA 0TBEpCTHiA

OTperynupyiite HanpaBAHOLLYH KPOMKY 1 NPOBEpLTE
YCTaHOBKY Ha HEHYXXHbIX IUCTaX Gymaru

)
2. Stansa och hiing framsidans
tiickblad. Stansa och hiing de

JIucTbl BbINAKAKT U3 SOKYMeEHTA [poBepbTe NAOTHOCTb CKPEMIEHINA MPOBONIOYHON TPEBEHKN.
lomecTiTe ee B MexaHU3M 3aKpbITS 1 OTPErynupyiie

MIOTHOCTb CKpenneHus. [POBEpbTe YCTAHOBKY CKPENMAIOLLEN

MpoBornoyHas rpedetka ckpenneqa
HEA0CTaTouHO MOTHO

1. Starta med baksidans
tiickblad. Ladda de stansade

4. Lyft tradstiingningsspaken

3. Lyft trédryggen uppét och av
framét. Stiingningsskalan finns

hakarna. Placera forsiktigt i de

arken direkt in i den hingande dterstdende arken. dppna trédstiingningsbackarna. pd den justerbara backen. Stiing 3aMKa W YCTaHOBHTe TpebyeMblii AUaMeTp MeHbLLIero pasmepa
dppna fradryggen. Se fill att tradryggen dr backarna tills tradmitaren visar MENIYHAPOLHAS TAPAHTHS
dppen och vidrér bottendelen storleken pd trdden som stiings. A I
Pa mekanismen. Komnanus Fellowes rapanTupyet oTcyTcTBIe AeeKTOB MaTepuanos un U3roToBleHna  yKasaHHbIM BbiLLe COOTBETCTBYIOLLM rapaHTUitHbIM cpokom. Komnarua Fellowes
BCeX AeTaneii 6pOLLIOPOBLLNKA HA NPOTAXEHN 2-X NeT CO AHA NpuobpeTeHna HIl PV KaKVX 06CTOATENbCTBAX He HeceT 0TBETCTBEHHOCTb 3a 111060/ KOCBEHHbIIA
nepBoHauanbHbIM NoKynatenem. ECn B TeueHue rapaHTuitHOro cpoka 6yaeT 06HapyxeH  yiiep6, (BA3aHHbII ¢ JaHHbIM U3Aenuem. [laHHad rapaHTiA AaeT Bam onpefeNenHble
JAedeKT Kakoid-nnbo fieTany, Bbl MeeTe NPaBo TONbKO 1 UCKMKUUTENbHO HA PEMOHT fopuamyeckite npasa. Y BaC MOryT ObiTb Apyrue lopuaMyecKIe Npasa, 0TAMYaI0LLMeCs OT
NN 3aMeHy eGeKTHOI AeTany no yCMOTPeHuio 1 3a cueT komnakuy Fellowes. [laHHas  npaB, yKka3aHHbIX B 310/ rapanTuu. poAOMKUTENbHOCTb 11 YCI0BIUA JaHHOI FapaHTuM
rapaHTIA He AeficTByeT B Cyuae HenpaBUbHOI SKCMNyaTaLuK, HecobMoAeHNA NPaBUA  [eilCTBUTENbHbI 10 BCeMy MUPY, KpOMe Tex CTPaH, Fie MecTHoe 3aKOHO/aTeNbCTBO
N0Mb30BAHMA UM PEMOHTA HeyNONTHOMOYEHHbIMM NINLaMu. HacToAwwii foKyMeHT MOET HanaraTb UHble OrpaHuueHuA unu ycnosus. ina nonyyenus 6onee nogpo6Hoii
OrpaHiuBaeT AeiicTBie M060il NoApaymMeBaeMoii rapaHTUy, B TOM YHCIe FapaHTK UHGOPMALIN UK 06CNYKUBAHA NO JaHHO rapaHTuy 06paTuTech B Komnanuio Fellowes
TOBApHOTO COCTOAHA UAM NPUTOAHOCTI NA UCMONb30BaHIA B ONPeeNeHHbIX Liensx, NN K NPOZABLLY AaHHOTO U3/eNHA.
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BINDNING STEG FOR STEG — FLERA DOKUMENT

1 D
C
—C
.
1. Prova aft stinga vald trédrygg. 2. Starta med baksidans 3. Stansa och héing framsidans 4. yft trédryggen uppét och av
Still in stdngningsstoppet efter tiickblad. Ladda de stansade tickblad. Stansa och hiing de hakarna. Placera forsikigt i de
hehov. Kontrollera aft ssmmen & arken direkt in i den hiingande dterstdende arken. 6ppna trédstiingningshackarna.
helt tillsluten. oppna tradryggen. Se fill aft tradryggen r

oppen och vidrér bottendelen
pd mekanismen.

5. Lyft trdstiingningsspaken
framét. Backarna stiings vid det
forvalda stoppliiget.

AVSLUTA BINDNINGEN
1 2 3 D
= 13 C
= i —C
IE; -
=5 iE v X
1. Konirollera den fillslutna 2. 66m smmen genom att 3. K°]‘"°"““ att sommen r
sommen. Om sommen viinda baksidans tiickblad hehﬂhllsluien. Om bindningen
inte dr korrekt fillsluten bakat. Framsidans téickblad ar los k}"‘ O[k lossna. Korrekt
kan dokumentet placeras i syns nu. Sémmen @r gomd “[|5|U‘"'"9 haller alla ark
backarna och tillslutas igen. inuti dokumentet. pa plats.
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3TANbI 6POLLIOPOBAHUA HECKONbKMX IOKYMEHTOB

1 D C

D -

D)
1. MpoBepbTe BblbpaHHyt 2. HaunHas c 3apHeit 06noxkm. 3. TpobeiiTe 1 HajeHbTe HA 4. TlogHUMMTe rpeGeHKy BBepX U
MPOBONOYHYIO rPEBEHKY Ha 3aKpbITHe,  3arpy3uTe NPO6UTbIE NCTbI rpebeHKky nepezHIo 0610XKy. CHUMITE C KDIOUKOB. AKKYpaTHO
YcTaHoBUTe HeobXoANUMbIN 3aMoK HenocpeACTBEHHO Ha [TpobeiiTe 1 HajeHbTe Ha MOMECTUTE e€ B OTKPbITbIE
3aKpbITUA. lTpOBEPbTE LENOCTHOCTL  YAEPMVBAEMYI0 PACKPbITYIO rpebeHKy 0CTanbHble UCTbI. 30KUMbl 419 33KPITUA
CKPEMNEHHOro MPOBOMIOUHOTO LUBA.  MPOBOMIOUHY0 rPe6eHKy. MPOBOIOUHOIA FpeBeHKM.

Y6eautech, uto rpedeHka
OTKPbITA U KaCaeTCA HIKHel

YacTu MexaHu3ma.
5. TlogHUMKTE pblyar 3aKpbITUsA
MPOBO/IOKY. 3aXMMbl 3aKPOIOTCA B
NpenBapUTENbHO YCTaHOBNIEHHOM
MONOXKEHNU.
1 2 3 -
= | g DC
= i) C
IE] D
~—] u
S 3 X
4 4 v
1. TpoBepbTe ckpenseHHblil 2. Y706bI CKpbITH 108, 3. MposepbTe LienoctHocTs
woB. Ecnn WwoB ckpenneH nepeBepHUTe 3a/3HI0 00NI0MKKY CKpEMNEeHHoro NpoBooyHoro
HeHapnexaLum 06pazom, Ha3ag. Tenepb nepeaHAn Wwea. HennotHoe 6powiopoBanue
MOXHO MOMECTUTb JOKyMeHT 0610)Ka HaxoauTca Bnepeau. A MOXET NPUBECTY K BbINA/IEHNIO
B 3QXMMbl 1 CHOBA LUIOB CKPbIT BHYTPU J0KYMEHTa. nucrog. lpu Hapnexallem
CKpenuTb ero. 3aKpbITUK rpeﬁeHKVI BCE JIUCTbI
0CTaOTCA Ha MecTe.
42 71
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PYCCKUM

MEPE/ HAYANIOM PABOTI

B ycTpoiicTe Galaxy npegycmoTpeHo fiBa cnocoba 3aKpbITiA NPOBOMOYHOI rPebeHKN ¢ AUaMETPOM BCex pa3MepoB oT 6 A0 14 Mm.

1- HarnapgHasd wKana. — naeanbHo NOAX0AUT AnA 6p0LIJEOPOBaHVIﬂ €AVHUYHDIX JOKYMEHTOB.

[ToABMXHbIiA 3aXUM UMeeT yﬂOﬁHyIO [ONA YTeHnA WKany

KORRIGERA ETT BUNDET DOKUMENT

Trddbindning dr ett sikert bindningssystem. Det gér inte att ldgga fill ytterligare ark utan att ta istir dokumentet och binda det igen.

TA BORT PAPPERSRESTER
8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
yw—aryryr 12mm A 1/2” 10mm A 3/8" Av.fullsbrickur'l' sitter under maskinen och kun nis frﬁn"ende[u sidan. Tom br.ickon fegelbundet for biista resultat.
Brickan ska témmas efter var 50:e stansning for aft siikerstiilla att stansen inte blir blockerad.
2- Perynatop yCTaHOBKM GUKCATOpa. — UeanbHO NOAXOAUT ANA HECKONbKIX Max 4 P Min FORVARING
JI0KYMEHTOB OJHOr0 pasmepa.
YcTaHoBUTE KpaCHbIVI WHANKATOP STOP (¢VIKCVIpOBaHHaH TOHUJMHa) B XKenaeMom S'Ung |0(kei. GﬂlﬂXy-rygngindﬂren ir Uthrm(ld fOr aft ﬁirVUmS Vagm" pﬁ SkfiVbOrdet.
nonoxeHun. pokpyTUTe perynatop nu6o B HanpasneHn nonoxenna MAX
(MaKkcumanbHas TonLLmHa), nu6o nonoxenna MIN (MuHUManbHas TonLMHA). "
KpacHbiii nHamKaTop GuKCMpoBaHHON TONLLMHBI NepemeLLaeTca BBEPX U BHU3 B <> FELSOKNING
EHTPabHOM OKOLLKe. 14mmA 9/16”
e Ti e Problem Orsak Losning
6mm A 1/4
Ingen gron strom- neonlampa Maskinen ir inte péslagen Sl pa maskinen pd haksidan bredvid kontakten
Réd standby-neonlampa Maskinen ir verbelostad vid stansning Tryck pd stansknappen. Maskinen drar in stansarna och
4 justerar sig sjdlv. Fortsiitt proceduren fills dess att stanscykeln

1. BbibepuTe npoBoNoyHyio
rpe6eHKy HyXKHOro AMameTpa
C NOMOLLbIO LUABI0Ha B N10TKe
[ XpaHeHUs,

JTAMNbI bPOLLKOPOBAHIA EAUHUYHOTO AOKYMEHTA

2. Hagenbre BblbpaHHyIo
rpeGeHKy Ha onopy Ans
MPOBOJIOYHbIX FPEOEHOK.

3. Yrobbl npoBepuTL
YCTaHOBKM HanpaBRAOLLMX
KPOMKY, Npo6elite HeCKONbKO
HeHY KHbIX JICTOB.

Makcumym
20 (80g/m2)

4. TIpo6uBaiiTe MMCTbI NaUKaMin
HeOONbLLION TOMLLMHbI, YTOObI
He NneperpyXartb YCTPOICTBO W
onepatopa.

1. HauuHas ¢ 3aHei 06n0XKN.
3arpy3ute npobuTble MNCTbI

2. MpobeiiTe 1 HageHbTe Ha
rpe6eHky nepenHiol 06M0XKy.

3. MogHumuTe rpebeHKy BBEPX 1
CHUMITE C KPIOYKOB. AKKYpaTHO

4. MoHUMUTE Pblyar 3aKpbITUs
NPOBOJIOYHOI rpeGeHKy Briepen.

iir genomford

Kan inte stiinga trédryggen fillrickligt

Stiingningshackarna instiillda pé for
stor diameter

Andra stiingningsstoppets instllning till en mindre diameter
efter behov

Skadade halkanter

Maskinen dr eventuelli dverbelastad

Stansa plastomslag med pappersark. Minska antalet ark i varje
stansad sats

Avfallsbrickan licker

Avfallsbrickan dr ej korrekt insatt eller G har
funktionen "verfull” aktiverats

Kontrollera att avfallshrickan @r tom och att funkfionen
“dverfull" iir stiingd

Stansade hél dr infe cenfrerade

Sidoguiden r e instilld

Justera marginalen tills dess att hélen dr riitt

Maskinen stansar inte

Blockering

Kontrollera att avfallshrickan iir tom. Kontrollera att
pappersoppningen inte dir blockerad

Stanshdlen dr inte parallella
med kanten

Skriip har fastnat under stansknivarna

Ta en bit styv kartong och for in i pappersoppningen. For
kartongbiten it sidorna for att lossa pappersresterna och fé
dem att hamna i avfallshrickan

Ofullstindiga hélkanter

Arken ligger inte riitt i forhdllande
fill stansmanstret

Justera marginalliiget och testa med stansrester fills
det stdmmer

Ark faller ut ur dokumente

Tridryggen dr inte tillréickligt stiingd

Kontrollera tradryggens tillslutning. Placera i
stangningsmekanismen och forbittra bindningsfillslutningen.
Andra stingningsstoppets instiillning fill en mindre diameter
efter hehov

HenocpeaCTBEHHO Ha Mpobeiite u HapeHbTe Ha MOMECTTe ee B OTKpbITble 3axumbl  HanpaBnAoLLan crenequ
yaepuBaemyio packpbiTyto rpe6eHKy 0CTanbHble NUCTbI. [N 3aKpbITUA HpOBOﬂOHHOVI CMbIKaHWA HAXOAUTCA Ha VARLDSOMSFATTANDE GARANT'
NPOBOJIOYHYO rp66EHKy. I'pe6eHKl/|. y6ep‘m'e(b, yTo rpe6eHKa NOJBUPKHOM 3aXume. (mblkaitTe
OTKPbITa 1 KACAeTCst HibKHed 3@KUMBI 10 TEXTIOP, MI0KA Ha Fellowes garanterar att alla delar i péirmen dr fria fran materialfel eller tillverkningsfel i upp den fillimpliga garantiperioden som anges ovan. Under inga omstindigheter kan Fellowes hdllas
YacTi MexaHn3ma. LUKaJIE HE NOABUTCA pasmep fill tvéi dr efter forstilining fill forsta kund. Om ndigon del ir defekt under garantiperioden ansvarigt foir folidskador eller mellanliggande skador som kan fillskrivas denna produkt. Denna
3aKpbIBaeMoi rpebeHKi. kommer den enda och uteslutande ersiitiningen att bli reparation eller en ersiitingsprodukt garanti ger dig specifika, juridiska riittigheter. Du kan ha andra juridiska rittigheter som skiljer
enligt Fellowes val och kostnad motsvarande den defekfa delen. Denna garanti gller infe sig frdn denna garanti. Villkoren och varaktigheten for denna garanti gller dverallt utom dar
i vid missbruk, misskdtsel eller ofilliten reparation. Alla underforstddda ansvarsforbindelser, lagsfiftningen stiiller andra begransningar eller villkor. For mer detaljerad information eller for att
innefattande siljbarhet eller limplighet for ndigot speciellt indamdl, begréinsas hirmed genom  erhélla service under denna garanti, var god kontakta oss eller din dterfarsiiljare.
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44

Dobbeltaffaldshakke

Papirindfarsel

Dokumentstgtt

(doamﬁns ’ Overbelastningslampe A
Tend-lampe (D

Justerbart

kantstyr

Hjul til justering
af kanistyr

Stanseknap @

Wirelukningsarm

Opbevaring of ringrygge Afaldshakke
og dokumentmél (dobbelt adgang) |
Barehdndtag
Wirelukningskaeber Dokumentmilings-
og opbevaringshakke Lot 1 15551
Valgbar lasekontrol
KVALIFIKATIONER
Stansekapacitet
Papirark Tekniske data
70-80 g/m2 20 ark Papirdimensioner A4, A5
Gennemsigtige omslag Stansenoter 34
100-200 mikroner 3ark lkke-justerbare 2,5 mm
200+ mikroner 2 ark Notdeling . 31
Andre standardoms] Justerbart kantstyr ja - roterende
nire stancarcoms’ag Affaldsbakke-kapacitet cirka 3000 ark
160-270 g/m? 3ark Spnding 720240V 50/60 Hz
270+ g/m? 2 ark Motoreffekt 160W 1,0A
Indbindingskapacitet Anvendelsescyklus 30 min taendt / 30 min slukket
A Nettovaegt 14 kg
Maks. wirerygstarrelse 14 mm
Starrelse (LxBxH) 530 x 450 x 165 mm
Maks. dokument (80 g) cirka 130 ark

VIGTIGE SIKKERHEDSVEJLEDNINGER — Bor lases for anvendelse!

Ved stansning;
- kontrollér alfid at maskinen

- test stansning pa kasserede ark og indsfil maskinen, far endelige

dokumenter stanses

- fiern hafteklammer og andre metalgenstande far stansning
- overskrid aldrig maskinens anfarte ydelse

A

Ved indbinding;

- véer forsigtig, mulige klemmepunkter

AOBS. Laes venligst fer brug. Gem venligst fil fremtidig henvisning.

Ved indbinding;
st pd en stabil flade Hold maskinen vaek fra varme- og vandkilder.
Forsag aldrig at dbne eller pd anden mdde o reparere denne maskine.

Seet maskinens stremkabel i en lettilgaengelig stikkontakt.

Bemaerk - denne maskine er udstyret med en termisk afbryderanordning, der

Br_u9 for aktiveres nir maskinen overophedes under brug. Den nulstilles automatisk nér
hjselp? maskinen er sikker at befjene.
Kundeservice.......

www.fellowes.com
Lad vore eksperter hjelpe
dig med at finde en lgsning.
Ring altid farst til Fellowes for
leverandgren kontaktes.
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AWAMETP IPOBOSI0YHOM rPEBEHKM U PASMEPDI

20l

80g
MM KONMYeCTBO NINCTOB
6 MM 2-35
8mm 36-50
10 Mm 51-61
11 mm 61-80
12 Mm 81-100
14 mm 100-130

NOAroTOBKA K PABOTE

1. Bcerpa ycranasnugaiite
YCTPOICTBO Ha YCTOIYNBON
MOBePXHOCTH.

2. Y6enutech, uto NoAA0H ANA

0TXO0A0B NyCT U NPaBUIbHO

ycTaHoBfeH. [LocTyn K NOAAOHY
MOXET OCYLLECTBAATBCA C NEBOV 1
npaBoil cTopoHbl. [oAA0H ocHalLeH

dyHKuMeli BbIOpOCa, KoTOpas
cpabatbiBaeT, Korfa COOpHIK
KOH(GETTY nepenosHeH.

TpebyeTca nomolb?

Otzen obcnyxusatma nokynateneii. . .. www.fellowes.com
Hatwuw cnieLmanicTbl NOMOTYT Bam HaiiTit pelLenite npobnemsl.
Bcerna cea3biBaiitech ¢ komnatmeii Fellowes, npexpe uem
00paTUTBCA Tyza, T Bbl COBEPLUIANM MOKYIKY.

N

3. YctpoiicTBO nocTaBnAeTcA ¢ 4. BcTaBbTe WHyp B
TUBKMMM LIHYPaMU MUTAHKA. 3a3eMIIeHHYI0 CeTeBYlo
BblbepuTe HyXHbIi LWHYP ANA PO3€TKY.
COOTBETCTBYIOLLET0 NCTOUHMKA

nUTaHus.

5. BkntounTte ycTpoiicTBO
(BbIKNKQYATEND PACMONOXEH Ha
3a/iHeil naHeny ycTpoiicTBa).

6. Yoeautech, uto pblyar
3aKPbITUA NPOBOIOYHOI
rpebeHKI 0TBe/IeH Ha3ajl.

7. TlopHMMUTE KPbILLKY.
lpoBepbTe, roput NNt
3eMeHblii IHANKaTop
MUTaHuA.
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PYCCKUM

MoacTaBka noa
ZIOKYMEHT (KpblLLKa)

Perynupyemas
HanpaBAIoLLAA KPOMKM

MonAOH ANA OTXOA0B C BO3MOXKHOCTbIO
13BNEYEHNs C IBYX CTOPOH Konecuko perynupoBku
HanpasnALLei

KPOMKY

Pbivar 3akpbiTua
NpOBONOYHO
rpebeHKu

3arpy30uHblit npoem Ana bymaru

WHavKaTop neperpy3ki A

MHHMK&TOp BKNKOYEHUA
nnuTaHua

KHonka npo6usku @

TopnoH AnA 0TX0R0B \
(C BO3MOXHOCTbIO
113BNIeYEHIA C ABYX CTOPOH)

Pyuka ana nepexocku
JloTOK ANA XpaHeHus

1 U3Mepenua
JAOKYMEHTOB |, , | ==

XpaHeHe npoBONOYHbIX

TpeGeHoK 1 U3mMepeHie

ZOKyMeHTa
3a1Mbl ANA 3aKpbITUA
TPOBONOYHOI! rpebeHK
PerynaTop ycTaHoBKM
duKcaTopa

XAPAKTEPUCTUKK

MakcmanbHoe Konu4ecTBo ﬂpOﬁMBaEMbIX JINCTOB

Nucrb 6ymaru TexHUYecKMe XxapaKTepUCTUKM

70-80 r/m’ 20 nuctoB Pa3mep Gymarn A4, A5
Mpo3payHble 06n0XKKK OtBepcTua npoboiiHuKa 34
100-200 MuKpoH 3 nucta OuKcpoBaHHble 2,5Mm
200+ MUKpOH 2 mcta War orBepcrvit 30"

Dlpyrue cTaHpapTHbIE 06/0KKN

Perynupyemasi HanpaBnstoLLAs KPOMKI Wmeetcs, Bpalaiowasca

BmecTumocTb nogjioHa Ans 0TXo108 npu6n. 3000 nuctoB

2
160-270 r/m 3 ucra Hanpsxenne 220/2408, 50/60 Ty
270+ r/m? 2 nucta MowwHocTb 3nekTpoaBuraTena 160B1,1,0A
BpowiopoBanune Pabounit Lukn 30 MUH. BKA. / 30 MUH. BbIKA.
Makc. pasmep npoBoNoYHoiA rpe6eHKu 14 Mm BecHerro 14k

MakcumanbHbiii pasmep gokymenTa (80) npu6n. 130 nuctos

Pa3mepbi (IxLLxB) 530x 450 X 165 Mm

BAXKHbIE MPABWU/IA TEXHUKU BE3OMACHOCTU — Mpoutute nepen ncnonb3oBannem!

[Tpn npo6uske oTBepcTii;

- Bcerpga ycraHaBnuBaiite ycTpoiiCTBO Ha YCTOIUMBOI MOBEPXHOCTU

- Mepes npo6uBKoit AOKYMEHTOB B 0KOHUATENIbHOM BapuaHTe NpoBepbTe
YCTPOICTBO 11 OTPEryAMpYIiTe ero Ha HeHyHbIX IucTax bymaru

- [lepen npobuBKoil yaanuTe Ckpenku 1 Apyrve MeTannnyeckue ugenus

- HuKorza He npeBbiLLaiiTe yKa3aHHylo
MaKcManbHyto NPOM3BOANTENBHOCTb

TpebyeTca
nomouwyb?

A
m Oaen 06CnyXMBaHMA NOKynatenei. . ..
m www.fellowes.com
Haluv creuanncTbi nomoryT Bam

Mpu 6poLutopoBanmy; HaiiTin peusenvte npobneml. Beersia
(BA3bIBANTECH C KomNaHueii Fellowes,
npexae Yem 00paTUTbCA TyAa, TAe Bbl

COBEPLLVMNA NOKYTIKY.

- ﬂpon BnAiiTe 0CTOPOMXHOCTD: CYLLECTBYET
63 0NacHOCTb 3alliemnenuns
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A BHUMAHMWE! | 06a3atensho npoutute nepen ucnonb3osanuem. oxanyiicta, coxpaniTe Ans UCoNb30BaHHA B Gyyliiem.

Mpy 6powutopoBaHmy;

Pacnonaraiite ycTpoiicTBO BAAAYN OT UCTOYHUKOB TeMNa 1 BOAbI.

He BckpbIBaliTe KOpNyC yCTPOICTBA U He NbITaiiTeCh PEMOHTIPOBATS €ro.
Bknioyaiite ycTpoiicTBO B Po3eTKY € yAOOHBIM ZOCTYNOM.

[TpumeyaHue: B 3T0M YCTPOIICTBE NPUMEHEH TepMIYeCKHii BbIKoYaTenb,
KOTOPbIil CpabaTbiBaeT, KOrAa yCTpoiCTBO NeperpeBaeTca Bo Bpems paboTbl.
Bbikntoyatenb aBToMaTHyeCKV NepeiifeT B UCXOAHOE COCTOAHME, KOTAa
ycTpoiicTBoM byAeT nonb3oBaTbcA 6e3onacHo.

DIAMETER AF WIRERYG & DOKUMENTSTORRELSER

20lb
80g
mm antal ark
6mm 2-35
8 mm 36-50
10 mm 51-61
11 mm 61-80
12 mm 81-100
14 mm 100-130

OPSATNING

=

1. Kontrollér at maskinen stér

pd en stabil flade.

2. Sarg for at affaldshakken er
tom og korrekt monteret. Der er
adgang til bakken fra bade hajre
og venstre side. Bakken har en
‘bristfunktion’, som akfiveres, ndr
affaldshakken er ‘overfyldt'.

5. Teend for maskinen
(placeret pd maskinens bagside).

6. Serg for at
wireryglukningsarmen er
skubbet tilbage.

Brug for hjzelp?

Kundeservice. .... www.fellowes.com

Lad vore eksperter hjelpe dig med at finde
en lpsning. Ring altid farst til Fellowes for
leverandgren kontaktes.

_
3. Maskinen er udstyret 4. Saet stikket i en
med lese stramkabler. Valg jordforbundet elkontakt.

det korrekte kabel fil den
passende stramforsyning.

7. Loft daekslet. Kontrollér at
den grenne lampe er fendt.

2/6/08 9:19:18 AM
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DANSK

FAR INDBINDING

Galaxy giver mulighed for to metoder til lukning af wireryggen for alle sterrelser wireryg mellem 6 og 14 mm

1- Visuel skala. — ideel fil indbinding af enkeltdokumenter.
Den bevaegelige lukkekzebe har en letlaeselig skala

- 8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
oy 10mm 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2
2- Valgbar lasekontrol. — ideel il mange dokumenter of samme storrelse. Max < P Min
Indstil den rede STOP-indikator il den relevante stilling. Drej kontrolhjulet imod
MAX (MAKS.)- eller MIN-stillingen efter behov.
Den rade stopindikator flyttes op eller ned i det midterste vindue.
<D
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mi
6mm A 1/4
4

Maks 20
(80g/m?)

4. Stans ark i mindre stakke,
som ikke overbelaster maskinen
eller brugeren.

1. Vaelg den passende 2. Seet den valgte wireryg 3. Test stansning pd kasserede
wirerygdiometer ved hjzlp of pé holderen. ark for af kontrollere indstilling
opbevaringshakkens guide. af kantstyr.

FREMGANGSMADE VED INDBINDING - ENKELT DOKUMENT

1. Begynd med bagsidebindingen. 2. Stans og lzeg
Leeg stansede ark direkte pd den forsidehindingen pd. Stans og
hangende dbne wireryg. placer de resterende ark.

4. Loft wirelukningsarmen
fremover. Lukkeguiden er pd den
bevaegelige kabe. Luk kaberne,
indtil lukkeguiden viser den
starrelse wire, man er i fzerd med

3. Loft wireryggen opad af
krogene. Placer forsigtigt

det hele i den dbne
wirelukningsmekanisme. Se efter,
at wireryggen er dben og rerer
underkanten af mekanismen. ot lukke.

46
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KOREKTA OPRAWIONEGO DOKUMENTU

Oprawianie z grzbietem drutowym to oprawa bezpieczna. Nie mozna dodac dodatkowych arkuszy, chyba ze dokument jest roztozony, a nastepnie

ponownie oprawiony.

WYJMOWANIE SCINKOW

Pojemnik na Scinki znajduje sie pod urzadzeniem, a dojscie do niego jest po obu stronach. Aby zapewnic prawidtowe dziatanie urzadzenia, nalezy regularnie
oprézniac pojemnik. Pojemnik nalezy oprozni¢ po 50 czynnosciach dziurkowania, aby zapobiec zablokowaniu.

PRZECHOWYWANIE

Opusci¢ pokrywe. Bindownica do grzbietéw drutowych Galaxy przeznaczona do przechowywania w pozycji poziomej na biurku.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problem

Przyczyna

Rozwiazanie

Zielona kontrolka zasilania nie
Swieci sie

Urzadzenie nie jest wiaczone

Wiaczy¢ przyciskiem znajdujacym sie z tytu obok
gniazda wejscia

(zerwona kontrolka trybu
pracy jatowe]

Urzadzenie zostato przeciazone
podczas dziurkowania

Nacisnac przycisk dziurkowania. Urzadzenie wycofa elementy
dziurkujace i zresetuje sie. Kontynuowac ten proces az do
zakoriczenia cyklu dziurkowania

Nie mozna zamknac grzbietu
drutowego dostatecznie ciasno

Szczeki zamykajace ustawione na zbyt
duzg Srednice

Imieni¢ odpowiednio ustawienie mechanizmu zamykania do
mniejszej $rednicy

Uszkodzone krawedzie otwordw

Mozliwe przeciazenie urzadzenia

Plastikowe oktadki dziurkowac z kartkami papieru. Zmniejszy¢
liczbe dziurkowanych arkuszy

Pojemnik na $cinki jest nieszczelny

Pojemnik na Scinki jest nieprawidtowo
wiozony lub uruchomita sie funkgja
automatycznego odskakiwania

Sprawdzi¢, czy pojemnik na Scinki jest pusty oraz czy wytaczona
jest funkcja automatycznego odskakiwania

Dziurki nie s wysrodkowane

Prowadnica krawedziowa nie jest ustawiona

Regulowac prowadnice krawedziowa do osiagniecia
wiasciwego ustawienia wzoru otwordw

Urzadzenie nie dziurkuje

Blokada

Sprawdzic, czy pojemnik na Scinki jest pusty. Sprawdzic, czy w
szczelinie do wsuwania kartek nie ma zablokowanego papieru

Dziurki nie sa réwnolegte
do krawedzi

Pod matryca zaklinowaty sie odpady

Wsuna( sztywna tekture w szczeling do wsuwania kartek.
Przesunac tekture na boki, aby uwolnic wszelkie pozostate
$cinki do pojemnika

Niepetne dziurki wzdtuz krawedzi

Arkusze nierdwne wzgledem linii dziurek

Wyregulowac prowadnice i dziurkowac kartki prébne do
uzyskania prawidtowego ustawienia

Arkusze wypadaja z dokumentu

SWIATOWA GWARANCIA

Fellowes udziela 2 lat gwarancji od daty zakupu przez pierwotnego nabywce na wszystkie
elementy bindownicy i wykonawstwo. Jezeli w okresie gwarangji okaze sie, ze jakakolwiek
«ze$¢ urzadzenia jest uszkodzona, uzytkownikowi przystuguje wytacznie prawo naprawy
lub wymiany uszkodzonej czesci na koszt i zgodnie z decyzja firmy Fellowes. Gwarancja
nie obowiazuje w przypadku nieprawidtowego postugiwania sie, eksploatacji lub
nieautoryzowanej naprawy. Wszelkie dorozumiane gwarancje, w tym gwarancje zdatnosci
handlowej i zdatnosci do okreslonego uzytku s3 ograniczone do wymienionego powyzej

Grzbiet drutowy jest niedostatecznie
zamkniety

okresu obowiazywania odpowiedniej gwarancji. W zadnym przypadku firma Fellowes

Sprawdzi¢, czy grzbiet drutowy jest prawidtowo zamkniety.
Wtozy¢ w mechanizm zamykania i poprawi¢ zamkniecie oprawy.
Imieni¢ odpowiednio ustawienie mechanizmu zamykania do
mniejszej Srednicy

nie bedzie ponosita odpowiedzialnosci za szkody wtérme wynikajace z uzycia niniejszego
produktu. Niniejsza gwarancja daje uzytkownikowi konkretne prawa. Uzytkownikowi
moga przystugiwac inne prawa, rozniace sie od niniejszej gwarancji. Czas trwania i
warunki niniejszej gwarangji obowiazuja na catym Swiecie, za wyjatkiem narzuconych
przez lokalne prawo innych ograniczeri lub warunkéw. Aby uzyska¢ wiecej informacji
lub obstuge w ramach niniejszej gwaranji, nalezy skontaktowac sie z firma Fellowes lub
obstugujacym uzytkownika przedstawicielem handlowym.

2/6/08 9:19:22 AM
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FREMGANGSMADE VED INDBINDING - MANGE DOKUMENTER

1 D
C
—C
D)
1. Afprav lukning of den 2. Begynd med bagsidebindingen. 4. Laft wireryggen opad of
valgte wireryg. Indstil Leeg stansede ark direkte pi den ~ forsidebindingen pd. Stans og kragene. Placer forsigigt
lukkekontrollen efter behov. hangende dbne wireryg. placer de resterende ark. det hele i den dbne
Se efter, at wiressmmen er wirelukningsmekanisme. Se efter,
fuldstzendigt lukket. at wireryggen er dben og rerer

underkanten af mekanismen.

5. Loft wirelukningsarmen.
Kaeberne vil lukkes il den
forudindstillede stop-stilling.

FARDIGGORING AF INDBINDINGEN

1 2 3 )
= 13 C
= IE —C
=5 iE v X
1. Efterse den lukkede sem. 2. Semmen kan gemmes ved at 3.5e eherI af wiresammel} er
Hvis ssmmen ikke er lukket dreje bagsidebindingen bagover.  fuldsteendigt lukket. Los binding
rigtigt, kan dokumentet Forsiden er nu synlig. Semmen kan fnedfqre tabte ark. Med god
placeres i kaeberne igen og er gemt inden i dokumentet. lukning bliver alle ark pd plads.

lukkes yderligere.

60 47
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ETAPY BINDOWANIA - SZEREG DOKUMENTOW

v X

1. Zamkna¢ na probe wybrany grzhiet 2. Nalezy rozpoczac od

3. Przedziurkowaci

drutowy. Ustawi¢ odpowiednio tylnej oktadki. Nakfadac zawiesi¢ przednia oktadke.
mechanizm zamykania. Sprawdzi¢,  przedziurkowane arkusze Przedziurkowad i zawiesic
@y caty szew grzbietu drutowego bezposrednio na zawieszony pozostate arkusze.
jest zamkniety. otwarty grzbiet drutowy.
5. Podnies¢ dZzwignie zamykania
grzbietu drutowego. Szczeki
zamkna sie w wybranym
uprzednio potozeniu.
WYKONCZENIE BINDOWANIA
1 2 3 -
= 3 C
= IE —C
<~ H
=5 IE v X
1. Sprawdzi¢ zamkniety 2. Aby ukryc szew, obrocictylng 3. Sprawdzi¢, czy caty szew
szew. Jezeli szew nie jest oktadke w tyt. Teraz widoczna grzbietu drutowego jest
zamkniety réwno, dokument jest przednia oktadka. Szew jest zamkme@y- Luzne oprawlanle
mozna umiesci¢ ponownie w schowany w $rodku dokumentu, ~ prowadzi do wypadania

szczekach i zamknac.

arkuszy. Prawidtowe zamkniecie
utrzymuje wszystkie arkusze.

4. Podnies¢ grzbiet drutowy z
hakéw ruchem prosto w gére.
Ostroznie umiesci¢ w otwartych
szczekach mechanizmu zamykania
grzbietu drutowego. Sprawdzic, czy
grzbiet jest otwarty i czy dotyka

spodu mechanizmu.

65
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POLSKI

PRZED OPRAWIANIEM

Galaxy oferuje dwie metody zamykania grzbietu drutowego, ktdre mozna stosowac do wszystkich rozmiaréw grzbietow drutowych, o srednicy od
6 do 14 mm.

1- Skala porownawcza. — idealna do bindowania pojedynczych dokumentéw.
Na ruchomych szczekach mechanizmu zamykajacego jest tatwa do odczytania skala

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”

12mm A 1/27 10mm A 3/8

14mm A 9/16”

2- Regulowany ogranicznik. — doskonaty dla szerequ dokumentéw tego Max 4 » Min
samego rozmiaru.

Ustawic czerwony pret ogranicznika (STOP) w wybranym pofozeniu. Przekrecic
pokretto regulacyjne w strone MAX lub MIN, zgodnie z potrzebami.

(zerwony pret ogranicznika przesunie sie w dét lub w gére w srodkowym okienku.

<D
i FSToP | 14mmA 9/16”
Mi
6mm A 1/4
4

Max 20
(80g/m2)

4. Kartki dziurkowa¢ matymi
partiami, aby zbytnio nie obciaza¢
urzadzenia lub uzytkownika.

1. Wybrac grzbiet 0 odpowiedniej
Srednicy wykorzystujac miarke
zpojemnika.

2. Zawiesi¢ wybrany grzbiet
drutowy na wsporniku grzbietow.

3. Aby sprawdzi¢ ustawienie
prowadnicy krawedziowej,
przedziurkowac kilka kartek
na probe.

ETAPY BINDOWANIA - POJEDYNCZY DOKUMENT

2. Przedziurkowac i

1. Zalezy rozpoczac od 3. Podnies¢ grzbiet drutowy z 4. Podnies¢ dzwignie zamykania

tylnej oktadki. Naktadac zawiesi¢ przednig oktadke. hakow ruchem prosto w gre. grzbietu drutowego do przodu.
przedziurkowane kartki Przedziurkowac i zawiesi¢ Ostroznie umiesci¢ w otwartych Podziatka zamykania znajduje sie
bezposrednio na zawieszony pozostate arkusze. szczekach mechanizmu zamykania  na szezgce ruchomej. Zamykac

otwarty grzbiet drutowy. szczeki do czasu, az podziatka
pokaze rozmiar zamykanego

grzbietu drutowego.

grzbietu drutowego. Sprawdzic,
azy grzbiet jest otwarty i czy
dotyka spodu mechanizmu.
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KORREKTION AF ET INDBUNDET DOKUMENT

Wirebinding er et sikkert indbindingssystem. Yderligere ark kan ikke tilfejes med mindre dokumentet skilles ad og indbindes pd ny.

FJERNELSE AF PAPIRAFFALD

Affaldshakken er placeret under maskinen og er tilgaengelig fra begge sider. Tem bakken regelmaessigt for at opnd det bedste resultat.
Bakken skal temmes efter hver 50 indbindinger for af sikre imod filstopning.

OPBEVARING

Saenk daekslet. Galaxy wirerygsindbindere er beregnet il horisontal opbevaring pé en bordflade.

FEJLFINDING

Problem

Problem

Losning

Intet lys i gran lampe

Maskinen er ikke faendt

Teend for maskinen pé bagsiden ved siden of el-ledningen

Red standby-lampe

Maskinen er overhelastet ved stansning

Tryk pd stanseknappen. Maskinen traekker stansningen tilbage
og nulstiller sig selv. Fortseet med denne fremgangsmade indil
stansecyklussen er fuldfart

Kan ikke lukke wireryggen tzef nok

Wirelukningskaeberne er indsfillet til en for
stor diometer

Juster lukkekontrollen til en mindre diameter efter hehov

Hulkanterne er beskadiget

Mulig overbelastning af maskinen

Stans plastomslag med papirark. Reducér antallet of ark,
der stanses

Affaldshakken er utzt

Affaldshakken er ikke korrekt monteret eller
“brist-funktionen’er aktiveret

Kontrollér ot affaldshakken er tom, og'brist-funktionen'er
lukcket

Stansehuller er ikke cenirerede

Kantstyr ikke indstillet

Justér kantstyret indfil hulmanstret er korrekt

Maskinen vil ikke stanse

Blokering

Kontrollér ot affaldshakken er tom. Kontrollér om der er
hlokering ved papirindfarsel

Stansehuller er ikke parallelle
med kanten

Der sidder papirrester under stansehovederne

For stift karton ind i papirindfarslen. Bevaeg kartonen sidelzens
for at frigare rester, s de kommer i affaldshakken

Delvise hulkanter

Arkene er ikke filpasset korrekt
til stansemanstret

Justér kantstyret og fest stansning pd kasserede ark, indtil
hullerne er korrekte

Ark falder ud of dokumentet

VERDENSDAKKENDE GARANTI

Fellowes garanterer, at alle indbindingsmaskinens dele er fri for materialedefekter og
fabrikationsfejl i 2 r fra den oprindelige kundes kebsdato. Hvis det konstateres, at en del

er defekt under garantiperioden, vil den eneste og eksklusive afhjzlpende foranstalining
vaere reparation eller ombytning, efter Fellowes * valg og omkostning, of den defekte del.
Denne garanti gaelder ikke i filfeelde of overlast, misbrug eller vautoriseret reparation. Enhver
underforstdet garanti, inklusive salgbarhed eller egnethed fil noget bestemt formdl, er hermed

Wireryggen er ikke lukket tilstraskkeligt

begraenset i varighed fil den pdgeeldende garantiperiode som naevnt ovenfor. | intet filfzlde er

Efterse lukningen pd wireryggen. Placer i lukkemekanismen
og ger hindingslukningen bedre. Juster lukkekontrollen til en
mindre diameter efter behov

Fellowes ansvarlig for nogen falge- eller indirekte skader, som kan henfares fil dette produkt.
Denne garanti giver dig specifikke juridiske rettigheder. Du kan have andre juridiske rettigheder,
som afviger fra denne garanti. Varighed, befingelser og vilkér under denne garanti er geeldende
pd verdensplan, undtagen hvor andre begraensninger, restrikfioner eller forhold kraeves of lokal
lov. For yderligere detaljer eller for service under denne garanti, bedes du kontakie Fellowes eller
din forhandler.

2/6/08 9:19:29 AM
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Sidontakampojen siilytys jo
asiakirjojen mittaus

Asiakirjatuki

(kansi)

Sitidettivi

reunaohjain

Reunaohjaimen
siiitokiekko

Sulkijavipu

Sidonnan sulkijalevat

Valittava lukkostidito

Paperin sydttoaukko

Ylikuormitusvalo A
Valmiusvalo (D

Lavistyspainike @

Silppusiilio (kahdelta
puorellu kisitelfiv) {7

Kantokahva

Asiakirjojen mittaus ja
siilytyskaukalo | | =

OMINAISUUDET
Lavistyskapasiteetti
Paperiarkit Tekniset tiedot
70-80 g/m? 20 arkkia Paperikoko A, A5
Lipinikyviit kannet Livistysreikien miiirdi 3
100—200 mikronia 3 arkkia Kii!ﬂ.eii _ 2,5 mm
200+ mikronia 2 arkkia Rf!!(len.yq!lnen °‘°'§YYS 3'
Moot standardikannet Siididettiivi reunaohjain on - pydrivi
uut standardikanne . Silppusiiilion kapasiteetti n. 3000 arkkia
160-270 g/m? 3arkki " Jinnite 220240V 50/60 Hz
270+ g/m? 2 arkkia Moottorin teho 160W 1,0A
Sidontakapasiteetti Kaiyttoaikajakso 30 min piilld / 30 min pois
Suurin kampasidontakoko 14 mm Nt.ailopuino 14kg
Mitat (I x d x h) 530 x 450 x 165 mm
Asiakirjan suurin koko (80 g) n. 130 arkkia

TARKEITA TURVAOHJEITA — Lue ennen kiyttoi!

A\ VAROITUS

Livisteftiessd;

Lue ennen kiytiod. Siilytd myhempiid tarvetta varten.

- varmista, ettii kone on vakaalla alustalla

- miiritii laitteen asetukset ja testaa livistystd harjoitusarkkien avulla ennen
varsinaisten asiakirjojen lavistystd

- poista paperiniitit jo muut metalliesineet ennen ldvistysti
- il ylitdi laitteen ilmoitettua suorituskykyi

B,

Sidottaessa;

- ole varovainen, puristumisvaara

Tarvitsetko
apua?

Asiakaspalvelu....
www.fellowes.com
Asiantuntijamme auttavat
kaikissa ongelmissa. Ota
yhteyttd asiakaspalveluun, ennen
kuin otat yhteyttd jalleenmyyjaan.
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Sidottaessa;

Suojaa laite kuumuudelta ja vedelti.

1l yriti avata tai muuten korjata fitd laitetta.
Kytke laite helppopiidsyiseen pistorasiaan.

Huomautus - Taissi laitteessa on limpdkatkaisin, joka sammuttaa
ylikuumentuneen laitteen. Laite palautuu foimintaan automaattisesti, kun

kiiyttd on jiilleen turvallista.

SREDNICA GRZBIETU | ROZMIARY DOKUMENTOW

20l
80g
mm liczba arkuszy

6mm 2-35
§mm 36-50
10 mm 51-61
1T mm 61-80
12mm 81-100
14mm 100-130

PRZYGOTOWANIE

=

1. Upewnic si, ze urzadzenie
jest ustawione na stabilnej
powierzchni.

2. Sprawdzi¢, czy pojemnik na $cinki
jest pusty i prawidtowo zamocowany.
Pojemnik mozna otwierac zardwno z
lewej, jak i prawej strony. Pojemnik
ma funkcje automatycznego
odskakiwania, uwalniajaca scinki po

osiagnieciu maksymalnej pojemnosci.

Potrzebna pomoc?

Obstuga Klienta. ... www.fellowes.com

Prosze pozwoli¢ naszym ekspertom znale7¢ rozwiazanie. Zawsze
prosze kontaktowac sie najpierw z firmg Fellowes, a dopiero
pozniej z miejscem dokonania zakupu.

3. Urzadzenie wyposazono w

odfaczane przewody elektryczne.

Wybrac przewdd odpowiedni do
rodzaju zasilania.

5. Whczy¢ urzadzenie (przycisk
znajduje sie z tytu urzadzenia).

6. Upewnic sig, ze dZwignia do
zamykania grzbietéw drutowych
jest odsunieta do tytu.

7. Unie$¢ pokrywe.
Sprawdzic, czy wiaczona jest
zielona kontrolka.

_
4. Podtaczy¢ urzadzenie do
uziemionego gniazda zasilania.
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Podpdrka
dokumentéw
(pokrywa)

Regulowana prowadnica
krawedziowa

Podwdjny pojemnik na scinki

Pokretto regulacji
prowadnicy
krawedziowej
Dzwignia
zamykajaca grzbiet
drutowy

Pojemnik na grzbiety drutowe
i miarka dokumentu

Szczelina wejsciowa na papier

Kontrolka przeciazenia A
Kontrolka zasilania (D

Przycisk dziurkowania @

Pojemnik na $cinki R
(dwie mozliwosci dostepu) E’

Uchwyt do przenoszenia

Miarka dokumentu
i pojemnik na
materialy Lyl IES)

Szczeki zamykajace grzbiet drutowy

Regulowany ogranicznik

MOZLIWOSCI

Parametry dziurkowania

Arkusze papieru Dane techniczne

70-80 g/m? 20 arkuszy Format papieru A4, A5
Oktadki przezroczyste Dziurki 34
100-200 mikrondw 3 arkusze State 2,5mm
Ponad 200 mikronéw 2 arkusze Rozstaw dziurek 31"

Regulowana prowadnica krawedziowa

tak — obrotowa

Inne okfadki standardowe ) PR o
Pojemnos¢ pojemnika na scinki

ok. 3000 arkuszy

160-270 g/m? 3 arkusze Napiecie pradu 220-240V 50/60 Hz
270+ g/m2 2 arkusze Moc silnika 160W1,0A
Parametry oprawiania Cykl pracy 30 min. w. / 30 min. wyt.
Maksymalny rozmiar grzbietu drutowego 14mm Waga netto 14kg
Rozmiary (DxGxW) 530x 450 x 165mm

Maksymalna wielkos¢ dokumentu (80 g)

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA — Przeczytac przed uzyciem!

ok. 130 arkuszy

Prosze przeczytac przed uzyciem. Prosze zachowac do wgladu.

A\ UWAGA

Podczas dziurkowania;

- zawsze upewnic sig, Ze urzadzenie jest ustawione na stabilnej powierzchni

- przed dziurkowaniem wiasciwych dokumentéw nalezy przetestowac
urzadzenie na kartkach prébnych

- przed dziurkowaniem usunac zszywki i inne elementy metalowe

- nigdy nie przekracza¢ podanej wydajnosci
urzadzenia Potrzebna

pomoc?

A
m Obstuga Klienta. . ..
m www.fellowes.com
. . Prosze pozwoli¢ naszym ekspertom
Podczas bindowania; nalez¢ rozwiazanie. Zawsze
prosze kontaktowac sie najpierw
7 firma Fellowes, a dopiero pézniej

z miejscem dokonania zakupu

Podczas bindowania;

- uwazac na niebezpieczny punkt zacisku
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Trzymac urzadzenie z dala od Zrddet ciepta i wody.

Nigdy nie podejmowac préb otwierania ani naprawiania urzadzenia.

Podfaczy¢ urzadzenie do tatwo dostepnego gniazda sieciowego.

Uwaga — urzadzenie jest wyposazone w wytacznik termiczny, ktéry uruchamia
sie automatycznie w przypadku przegrzania. Spowoduje on automatyczne
ponowne uruchomienie, gdy obstuga urzadzenia bedzie bezpieczna.

SIDONTAKAMMAN LAPIMITTA JA ASIAKIRJOJEN KOOT

20l
80g
mm Arkkien lukumiiird

6mm 2-35

8 mm 36-50 Tarvitsetko apua?

10 mm 51-61 Asiakaspalvelu. ... www.fellowes.com
Asiantuntijamme auttavat kaikissa ongelmissa.

11 mm 61-80 Ota yhteyttéd asiakaspalveluun, ennen kuin otat
yhteytté jalleenmyyjaén.

12 mm 81-100

14 mm 100-130

ASENNUS

=

1. Varmista, ettii kone on
vakaallo alustalla.

5. Kytke laitteeseen virta
(kytkin on laitteen takana).

N

4. Kytke johto
maadoitettuun pistorasiaan.

3. Laitteen mukana toimitetaan
erilaisia siihkdjohtoja. Valitse
virtaliihteeseen sopiva siihkdjohto.

tyhi ja paikoillaan. Siiliéon
piiiisee kisiksi vasemmalta jo
oikealta puolelta. Siiili6ssii on
"pursketoiminto’, joka toimii, kun
silppusiilia on “pullollaan’.

6. Varmista, etfii laitteen
sulkijavipu on ylhdilld.

7. Nosta kansi. Tarkista, etti
vihred valmiusvalo palaa.

51
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SUOMI

ENNEN SIDONNAN

Jos Galaxyn sidontakamman halkaisija on 6-14 mm, kampa voidaan sulkea kahdella eri tavalla.

1- Visuaalinen asteikko. — sopii yksitiisten asiakirjojen sitomiseen.
Likkuvassa sulkuleuassa on helppolukuinen asteikko.

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
' 10mm A 3/8”
14mm A 9/16” 12mm A 1/2

2- Valittava lukkosiiiito. — sopii useille samankokoisille asiakirjoille. Max < P Min
Aseta punainen STOP-tanko haluamaasi asentoon. Kierrii siitopydrdd MAX- tai
MIN-suuntaan tarpeen mukaan.

Punainen pystytystanko liikkuu ylds ja alas keski-ikkunan sisdlld.

3. Tarkista reunaohjaimen siiito
harjoitusarkin avulla.

2. Aseta sopiva sidontakampa
sidontakampa-alustalle.

1. Valitse oikea kamman
[dpimitta siilytyskaukalon
ohjaimen avulla.

ei ylikuormitu.

SIDONTAVAIHEET - YKSITTAINEN ASIAKIRJA

1. Aloita takakannesta.
Pinoa ldvistetyt arkit suoraan
avoimeen kampaan.

2. Lévisti ja aseta etukansi
paikalleen. Lavistd jo aseta
loput arkit paikalleen.

3. Nosta sidontakampa pois 4. Nosta sulkijavipua eteenpdin.
koukuista. Aseta varovasti Sulkijaohjin on likkuvassa
avoimiin sulkuleukoihin, Varmista,  leukaosassa. Sulie leukaosaa,
ettii kampa on auki jo koskettaa kunnes kampavili ndyttdd
mekanismin pohjaosaa. suljetun kamman koon.
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KORRIGERE ET INNBUNDET DOKUMENT

Tridbinding er et sikkert innbindingssystem. Du kan ikke legge til flere ark uten at dokumentet blir tatt fra hverandre og innbundet pé nytt.

FJERNE AVFALLSKLIPP

Avfallskurven finnes under apparatet, og kan nés fra hver side. Kurven har tammes jevnlig for best mulig resultat.

Etter hver 50 arbeidsgang ber kurven temmes for @ vaere sikker pd af det ikke oppstar blokkeringer.

LAGRING

Legg ned lokket. Galaxy bindingsapparat er konstruert for @ std horisontalt pa skrivebordet.

FEILFINNING

Problem

Rrsak

Uthedring

Den granne nettindikatoren
lyser ikke

Apparatet er ikke slétt pé

$ld maskinen pé ved hjelp av bryteren ved siden av
stromledningen pa haksiden

Rad standby-indikator

Apparatet blir overbelastet ved hulling

Trykk pé hullingsknappen. Apparatet vil trekke inn
hullingsstemplene og nullstille seg selv. Fortsett denne
prosessen fil hullingssekvensen er ferdig

Tridkammen kan ikke lukkes fett nok

Lukkekiefter innstilt péi for stor diameter

Kontroller innstilling for lukkemekanisme for  passe den
nadvendige mindre diameter

fdelagte hullkanter

Mulig overbelastning av apparatet

Foreta hulling av plastomslag med papirark. Reduser antall ark
som hulles

Avfallskurven lekker

Avfallskurven er ikke riktig montert,
eller”sprekkfunksjonen” er akiivert

Kontroller at avfallskurven er tom, og at “sprekkfunksjonen”
er lukket

Hullene som lages, blir ikke midtstilt

Kantstyringen er ikke innsfilt

Juster kantstyringen frem il hullmansteret blir riktig

Apparatet huller ikke

Fastkjring

Siekk at avfallskurven er tom. Siekk om det er fastkjaring i
papir inngangen

Hullene er ikke parallelle
med kanten

Det sitter fast rester under stemplene

Ta en stiv pappbit og skyv den inn i papir inngangen. Beveg
papphiten sideveis for d lasne alle avklipp som har kommet pa
avveie, slik at de fares til avfallskurven

Delvise hullkanter

Arkene er ikke riktig innrettet i forhold
fil hullmensteret

Juster kantstyringen og foreta testhulling pa restark til det
blir rett

Arkene faller ut av dokumentet

GARANTI VERDEN OVER

Fellowes garanterer ot alle deler i binderen er fri for feil i materialer og utferelse i 2 dr fra den
opprinnelige kjoperens kjgpsdato. Hvis noen deler finnes d vere defekte under garantiperioden,
vil din eneste og eksklusive godigjerelse vaere reparasjon eller skifting av delen, etter

Fellowes” valg o for deres kostnad. Merk at garantien ikke gielder ved misbruk, feil bruk,
uvaren hindtering eller ikke-autoriserte reparasjoner. Enhver underforstdtt garanti, inkludert
det som mitte gielde salgbarhet eller egnethet for et bestemt formdl, er herved begrenset

Tridkammen er ikke tilstrekkelig lukket

til varigheten av den aktuelle garantiperioden som er angitt ovenfor. Fellowes skal ikke

Siekk lukkingen av trédkammen. Seft den inn i
|ukkemekanismen og forhedre lukkingen. Kontroller innstilling
for lukkemekanisme for 6 passe den nadvendige mindre
diameter

under noen omstendighet veere ansvarlig for noen falgeskader eller tilfeldige skader som kan
henfares til dette produket. Denne garantien gir deg bestemte juridiske rettigheter. Du kan

ha andre juridiske retfigheter som avviker fra denne garantien. Garantiens varighet, vilkdr og
betingelser er gyldige verden over, unntatt der andre begrensninger, restriksjoner eller betingelser
bestemmes av lokale lover. Hvis du vil ha mer informasjon, eller ansker service i forbindelse med
denne garantien, kan du kontakte Fellowes eller forhandleren.

2/6/08 9:19:40 AM
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SIDONTAVAIHEET - USEITA ASIAKIRJOJA

1 D
C
—C
-
1. Tarkasta valitun 2. Nloita takakannesta. 3. Laivisti ja aseta etukansi
sidontakamman sulkeutuminen. Pinoa ldvistetyt arkit suoraan paikalleen. Liivistii jo aseta
Aseta sulkulukko tarpeen avoimeen kampaan. loput arkit paikalleen.

mukaan. Tarkista, ettii
sidontasauman sulku on oikein.

5. Nosta sulkijavipua eteenpiin.
Levat sulkeutuvat esivalittuun

pysiiytyskohtaan.
SIDONNAN VIIMEISTELY
1 2 3 )

= 3 C
= g —C
= g v X

1. Tarkista suljettu sauma. 2. Laita sauma piiloon 3. Torkista, et sidonfasauman

Jos sauma ei ole kunnolla kiidntimilld takakansi Sl]"‘“ on 0|ke|q. L‘{YSU suipnlu

kiinni, asiakirjan voi asettaa taaksepiin. Etukansi tulee “'h‘*'”““(l_ﬂfkk'e.'_‘ irtoamista.

vudelleen leukaosaan nyt esiin. Sauma on piilossa HY‘{'“ Sl_"Ie!‘U tyd pitiici kaikki

ja sulkea. asiakirjan sistlld. arkit paikoillaan.

4. Nosta sidontakampa pois
koukuista. Aseta varovasti
avoimiin sulkuleukoihin. Varmista,
etti kampa on auki ja koskettaa
mekanismin pohjaosaa.

53
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SKRITT FOR A INNBINDE - FLERE DOKUMENTER

1 D
C
D) _ \c T
R, 9
1. Test utvalgt lukking 2. Starter med det bakre 3. Lag hull i, og heki pé 4. Loft binderkammen oppover, av
av tradkam. Innstill omslaget. Legg de hullede arkene  frontomslaget. Lag hull i, og krokene. Plasser den forsikiig pd
lukkemekanismen som nedvendig.  rett pd den dpne kammen. hekt pa de resterende sidene. kamlukkermekanismen. Sjekk ot

Siekk at sommen er helt lukket. tradkammen er dpen og berarer

bunnen i lukkermekanismen.

5. Loft kamlukkerhendelen.
Kieften lukker seg ved den
forhdndsinnstilte stopp-

posisjonen.
AVSLUTTE INNBINDINGEN
1 2 3 D

= 3 C
= IE —C
=5 iE v X

1. Siekk den lukkede semmen. 2. Hvis du vil skjule sommen, 3. Siekk at sommen er heh.

Hvis sammen ikke er korrekt kan du snu det bakre omslaget lukket. E'! los binderkam gjor af

lukket, kan dokumentet hakover. Frontomslaget er nd d'U kan miste ark. God lukking

plosseres i kieftene og lukkes synlig. Semmen er skjult inne sikrer alle arkene.

pd nytt, i dokumentet.

54 59
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NORSK

SIDOTUN ASIAKIRJAN KORJAAMINEN

Kampasidonta on turvallinen sidontajiirjestelm. Sivuja ei voida lisitd, ellei asiakirjaa pureta ja sidota uudelleen.

FOR INNBINDING

Galaxy kommer med to metoder for lukking av tradkam, for alle starrelser pa tradkammer med en diameter mellom 6 og 14mm.

1- Visuell skala. — ideell for innbinding av enkle dokumenter.
Den bevegelige lukkekijeften inkluderer en lett leshar skala

LAVISTYSJATTEIDEN POISTO

8mm A 5/16” 6mm A 1/4”
T 4 /16" 12mm A 1/2” 1omm A 3/8 Silppusiiilid sijaitsee laitteen alla, ja sitii voi ksitelld molemmilta puolilta. Laite toimii parhaiten, kun tyhjennit siiilion sidnndllisesti.
Siiilio on tyhjennettiivii jokaisen 50 kéiyttokerran jiilkeen tukosten estiimiseksi.
2- Velghar léskontroll. — ideell for flere dokumenter av samme starrelsen. Max 4 P Min VARASTOINTI
Innstill den rede STOP (STOPPEREN) il ansket posisjon. Vri kontrollhjulet mot
MAX (MAKS) eller MIN posisioner etter som det er nadvendig. Laske kansi alas. Kampasidontalaite Galaxy on tarkoitettu varastoitavaksi vaakasuoraan tydpdydille.
Den rade stopperen flytter seq opp og ned innenfor det sentrale vinduet.
< > VIANMAARITYS
14mmA 9/16”
E e Ongelma Syy Ratkaisu
6mm A 1/4"

Vihred valmiusvalo ei pala Kytke laite pille kytkimestii, joka on laitteen takana

sisiidintulevan virtajohdon vieressi

Laite ei ole kytkettynd kdyttoon

Paina livistyspainiketto. Laite keskeyttiid livistyksen ja alustaa
itsensdi. Toista, kunnes liivistysjakso on valmis

4 Punainen valmiusvalo Laite on ylikuormittunut livistyksen aikana

Maks. 20

(80g/m?) Sidontakampaa i voi sulkea Sulkuleukojen halkaisijan asetus on liian suuri Korjaa sulkulukon asetusta pienemmiille halkaisijalle

riittdvn fiiviisti tarpeen mukaan

Reikien reunat ovat repeytyneet Livistii muovikannet paperiarkkien kanssa. Vihenni

[avistettivien arkkien miidrd

Laite voi olla ylikuormittunut

4. Foreta hulling av ark i smé
omganger som ikke overbeloster
apparatet eller brukeren.

1. Velg riktig 2. Hekt den valgte tradbinderkammen 3. Test hullingen pé
tradbinderdiometer ved bruk pd kamsiatten. restark for d kontrollere
av hinderlagringshrettet. kantstyringsinnstillingen.

Silppusiilid on asetettu virin tai Tarkista, etfi silppusilid on tyhid ja ettei pursketoiminto
pursketoiminto on akfivoitunut ole kiytossi

Silppusiiili vuotaa

Livistetyt reidit eiviit ole keskelli Reunaohjainta ei ole stididetty Siitiddi reunaohjain reikkuvion mukaan

Laite ei ldvistd Tukos Tarkista, ettd silppusilic on tyhidi. Torkista, ettei paperin
sydttiaukossa ole fukosta
SKRITT FOR INNBINDING AV - ET ENKELT DOKUMENT Livistysreidt eivit ole Meistin alla on roskia Tyonnd jiiykkd pahvin palanen paperinsyéttéaukkoon. Liv'uta

reunan suuntaisia pahvia sivuttain siirtidksesi lavistysjditteet silppusiligon

Puutteelliset reikien reunat Livistysreitit eivit ole reunan suuntaisia Siitiddi reunaohjain ja testaa ldvistys harjoitusarkilla

Arkit irfoavat asiakirjasta Tarkista sidontakamman sulku. Aseta sidontakampa
sulkujirjestelmiidn ja paranna sidonnan sulkua. Korjaa

sulkulukon asetusta pienemmille halkaisijalle tarpeen mukaan

Sidontakampa ei ole kunnolla suljettu

2. Lag hulli, og hekt pa

1. Starter med det bakre
omslaget. Legg de hullede arkene  frontomslaget. Lag hull i, og

3. Loft binderkammen oppover, av 4. Loft kamlukkerhendelen
krokene. Plasser den forsiktig pd fqrover. Lukkeanviseren siter
kamlukkermekanismen. Siekk at pd den bevegelige kieften. Lukk

tradkammen er dpen 0g bergrer kieﬁene frem il anviseren viser
bunnen i lukkermekanismen. storrelsen pd kammen som lukkes.

rett pd den dpne kammen. hekt pd de resterende sidene.

MAAILMANLAAJUINEN TAKUU

58
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Fellowes takaa, efti sidontalaitteen osissa ei ole materiaali- tai valmistusvikoja 2 vuoden

ajan tuotteen alkuperdisestd ostopiiviistd. Jos osassa havaitaan vika takuuaikana, ainoana

ja yksinomaisena ratkaisuna on viallisen osan korjaus tai vaihto Fellowesin valinnan mukaan
ja kustannuksella. Takuu i kata viidirinkdyttad, vitheellistii kdsittelyd tai valtuuttamatonta
korjausta. Kaikkien hiljaisten takuiden, mukaan lukien kaupallistaminen tai soveltuvuus fiettyi
tarkoitusta varten, kesfo on tiiten rajattu edelld mirityn takuuajon mukaisesti. Fellowes ei

vastaa missiin tapauksessa tiistii tuotteesta johtuvista villillisisti vahingoista. Timd takuu antaa
sinulle erityiset lainmukaiset oikeudet. Sinulla voi olla myds muita tistd takuusta poikkeavia
laillisia oikeuksia. Tiimn takuun kesto ja ehdot ovat voimassa maailmanlaajuisesti, lukuun
oftamatta paikallisen lainsididdnngn edellyttdmid eriloisia rajoituksia tai ehtoja. Jos tarvitset
lisitietoja tai takuunalaisia palveluja, ofa yhteyttii Fellowesiin tai jilleenmyyjiisi.
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Dokumentstatte
(lokk)

Justerbar
kantstyring

Dobbel allsurv

Hiul for  justere
kantstyring

Lukkehendel ——
for tradhinder

Papirinngang

Overbelastningsindikator A

Lysnetfindikator (D

Knapp for hulling @

Binderlagring Mviallskurv
og dokumentmal (dobbel inntak) {57
Baerehéndtak
Lukkekiefter for tradhinderen Dokumentml
og lagringskurv Lot 151
Velgbar lds
KAPASITET
Hullingskapasitet
Papirark Tekniske data
70-80 g/m2 20 ark Papirdimensjoner A, A5
Transparente omslag Hullpninger 34
100-200 mikron Jak _Fiksert 2,5 mm
200+ mikron 2 ark Hullovstand . . 31
Andre standardoms] Justerbar kantstyring ja - roterende
nire stancarcoms’ag Kapasitet pd avfallskury ¢. 3000 ark
160-270 g/m? 3ark Spenning 220-240 V 50/60 Hz
270+ g/m? 2 ark Motoreffekt 160W1,0A
Bindingskapasitet Driftssyklus 30 min. pa / 30 min. av
Maks. starrelse pa tradkammen 14 mm N?'"We_k' Mkg/311b
Dimensjoner (LxDxH) 530 x 450 x 165 mm
Maks. dokumenttykkelse (80 g) ¢ 130 ark

VIKTIGE SIKKERHETSINSTRUKSER — Ma leses for bruk!
A\ FORSIKTIG

Under hulling;
- sett alltid maskinen pa ef stabilt underlag

Vennligst les fer bruk. Oppbevar for fremtidig bruk.

Under innbinding;

Hold apparatet borte fra varme- og vannkilder.

- fest hullingen pd restpapir og stillinn apparatet far du huller endelige dokumenter Dy méi aldri prave & apne eller reparere apparatet pé annen mte.

- fiemn stifter og andre metalldeler for hulling
- oversfig aldri den oppgitte apparatytelsen

Trenger du
ﬁ hjelp? @ bruke igjen.
Kundeservice. ...
& wv:/Jw.feIIowles.com
Under hU||]ng; La ekspertene vare hjelpe

. . deg med en lgsning.
- Veer forsiktig, mulig klemmepunkt Ring oss alltd for du

kontakter forhandleren.
56
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Koble apparatet il en lett tilgjengelig stikkontakt.

Merk: dette apparatet har en termisk sikkerheisbryter som aktiveres hvis det
blir for varmt under bruk. Den vil bli automatisk nullstilt nér apparatet er trygt

DIAMETER PA TRADKAMMEN OG DOKUMENTSTORRELSER

20lb
80g
mm antall ark
6 mm 2-35
§ mm 36-50 Trenger du hjelp?
10 mm 51-61 Kundeservice. ... www.fellowes.com
La ekspertene vére hjelpe deg med en Igsning.

11 mm 61-80 Ring oss alltid for du kontakter forhandleren.
12 mm 81-100
14 mm 100-130

OPPSETT

1. Pése at maskinen er pd et
stabilt underlag.

N

4. Plugg ledningen inn i en
jordet stikkontakt.

3. Apparatet leveres med
lase nettledninger. Velg rikfig
nettledning for den aktuelle
stikkontakten.

2. Se til at avfallskurven er tom og
riktig montert. Tilgang il kurven
fra hayre og venstre siden. Kurven
kommer med en ‘innretning

mot overflyt’ som aktiveres ndr
chipkurven er ‘overfylt'.

5. Slé pd apparatet (bryteren er
plassert bak pé apparatet).

6. Pass pd at du skyver
kamlukkerhendelen bakover.

7. Loft lokket. Sjekk at den
granne nettindikatoren lyser.

2/6/08 9:19:54 AM
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